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Blatt Nr. 01d — Verwaltung der Funktionen

VERWALTUNG DER FUNKTIONEN

Das Gerat verfugt Uber zahlreiche programmbezogene Funktionen. Um das Lesen zu
vereinfachen sind diese Funktionen standardmaflig ausgeblendet. Um die Funktionen
einzublenden, gehen Sie wie hier beschrieben vor.

Mit den Zusatzfunktionen kann der Prufzyklus individualisiert werden und es konnen Optionen
hinzugefugt werden.

Diese Funktionen muissen im Meni FUNKTIONEN aktiviert werden, damit sie unter den
Optionen des Programms erscheinen.

Vorgehensweise zum Anzeigen einer Funktion:

ZYKLUS/Pr:001
DRUCK = 512.0 mbar

BEREIT

|| Test | Druck | Ref.Grenze | Testgrenze]
| _1.00s 600mbar  -50Pa 50Pa |

Dricken Sie im Menu Zyklus die Schaltflache
.Param®.

[ Prog. ‘ [Param.’ {Einstell.‘ { Mehr..l

PARAMETER: PROGRAMM AUSWAHLEN

Pr:02 LECK

Wahlen Sie ein Programm. —_— _
LK | nis LEK |

P07 LECK ] P08 LECK

¥ ] [rem]

Es erscheinen die Programmparameter. [+ ik
Driicken Sie auf die Taste ,Funkt.”. TESTEN: 105 j ENTLUEFT: 105 ]

DRUCKEMET:mbar | HAKRUELLEN 7200 mbar |

¥ ] [rue]
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Blatt Nr. 01d — Verwaltung der Funktionen

Pri: FUNKTIONEN

Driicken Sie auf die Schaltflache
,Hinzufugen®.

WEITERE MENUES

Auf dem Bildschirm  erscheinen die
verfugbaren Funktionen.

Um alle Funktionen einzusehen, blattern Sie

mit den Pfeiltasten E und m

Um eine Funktion ein- oder auszublenden,
drucken Sie einfach auf die jeweilige Funktion.

Ausgeblendete Funktion: _

r

Verfugbare Funktion: .

Verlassen Sie das Menii ,WEITERE MENUS*
und wechseln Sie zum vorherigen Men( durch

Drucken der Taste .

Hinweis: Durch ldngeres Driicken der Taste
gelangen Sie zur Zyklusansicht.

Es erscheinen die  programmeigenen
Funktionen.

Verflgbare Funktion: _
Genutzte Funktion: —
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Aktivierung einer Funktion:
Es gibt zwei Funktionsarten:

Logische Funktionen: M

Driicken Sie auf die Schaltflache fir die
Parametrierung.

Andere Funktionen: M

Geben Sie die Funktionen im Programm durch
das Markieren des Kontrollkastchens frei.

Durch Driicken der Schaltflache der Funktion

W gelangen Sie zu den

Parametern, um die Funktion zu konfigurieren.

_ e 4

Wahlen Sie den Parameter durch Anklicken
der Schaltflache, um ihn auf den gewiinschten
Wert einzustellen.

Dricken Sie nach der Konfiguration die Taste

, um wieder zum Menu fir die

Programmparametrierung zu wechseln.

Muss bei einem Parameter ein numerischer
Wert eingegeben werden, erscheint auf dem
Bildschirm die Tastatur. Geben Sie dann den
neuen Wert in das Feld ,Neu“ ein und
bestatigen Sie anschlieRend den Wert mit der

Mit der Taste kbnnen Sie das zuletzt

eingegebene Zeichen Ioschen.

Mit der Taste
.,Neu“ geloscht.

wird das gesamte Feld

Blatt Nr. 01d — Verwaltung der Funktionen

Pri: FUNKTIONEN

Hinweis: Flir eine alphanumerische Tastatur gilt die gleiche Vorgehensweise.

Version 1.00a

Bedienungsanleitung ATEQ Serie 5000 Seite 3/3



Blatt Nr. 02d — Funktion NAME

FUNKTION NAME

Mit dieser Funktion kann ein Programm identifiziert werden, zum Beispiel mit der Artikelnummer
des gepruften Teils.

Pri: FUNKTIONEN

Aktivieren Sie die Funktion, dricken Sie
anschliellend auf die Schaltflache ,NAME®,
um den gewunschten Wert eingeben zu
konnen (es erscheint eine alphanumerische
Tastatur).

Es erscheint eine alphanumerische Tastatur.
Geben Sie den Namen ein und bestatigen Sie
ihn.
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Blatt Nr. 03d — Funktion Verkettung

FUNKTION VERKETTUNG

Mit dieser Funktion kdnnen mehrere Zyklen nacheinander verkettet werden. Das Gerat bietet 8

Verkettungskriterien.

Die Reihenfolge der Verkettung der Programme ist parametrierbar, die Wahl des nachfolgenden
Programms ist in den Parametern bestimmt. Standardmafig ist das nachfolgende Programm

das Programm P + 1.

Aktivieren Sie die Funktion im Programm
durch Markieren des Kontrollkastchens h

Konfigurieren Sie anschlieBend die Funktion
gurch Dricken der Schaltflache der Funktion:

_ e

Einzustellende Parameter:
> NEXT PROGRAM,

» VERK.ZEIT (Wartezeit zwischen zwei
Zyklen).

» Verkettungsbedingungen:

» ALL (unter allen Bedingungen)
» i.0. (Gutteil)

» n.i.O. T (Schlechtteil Test)

» n.i.0. R (Schlechtteil Referenz)
» ALARM, (anstehender Alarm),
» DRUCKFEHLER,

> NACHARBEIT
Nachbearbeiten),

» KALIBRIERUNG (Kalibrierungsfehler).

(Teil zum

Version 1.00a

Pri: FUNKTIONEN

Hinzufii

Pri: FUNKTIONEN
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Blatt Nr. 03d — Funktion Verkettung

AKTIVES PROGRAMM WAHLEN

5

Ist ein Programm mit einem anderen
Programm verkettet, erscheint hinter der
Programmnummer ein .+
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Blatt Nr. 04d — Funktion Einheiten

FUNKTION EINHEITEN

Unter dieser Funktion kann das Einheitensystem gewahlt werden, das vom Gerat fur die
Ergebnisanzeige verwendet wird.

Folgende Einheitensysteme sind verfugbar: Sl (internationales metrisches Einheitensystem,
mm?®/s, cm®/s, cm®min, cm/h, ml/s, ml/min und ml/h) USA (angelsichsische MaReinheiten,
Inch®/s, Inch®/min, Inch®h, ft%/s, ft*/min, ft*/h) CAL benutzerdefinierte MaReinheiten.

Bei der benutzerdefinierten MalReinheit kann fur die Einheit ein Name vergeben werden. Dieser
Name wird anstatt der Einheit angezeigt.

Pri: FUNKTIONEN

Dricken Sie auf die Schaltflache ,UNITS®, um
die Funktion zu bearbeiten.

Drucken Sie auf die Schaltflache ,UNITS: XX*,
um das Einheitensystem zu wahlen.

Pri: FUNKTIONEN

Auswahlbildschirm des Einheitensystems
> Sl,
> USA,
> CAL.
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Blatt Nr. 04d — Funktion Einheiten
Pri: FUNKTIONEN

Wahlen Sie die Arbeitseinheit.

Einheitensystem Sl (internationales
metrisches Einheitensystem, mm?®s, cm?/s,
cm®min, cm®h, ml/s, ml/min und ml/h).

Pri: FUNKTIONEN

Um alle Werte zu sehen, blattern Sie mit den

Pfeiltasten E und E

Pri: FUNKTIONEN

Einheitensystem  USA  (angelsachsische
MaReinheiten, Inch®s, Inch®min, Inch®h, ft%s,
ft3/min, ft*/h).

Um alle Werte zu sehen, blattern Sie mit den Pri: FUNKTIONEN

Pfeiltasten E und E
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Einheitensystem CAL, benutzerdefinierte
Maleinheiten.

Mit dem Einheitensystem CAL kann das Gerat
mit Hilfe eines kalibrierten Lecks kalibriert
werden. Hierfir muss ein Spezialzyklus
Lernen ausgefihrt werden (siehe Blatt
Spezialzyklen). Mit der Aktivierung dieser
Einheit erhalten Sie Zugang zu einem
weiteren speziellen Uberpriifungszyklus.

Dricken Sie auf die Schaltflache ,EINHEIT:
XXXXX.

Wahlen Sie Cal-Pa oder Cal-Pals.

KAL Drift: XX%“ Toleranzgrenze der
Kalibrierabweichung. Dies wird mit dem
Spezialzyklus "Priufung KAL® Gberpruft. Wird
dieser Wert Uberschritten, so wird ein Alarm
ausgeldst (Standardeinstellung: 20%).

.NAME": Text zur Vergabe eines Namens an
die Einheit, um diese zu kennzeichnen.

Version 1.00a

Blatt Nr. 04d — Funktion Einheiten
Pri: FUNKTIONEN

Pri: FUNKTIONEN
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Blatt Nr. 05d — Funktion pneumatischer Ausgang

FUNKTION PNEUMATISCHER AUSGANG

Mit dem pneumatischen Ausgang kénnen externe Vorrichtungen (pneumatischer Verschluss)

gesteuert werden.

WARTEN
: | ZETB
Anschluss Aktiv :
auto A | |naktiv <
Anschluss Aktiv ZEITB :
auto B Inaktiv |

Zyklusende _I

Bei Verkettung von mehreren Programmen werden die pneumatischen Ausgange nach der im
ersten Programm eingestellten Zeit aktiviert und nach der im letzten Programm der Kette

eingestellten Zeit desaktiviert.

Sie bleiben wahrend der gesamten Zyklen zwischen dem ersten und dem letzten Programm der

Kette aktiv.

Die verschiedenen Wartezeiten A werden in den Zwischenprogrammen eingehalten.

durch Markieren des Kontrollkastchens

Aktivieren Sie die Funktion im PrOﬁmm

Konfigurieren Sie anschlielend die Funktion
durch Driucken der Schaltflache der Funktion
,PNEUM. AUSG.".

Geben Sie anschlieRend fur die zugehdrigen
Parameter WARTEN A und WARTEN B die
Werte ein.

Version 1.00a
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Blatt Nr. 06d — Funktion Kalibriertiberpriifung

FUNKTION KALIBRIERUBERPRUFUNG

Mit einem Elektroventil kann durch Erhéhung des Volumens am Ende der Prifung an einem
Gutteil ein Druckabfall erzeugt werden. Der Messwert dieses Druckabfalls wird mit einem
Grenzwert verglichen. So kann die Kalibrierung des Gerats Uberprift werden.

Diese Anforderung zur Uberpriifung der Kalibrierung (iber das Volumen erfolgt manuell durch
den Bediener im Menu der Spezialzyklen oder Uber den Eingang 7 des J3-Anschlusses, der
hierfir programmiert ist. In diesen beiden Fallen muss der erste Durchgang manuell erfolgen,
um das Volumen zu parametrieren.

Dieser Zyklus wird nur durchgefuhrt, wenn das Prufergebnis in Ordnung ist, und in diesem Fall
erhalten Sie die Informationen ,Gutteil* und ,Zyklus Ende“. Ist das Prufergebnis nicht in
Ordnung, erhalten Sie die Informationen ,Schlechtteil® und ,Zyklus Ende®, Der
KalibrierGberprifungszyklus ist nicht durchgefihrt. Ist die Priufung des Teils in Ordnung und die
Uberprifung der Kalibrierung nicht in Ordnung, erhalten Sie gleichzeitig die Informationen
,Gutteil, ,Alarm“ und ,Zyklus Ende*.

Liegt der Druckabfall auerhalb des Prozentsatzes des eingestellten Wertes, erhalten Sie einen
Kalibrierfehler. Die Parameter fur die Uberprifung der Kalibrierung lauten:

v’ letzter Messwert (nicht veranderbar),

v' Wert Kalibriergrenze (Wert des erwarteten Druckabfalls durch Volumenzugabe),
v" Wert der Toleranz (in %) im Verhaltnis zur Kalibriergrenze.
v

Es muss auch die Kalibrierzeit parametriert werden, um sich wiederholende Werte zu
erhalten. Die Standardeinstellung dieser Zeit betragt null und muss je nach verwendeten
Volumen bestimmt werden.

Pri: FUNKTIONEN

KLBER |

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Markieren des Kontrollkastchens H frei.

Konfigurieren Sie anschlieRend die Funktion,
indem Sie auf die Schaltflache der Funktion
,KAL. UEBERPR." driicken;

: FUNKTIONEN

Etal Reject:  0.0Pa

Etal Time; 035

Geben Sie die fur die Parameter gewunschten
Werte ein.
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Blatt Nr. 07d — Funktion ATR0-1-2-3

FUNKTION ATR0-1-2-3

1. PRINZIP

Problem:

Liegt dieser Druckabfall wahrend der Testphase
an einem Leck oder ist es eine vorubergehende Druck

Erscheinung? Druck-

abfall

Die Testumgebung ist nicht immer optimal zum
Messen eines Druckabfalls geeignet. Viele
Ubergangserscheinungen (Bsp.: Temperatur-,

Volumenanderung, ...) konnen die Messung
beeinflussen.  Wir  sprechen bei diesen i ;
Ubergangserscheinungen von einer transienten Flllen. Stab. Test Entlift. Zeit

Druckanderung( DRIFT).

Ein Losungsansatz, um alle Einflisse auszuschlielen, ware die Verlangerung der
Stabilisierungszeit, um fir die Prifzeit optimale Messbedingungen zu erhalten. Allerdings ist die
Verlangerung der Stabilisierungszeit bei jeder Prufung fur den normalen Produktionsablauf nicht
geeignet.

Funktionsprinzip:

Das Prinzip beruht darauf, die Druckénderungen, die sich aus den Ubergangserscheinungen
ergeben, Uber einen Lernzyklus zu messen und diese vom Endmesswert des Teils abzuziehen.

Es stehen vier ATR-Funktionen zur Verfugung: ATRO, ATR1, ATR2 und ATR3. ATR1 und ATR2
unterscheiden sich durch ihren Lernzyklus.

1.1. ATRO
Der Anfangswert der transienten Druckanderung (DRIFT) ist bekannt und muss manuell
parametriert werden.

ATR kann nur bei Teilen ve_z_rwendet werden, die sich beim Testen gleich verhalten, d. h.
bei Teilen mit der gleichen Ubergangserscheinung.

Einzustellende Parameter:
» Initial (Anfangswert der transienten Druckanderung (DRIFT))
» Transit (aktueller Wert der transienten Druckanderung (DRIFT), nicht veranderbar)

» Toleranz (zulassige Abweichung von der erfassten transienten Druckanderung (DRIFT);
% der Testgrenze).

1.2. ATR1

Ist der Wert der transienten Druckanderung (DRIFT) nicht bekannt, muss ein Lern-
Spezialzyklus durchgeflihrt werden.
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Der Lernzyklus dieser Funktion muss zwingend
mit einem DICHTEN Teil durchgefuhrt werden.

Das Gerat fuhrt einen normalen Testzyklus durch
und berucksichtigt, dass die am Ende des Zyklus
festgestellte Druckanderung der transienten
Druckanderung entspricht. Dieser Wert wird
gespeichert und bei den nachfolgenden Prifungen
jeweils vom Endergebnis abgezogen.

Anmerkung: Das Teil ist in Ordnung, also ist der
gemessene Druckabfall die transiente
Druckanderung (DRIFT).

Version 1.00a
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Druck

~—_| AP = Drift

Fallen Stab Test Entl Zeit
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Blatt Nr. 07d — Funktion ATR0-1-2-3
Einzustellende Parameter:

» Initial (Anfangswert der transienten Druckanderung (DRIFT))
» Transit (aktueller Wert der transienten Druckanderung (DRIFT), nicht veranderbar)

» Toleranz (zulassige Abweichung von der erfassten transienten Druckanderung (DRIFT);
% der Testgrenze).

1.3. ATR 2

Der Wert der transienten Druck
Druckanderung (DRIFT) ,°

ist nicht bekannt, aber das w AP 2
mogliche Leck des Teils

wird bei der Bestimmung
des Werts der transienten
Druckanderung wahrend
des Spezialzyklus
bertcksichtigt.

Am Ende der Prufzeit 1 registriert das ATEQ-Gerat die Druckanderung AP1, Funktion aus
transienter Druckanderung und Leck, falls vorhanden.

Fillen  Stab Test! Verlangerung Testzeit x5 Test2 Entl. Zeit

AP1 = Leck + transiente
Druckanderung (DRIFT)

Es wird davon ausgegangen, dass nach der Wartezeit (entspricht 5 Mal der Prifzeit) die
Ubergangserscheinungen verschwunden sind. Wahrend der Prufzeit 2 registriert das ATEQ-
Gerat eine zweite Druckanderung AP2, die dem Leck entspricht.

AP2 = Leck

Werden diese beiden Druckanderungen voneinander abgezogen, erhalten Sie den Wert der
transienten Druckanderung.

AP1 - AP2 = (Leck + Drift) - Leck = Driftwert

Dieser Wert der transienten Druckanderung wird vom Messwert des Lecks bei den
nachfolgenden Zyklen abgezogen.

Durch die ATR-Funktion kann das ATEQ-Gerat ein einwandfreies Teil von einem undichten Teil
ohne Beeinflussung durch Ubergangserscheinungen und bei kurzer Stabilisierungszeit
unterscheiden.

Einzustellende Parameter:
» Initial (Anfangswert der transienten Druckanderung (DRIFT))
» Transit (aktueller Wert der transienten Druckanderung (DRIFT), nicht veranderbar)

» Toleranz (zulassige Abweichung von der erfassten transienten Druckanderung (DRIFT);
% der Testgrenze).
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Blatt Nr. 07d — Funktion ATR0-1-2-3
1.4. ATR3

Identisch mit ATR2. Mit dem Unterschied, dass wenn das Messergebnis negativ ist, der
Absolutwert der Messung angezeigt wird.

Einzustellende Parameter:
» Initial (Anfangswert der transienten Druckanderung (DRIFT))
» Transit (aktueller Wert der transienten Druckanderung (DRIFT), nicht veranderbar)

» Toleranz (zulassige Abweichung von der erfassten transienten Druckanderung (DRIFT);
% der Testgrenze).

Version 1.00a Bedienungsanleitung ATEQ Serie 5000 Seite 4/7



Blatt Nr. 07d — Funktion ATR0-1-2-3
Fur die Lernzyklen ATR siehe Blatt Spezialzyklen ,Lernen ATR".

Ein ,ATR"-Fehler tritt auf, wenn ein Parameter geandert und kein Lernzyklus durchgefuhrt
wurde. Die Ausgange ,Alarm“ und ,Zyklus Ende“ sind aktiviert.

1.5. ABWEICHUNG DES WERTS DER TRANSIENTEN DRUCKANDERUNG (DRIFTS)

Aufgrund der sich andernden Prufbedingungen (Temperaturanderungen,...) kann der Wert der
transienten Druckanderung (DRIFTS) Uber die Zeit variieren. Die Entwicklung muss also
beobachtet werden.

Um zu vermeiden, dass ein Lernzyklus zu oft wiederholt werden muss, speichert das ATEQ-
Gerat die letzten 10 Werte der als sehr gut zu bewertenden Teile (Ergebnis nahezu 0) und
ermittelt den Wert der transienten Druckanderung(DRIFTS) erneut durch Berechnung des
Mittelwerts.

Teile werden als sehr gut bewertet, wenn ihr Messwert unter dem Parameter ,Toleranz®, % der
Testgrenze, liegt. Diese Toleranz kann von 0 % bis 100 % eingestellt werden.

D10 Werte der letzten 10 guten Teile
10

Drifwert =

A Der ATR-Ausgleich kann nur bei Teilen verwendet werden, die sich beim Testen
ahnlich verhalten, d. h. bei Teilen mit der gleichen transienten Druckanderung.

Andert sich die Menge der Teile oder wird die Produktion fiir eine bestimmte Zeit
unterbrochen, ist erneut ein Lernzyklus durchzufihren, da sich der Wert der transienten
Druckanderung (DRIFT) auch andert.

Es erscheint der ,ATR“-Fehler, wenn der Unterschied zwischen dem aktuellen Wert der
transienten Druckanderung (DRIFT) und dem Anfangswert groRer ist als die zulassige
Abweichung (% des Grenzwertes).

Der Wert der transienten Druckanderung (DRIFT) kann sich in beide Richtungen entwickeln.
Vorzugweise sind die Testgrenze und die Referenzgrenze gleich zu setzen.

2. VERFAHREN

Wechseln Sie zum Menl ,FUNKTIONEN® des Pri: FUNKTIONEN
Programms. Geben Sie die Funktion ATR im 7_ _
Programm durch Markieren des ;

Kontrollkastchens E frei.

Konfigurieren Sie anschlieRend die gewahlte
Funktion ATR durch Dricken der Schaltflache
der entsprechenden Funktion.

Hinweis: Durch die Wahl eines ATR werden

die anderen ATRs gesperrt. Nur ein ATR- _ —
Modus pro Programm.
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Blatt Nr. 07d — Funktion ATR0-1-2-3
Pri: FUNKTIONEN

Stellen Sie dann die Parameter des gewahlten
ATR-Modus ein.

3. SPEZIALZYKLUS
Beispiel mit ATR1 (die Vorgehensweise ist fur ATR2 und ATRS3 die gleiche).

Gehen Sie von dem Hauptmeni aus in das SPE. ZYKLUS

MenU der Spezialzyklen.

Wahlen Sie im Menl Spezialzyklen den
Spezialzyklus ,ATR Lernzyklus®.

Dricken Sie auf die Schaltflache ,VALID*.
Falls weitere Parameter angezeigt werden,
geben Sie sie diese entsprechend an (bei den
anderen ATR).

Dricken Sie den Taster ZYKLUS START, um
den Spezialzyklus Lernen zu starten.
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Am Ende des Lernzyklus muss das Ergebnis
GUT lauten.

Sie koénnen die durch den Spezialzyklus
aufgezeichneten = Parameter im  Menl
Funktionen des betroffenen Programms
Uberprufen und/oder andern.

Bei jedem Testen zeigt das Gerat die Meldung
,LLECK = ATR" an, um auf die Berechnung
durch das Gerat hinzuweisen.

Version 1.00a

Blatt Nr. 07d — Funktion ATR0-1-2-3

00000000

00000000

Prog. P-ar_am..l {Eintﬁt,e,ll- LMehr
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Blatt Nr. # 08d — Vorfiill- und Fiillart

VORFULL- UND FULLART

1. VORFULLART

Die Funktion Vorfillart wird in drei Anwendungsbereichen verwendet:

v Prifung von grofvolumigen Teilen: zum schnelleren Fillen des Teils, fiir eine Reduzierung
der Zykluszeit (ohne Vorentluftungszeit),

v Prifung von Teilen, die vorab eine mechanische Belastung bendtigen, damit sie wahrend
der Prifung stabil bleiben,

v’ Bersttest, bei dem der Vorfilldruck einer mechanischen Belastung gleichkommt, ahnlich wie
bei einem Festigkeitstest.

Einfugen von Vorfull- und Vorentluftungszeiten im Messzyklus.

Prifdruck

A 1) Warten,
2) Vorfillen,

3) Vorentliften,
f 4) Fillen,

5) Stabilisieren,

6) Testen,

7) Entliften.

@‘ @‘@ @ l@ @Zelt

Bei dieser Funktion erscheint im Menu der Sonderzyklen ,Einstellung Reg. 2 um diesen
neuen Druck einzustellen.

Es stehen mehrere Vorfillarten zur Verfiigung:

1.1. STANDARD (STANDARDEINSTELLUNG)

Anzeige der zugehorigen Parameter.

Einzustellende Parameter:
> VORFULL max. ( maximaler Grenzwert des Vorfiilldrucks)
> VORFULL (Zeit Vorfiillen)
> VORENTLUFTEN (Zeit Vorentliiften)

1.2. INSTRUCTION

Erreicht der Vorflulldruck den Sollwert, schaltet das Gerat in den nachsten Arbeitsschritt.
Einzustellende Parameter:

> Soll VORFULL (Sollwert)

> VORFULL (Zeit Vorfiillen)

> VORENTLUFTEN (Zeit Vorentliiften)

1.3. BALLISTIK

Diese Vorflllart lasst Luftdruckschwankungen zu (Fullen von stark verformbaren Teilen) und
ermdglicht insbesondere das Uberschreiten des maximalen Fillgrenzwertes, ohne dabei den Zyklus
zu stoppen oder eine Fehlermeldung zu erzeugen. Dennoch muss der Prifdruck beim Stabilisieren
am Ende des Vorfullens zwischen dem Mindest- und Hochstgrenzwert liegen.
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Blatt Nr. # 08d — Vorfiill- und Fiillart
Einzustellende Parameter:

> VORFULL (Zeit Vorfiillen)
> VORENTLUFTEN (Zeit Vorentliiften)

1.4. RAMPE (NUR ELEKTRONISCHER REGLER)

Das Gerat fuhrt ein lineares Vorfiillen durch.

1.5. VORFULLREGLER

Sind im Gerat zwei Regler verbaut, ermdglicht diese Funktion die Wahl des Reglers, der das
Vorfullen ausfuhren soll (1 oder 2).

2. FULLART

Mit dieser Funktion konnen drei verschiedene Fullarten gewahlt werden.

2.1. STANDARD (STANDARDEINSTELLUNG)
Der Fulldruck wird automatisch auf den wahrend der Prufprogrammerstellung gewahlten Wert
geregelt.

2.2. INSTRUCTION

Erreicht der Vorfilldruck den Sollwert, schaltet das Geréat in den nachsten Arbeitsschritt.
Einzustellende Parameter: Soll Full (Fullsollwert)

2.3. BALLISTIK

Diese Fdllart lasst Luftdruckschwankungen zu (Flllen von stark verformbaren Teilen) und
ermoglicht insbesondere das Uberschreiten des maximalen Fullgrenzwertes, ohne dabei den
Zyklus zu stoppen oder eine Fehlermeldung zu erzeugen. Dennoch muss der Prufdruck beim
Stabilisieren am Ende des Flllens zwischen dem Mindest- und Hochstgrenzwert liegen.

2.4. FiLL RAMP (RAMPE) (NUR ELEKTRONISCHER REGLER)

Das Gerat fuhrt ein lineares Fullen durch.

3. FULLREGLER

Sind im Gerat zwei Regler verbaut, ermdglicht diese Funktion die Wahl des Reglers, der das
Fallen ausfuhren soll (1 oder 2).
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Blatt Nr. # 08d — Vorfiill- und Fiillart

4. VERFAHREN

Pri: FUNKTIONEN

| =
wd

frei.

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Markieren des Kontrollkéstchensh

Konfigurieren Sie anschlieend die Funktion
gie Betatigung der Funktionsschaltflache:

Pri: FUNKTIONEN

Die Schaltflache ,P.FILL MODE" ermoglicht
den Zugang zum Auswahlfenster fur die
Vorflllart.

Die Schaltfliche ,SOLL VORFULL* dient der
Parametrierung des Vorfullsollwertes.

Pri: FUNKTIONEN

Wabhl der Vorflllart.

Gehen Sie in gleicher Weise fur die Fullart
vor.
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Blatt Nr. 09d — Ventilcodes/Aux-Ausgédnge

VENTILCODES/AUX-AUSGANGE

1. VENTILCODES

Auf der Ventilcodekarte (J1) des Gerats befinden sich acht programmierbare elektrische
Ausgange (24 V DC / 100 mA max., Open-Collector-Ausgange). 6 externe und 2 interne
Ausgange.

Mit den Ventilcodeausgangen kénnen EXTERNES
kleinere  automatische ~ Vorgange 021 e321S
durchgefuhrt werden. Diese Ausgange

sind entweder fir eine vordefinierte
spezielle Funktion reserviert, oder sie
stehen fir den Benutzer zur

402

J2
1 1

o

16
ST1 ST2

7}
“
w
2]
o

[]
[

1

Ji

2RRRRAT

Verfugung. @
Im letzteren Fall sind diese Ausgange

wie folgt gekennzeichnet: Ext N oder |ATE® ., | c ¢
Int N (N = Position). ouT . N
Ein verwendeter freier Ausgang wird —|C_JC_ r “ o 3o
wahrend des Zyklus aktiviert. g Jh q : i
A
2 1

INTERNES

Hinsichtlich der Aktivierung sind Optionen im Menii KONFIGURATION / AUSGANGE
BENUTZER verfugbar (dieses Menu erscheint nur, wenn die Funktion ,Ventilcodes® in einem
der Prufprogramme aktiviert ist).

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Markieren des Kontrollkastchens H frei.

Konfigurieren Sie anschlielfiend die Funktion
durch Driicken der Schaltflache der Funktion:

Pri: FUNKTIONEN

Aktivieren Sie dann unter den
vorgeschlagenen Ausgangen den freien
Ausgang ,Ventilcode*.

Im nebenstehenden Beispiel ist der Ausgang
.ventilcode® extern 5 aktiviert.
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2. AUX-AUSGANGE

Blatt Nr. 09d — Ventilcodes/Aux-Ausgédnge

Auf der Mikroprozessorkarte des Gerats befinden sich vier programmierbare elektrische
Ausgange (24 V DC / 100 mA max., Open-Collector-Ausgange).

Mit den Aux-Ausgangen koénnen kleinere automatische Vorgange durchgefiihrt werden. Diese
Ausgange sind entweder flr eine vordefinierte spezielle Funktion reserviert, oder sie stehen fur

den Benutzer zur Verfigung.

Im letzteren Fall sind diese Ausgange wie folgt

gekennzeichnet: AUX N (N = Position). Gﬁ T %@%ﬂ{ Ei@)
Ein verwendeter freier Ausgang wird wahrend des [ r — O” "B
Zyklus aktiviert. G §23=
Einzustellende Parameter: Aux 1, Aux 2, Aux 3, Aux 4. )
V [ OO s
AUTO J1 [ ] ® ® T ﬂé ﬁ
+24V ‘ U% o T1on %
e a—
Aux4 Aux3 C@ il @ =
v
AUX J10 [ 9 [ ] [ ] T i
Gnd | i
+24V e
Aux 1 Aux 2 MANNE 7y
© .

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Markieren des Kontrollkéstchensh frei.

Konfigurieren Sie anschlielliend die Funktion
durch Dricken der Schaltflache der Funktion:

_ wmsax |

Wahlen Sie die pneumatische Funktion oder
den freien Ausgang ,AUX“ unter den
vorgeschlagenen Ausgangen.

Im nebenstehenden Beispiel ist der Aux-
Ausgang 2 aktiviert.

Version 1.00a
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Blatt Nr. 10d — Zyklus Ende

ZYKLUS ENDE

Mit dieser Funktion kann je nach Geratekonfiguration (Anschluss an eine SPS) ein
unterschiedliches Zyklusende gewahlt werden.

1. FOLGE DER RELAIS IN VERBINDUNG MIT DEN VERSCHIEDENEN ZYKLUSENDEN

Fur die Verbindung des Gerats mit seiner Umgebung (SPS, PC, ...) liefern nachfolgende
Impulsdiagramme die Folge der elektrischen (Relaiskarte am Anschluss J3) und pneumatischen
Ausgange entsprechend der Steuereingange an der Frontplatte oder am Anschluss J3 (START,
RESET).

Legende
A Wartezeit des pneumatischen Ausgangs A
B Wartezeit des pneumatischen Ausgangs B
P-R Vorfillzeit
P-V Vorentluftungszeit
F Fallzeit
S Stabilisierungszeit
Unbestimmte Zeit zwischen dem Ende der Prufzeit und dem Drucken
# der RESET-Taste
T Prufzeit
E Entliftungszeit
START Drucken der Taste D auf der Frontplatte oder Kontakt zwischen
den Pins 2-3 des J3-Anschlusses.
RESET Drucken der Taste auf der Frontplatte oder Kontakt zwischen
den Pins 1-2 des J3-Anschlusses.
Pneumatischer ﬁle(:ie\]/u(sl-)ligh—Pegel): der pneumatische Ausgang ist aktiv (Luft stromt
Ausgang Inaktiv (Low-Pegel): der pneumatische Ausgang ist inaktiv (keine Luft)
i.0. oder Relais Gutteil oder Schlechtteil am J3-Anschluss
n.i.O.
ZE Relais Zyklus Ende am J3-Anschluss
t mini Mindestzeit, in der ein Eingang berucksichtigt wird (50 ms)

A Die Zeitskala wird nicht beriicksichtigt, nur die angegebenen Zeiten sind zu beachten.
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Blatt Nr. 10d — Zyklus Ende

2. ZYKLUS ENDE ,,AUTO RESET" (AUTOMATISCHES RESET)

AREE |

Ist das Teil in Ordnung, ist das Gutteilrelais ab dem Ende der Prufzeit bis zum Start des
nachsten Zyklus aktiv. Nach Ablauf der Entliftungszeit wird das Relais Zyklusende aktiviert
(oder nach der Wartezeit B, wenn der Wert nicht null ist).

Ist das Teil nicht in Ordnung, so ist das Schlechtteilrelais ab dem Ende der Prufzeit aktiv. Das
Gerat entliftet sich automatisch und sendet das Zyklusendsignal. Nun kann ein neuer Zyklus
gestartet werden.

A i A iPFIPE| Fi s | T | E
)
1=
[
>
Druck | %
L ®
L=
>
t
t mini
Start : : : 3 : : 3 3
: : : : : : : : N
: E E : : : : : : i ~
| S e o
Reset E E : : 3 3 3 : | 2
: : : : : : : : @
z N —t > 3
: : : : : : : : : n
5 [t S il A R B S S = = = = 3
N vt mini : : : :
programm :
T >
Anschluss Aktiv .
Auto A . : : : : : : | ZetB :
Inaktiv : : : : : : > N
; : : : : : : : : >
Aktiv |
Anschluss i ZeitB
Auto B Inaktiv <« -
‘ —>
Gut oder
Schlechtteil ~
t V.
Zyklusende :
N
t V.

Das aktive Programm ist jenes, das vor dem Start gewahlt wurde. Es bleibt aktiv, selbst wenn
die Programmeingange am Anschluss nicht mehr aktiviert sind. Diese Wahl kann nur zwischen
den Zyklen geandert werden.

Senden Sie aulerhalb eines Zyklus einen Impuls an irgendeinen Programmwahl-Eingang, um
zum Programm 1 zu wechseln.
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Blatt Nr. 10d — Zyklus Ende

3. UNTERBRECHUNG DES ZYKLUS DURCH DIE RESET-TASTE (ZYKLUS ENDE AUTO

»RESET")
A A f
)
! =
| =
Druck ; B
: )
5 [
i 5
: : t 7
t mini
Start ; 3
i : N
: ‘ ‘ i P
§ L t mini; § o
Reset : 1 i ]
i : 0]
\ j t ) 8
S .h - + - _‘ 2
N° t mini 1 1 1
Programm ; 1 3
| N
: t 7
Anschluss Aktiv | —
Auto A j ZeitB
Inaktiv — ) .
2 l 2 t 7
Aktv | _ ‘ ‘
Anschluss { ZeitB
AutoB | naktiv «—> -
: >
Gut oder
Schlechtteil -
t V.
Zyklusende
A
t V.

Das aktive Programm ist jenes, das vor dem Start gewahlt wurde. Es bleibt aktiv, selbst wenn
die Programmeingange am Anschluss nicht mehr aktiviert sind. Diese Wahl kann nur zwischen
den Zyklen geandert werden.

Senden Sie aulderhalb eines Zyklus einen Impuls an irgendeinen Programmwahl-Eingang, um
zum Programm 1 zu wechseln.
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Blatt Nr. 10d — Zyklus Ende

4. ZYKLUS ENDE ,[ENTL. + RESET* (AUTOMATISCH ENTLUFTEN)

Entl, + REGET ]

Ist das Teil in Ordnung, so ist das Gutteilrelais ab dem Ende der Prifzeit aktiv und bleibt
aktiviert bis zum Start des nachsten Zyklus.

Nach Ablauf der Entliftungszeit wird das Relais Zyklusende aktiviert (oder nach der Wartezeit
B, wenn der Wert nicht null ist).

Ist das Teil nicht in Ordnung, ist das Schlechtteilrelais ab dem Ende der Prufzeit bis zum
Zyklusende aktiv. Die Entluftung wird ausgefuhrt. Der Zyklus wird durch Drucken der Taste

LRESET" oder durch Aktivierung des Eingangs RESET beendet.
A A §
| o
: =
' X
i R
Druck ; >
: i
i =
1 T
t mini
Start |
: N
i i
tmini =
Reset : ]
: o]
t > 3
r——— —— — i — - = - 5
N* Lt mini
Programm :
—
Anschluss Aktiv | -
Auto A ; ! 1 1 1 1 | P Zeit B
Inaktiv : : : ; : ; I — ~
‘ : : : : : : = >
Aktv | _
Anschluss { ZeitB
Auto B | Inaktiv «— -
‘ .
Schlechtteil
>
t
Zyklusende
N
t Vd

Das aktive Programm ist jenes, das vor dem Start gewahlt wurde. Es bleibt aktiv, selbst wenn
die Programmeingange am Anschluss nicht mehr aktiviert sind. Diese Wahl kann nur zwischen
den Zyklen geandert werden.

Senden Sie aullerhalb eines Zyklus einen Impuls an irgendeinen Programmwahl-Eingang, um
zum Programm 1 zu wechseln.
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Blatt Nr. 10d — Zyklus Ende

5. ZYKLUSENDE , FULLEN*

RN

Ist das Teil in Ordnung, ist das Gutteilrelais am Ende der Prifzeit bis zum Start des nachsten
Zyklus aktiv.

Nach Ablauf der Entllftungszeit wird das Relais Zyklusende aktiviert (oder nach der Wartezeit
B, wenn der Wert nicht null ist).

Ist das Teil nicht in Ordnung, bleibt das Schlechtteilrelais ab dem Ende der Prifzeit aktiv.

Im Modus Unendliches Fillen wartet das Gerat auf einen Reset durch den Benutzer oder der
SPS, um die Entliftungszeit zu starten und das Signal Zyklusende zu senden.

A : A
(2]
=]
X
>
Druck %
(0]
l_
A
' t Vel
t mini
Start '
i N
: P
itmini =
Reset : ‘ 3
; =>
L e L i B ‘ i *
N° it mini 3
Programm ; ‘
; >
Anschluss Aktiv -
Auto A ) ; ! ! 1 1 1 1 | Zeit B
Inaktiv : : : ; : ; : «—>
: : : : : : : : T
Aktiv ) 3
Anschluss { ZeitB :
AutoB | naktiv «—> .
| "
Schlechtteil ‘
N
it 7
Zyklusende
N
t V.
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Blatt Nr. 10d — Zyklus Ende
6. ZYKLUSENDE ,.ENTL. + DOUBLE RESET“ (AUTOMATISCHES ENTLUFTEN)

Double Reset ]

Ist das Teil in Ordnung, so ist das Gutteilrelais ab dem Ende der Prifzeit aktiv und bleibt
aktiviert bis zum Start des nachsten Zyklus. Nach Ablauf der Entliftungszeit wird das Relais
Zyklusende aktiviert (oder nach der Wartezeit B, wenn der Wert nicht null ist).

Ist das Teil nicht in Ordnung, erfolgt das Entluften ab dem Ende der Priufzeit und das
Schlechtteilrelais ist aktiv.

Beim ersten Drlcken der RESET-Taste (oder durch Aktivierung des Eingangs RESET)

wird das Ergebnisrelais zurtckgestellt. Wird die RESET-Taste ein zweites Mal gedruckt

(oder der Eingang RESET aktiviert), wird das Zyklusende zurtickgestellt.

A | A i
i P
: =
' X
: P>
Druck : D
' O
| i
1 3 >
| t ~
t mini
Start :
i >
tmini o2
Reset : S
1 |—, 5
]
SR s oy ds o - - - t 2
N* Lt mini
Programm :
>
t
Anschluss | Aktiv po——
Auto A . : : : : : : R :
Inaktiv : : : ; : ; D e——]! N
‘ : : : : : : — < 7
Aktiv )
Anschluss { ZeitB
Auto B Inaktiv <——) -
T t Vd
Schlechtteil
>
t
Zyklusende
>

Das aktive Programm ist jenes, das vor dem Start gewahlt wurde. Es bleibt aktiv, selbst wenn
die Programmeingange am Anschluss nicht mehr aktiviert sind. Diese Wahl kann nur zwischen
den Zyklen geandert werden.

Senden Sie aulderhalb eines Zyklus einen Impuls an irgendeinen Programmwahl-Eingang, um
zum Programm 1 zu wechseln.
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Blatt Nr. 10d — Zyklus Ende

Pri: FUNKTIONEN

| =
wd

Geben Sie die Funktion im Proiramm durch

Markieren des Kontrollkastchens frei.

Konfigurieren Sie anschlief’end die Funktion
durch Driicken auf die Schaltflache der

Funktion:

Pr1: FUNKTIONEN
Wabhlen Sie dann den gewlnschten Modus fur

das Zyklusende.
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Blatt Nr. 11d — H-Speed Ventil

H-SPEED VENTIL

Diese Funktion ist fir Anwendungen mit Teilen mit kleinem Volumen vorgesehen (unter
10 cm®), das Gerat nutzt eine Zeitbasis von 0,01 s anstatt 0,1 s.

Die Programmierung eines Gerats mit H-Speed Ventil ist identisch mit der eines Standard-
Gerats.

Einzustellende Parameter: A.Z. diff. (Differential-Auto-Zero). Diese Zeit kann reduziert werden,
wenn die Werte stabil und wiederkehrend sind.

Pri: FUNKTIONEN

Geben Sie die Funktion im Proiramm durch

Markieren des Kontrollkastchens frei.

Konfigurieren Sie anschliefend die Funktion
gurch Dricken der Schaltflache der Funktion:

Stellen Sie bei Bedarf den Wert des
Differential-Auto-Zero ein. Standardeinstellung
ist 500 ms.
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Blatt Nr. 12d — Nacharbeit

NACHARBEIT

Mit dieser Option konnen zwei Grenzen bestimmt werden: inakzeptabel (das Teil ist nicht in
Ordnung und kann nicht nachgearbeitet werden) und Nacharbeitsgrenze (das Teil ist nicht in
Ordnung, kann jedoch so nachbearbeitet werden, dass es zum Gutteil wird). Diese Option wird
besonders in der Giel3erei fur Teile verwendet, die durch Impragnierung nachbearbeitet werden
kénnen.

AUSCHUSSGRENZE 0 AUSSCHUSSGRENZE TEST
REFEil?ENZ : : TEILE : TEILE : TEILE
! ! ' Gut ! NACHARBEIT ' AUSSCHUSS
NACHARBEITSGRENZE NACHARBEITSGRENZE
REFERENZ TEST
Exemple 0 10 20
I I I | |
[ I I I I
VON 0 BIS 10 GUT TEILE
VON 10 BIS 20 NACHARBEITSTEILE
UBER 20 AUSSCHUSSTEILE

Einzustellende Parameter: NACH. Test, NACH. Ref.

Bei nachbearbeitbaren Teilen werden beide Ausgénge, Gutteil (i.0.) und Schlechtteil (n.i.O.),
gleichzeitig aktiviert.

Hinweis: Liegt der Wert der Grenze Nacharbeit Referenz bei null, beriicksichtigt das Programm
den symmetrischen Absolutwert der Grenze Nacharbeit Test (Beispiel: liegt die Grenze
Nacharbeit Test bei 10 Pa und der Wert der Grenze Nacharbeit Referenz bei null, berticksichtigt
das Programm die Grenze Nacharbeit Referenz mit -10 Pa.

Pri: FUNKTIONEN

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Markieren des Kontrollkéstchensh frei.

Konfigurieren Sie anschlielliend die Funktion
gurch Dricken der Schaltflache der Funktion:

NACHARBEIT ]

[

Stellen Sie anschlieRend die Werte flr
Nacharbeit bei Test und Referenz ein.

Zur Erinnerung: Bleibt der Wert bei Referenz
bei 0, nimmt dieser Wert den gleichen Wert
wie bei Test ein, nur mit umgekehrtem
Vorzeichen.
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Blatt Nr. 13d — Verschlossene Bauteile

VERSCHLOSSENE BAUTEILE

1. BESCHREIBUNG

Die Betriebsart ,Verschlossene Bauteile® dient zur Leckmessung bei dichten Teilen. Sie
werden unter eine Glocke gelegt, die mit Druck beaufschlagt wird.

Prinzip
|—|_—| PIEZZO
FULLVENTIL
T GLOCKE
\ MESSZELLE v2)
e - i
REGLER H TEIL
.....
«— AUSSEN VERSCHLUSS
VOLUMEN REFERENZTEIL
ENTLUFTNGSVENTIL Anschluss Ausgang
Druckluftventil

Volumen flllen:

g PIEZZO

L MEsszZELLE
\ Pl
Der interne Druckluftkreis (es kann eventuell ein —|
externes Volumen hinzugefigt werden) des ATEQ-  Recier i

FULLVENTIL

Gerats (V1) wird mit einem Druck P1 gefullt. J
\ .....
AUSSEN VOLUMEN
= Anschluss Ausgang
ENTLUFTUNGSVENTIL [| Druckluftventil
DIAGRAMM V1

Ubertragung auf das Teil:

I—_rl PIEZZO

FULLVENTIL

1 mEesszeLLE G"(?/g)KE
_ | > ]
Das vorab geflllte interne Volumen wird zum Volumen < _| TEIL
der Glocke (V2) gedffnet. Wir erhalten also P2 und V2.
\ a

«— AUSSEN VERSCHLUSS
VOLUMEN REFERENZTEIL
ENTLUFTUNGSVENTIL Anschluss Ausgang
' Druckluftventil

DIAGRAMM V2
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Blatt Nr. 13d — Verschlossene Bauteile
Die Loésung basiert auf folgendem Verhaltnis: P1.V1 = P2.V2

Druck /
P1
\
‘\
P2 X
Hat das Teil ein Leck, ist das Endvolumen
grolRer, d.h. der ankommende Druck ist ‘\-@ GROBLECK
schwacher.
Fillen Transfer Zeit
Innenvolumen
V1 von ATEQ
Prifverfahren:

Das ATEQ-Gerat fur verschlossene Bauteile kann folgende Prufungen durchfuhren:
1. Nur Grobleck-Test.
2. Groblecktest, anschlieRend Kleinlecktest mit einem geringeren Enddruck.

Diese beiden Verfahren sind an der Frontplatte des Gerats programmierbar und haben die
Bezeichnung:

e Betriebsart Gross Leak : Nur Groblecktest.
e Betriebsart Standard : Groblecktest und anschlieffend Kleinlecktest.

Mit der Betriebsart Standard kann ein erster Zyklus durchgefihrt werden, um grobe Lecks
festzustellen, und anschlieRend ein zweiter Zyklus mit einem Nenndruck, um kleinere Lecks
festzustellen.

MODUS GROBLECK MODUS STANDARD

N Ui

Fiillen Trans Entliiften Fiillen Trans Fillen Stabilisieren Testen Entlliften
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Blatt Nr. 13d — Verschlossene Bauteile
Praktische Durchfiihrung und Einstellungen:

Damit das Gerat grobe Lecks feststellen kann, mussen zwei Lernzyklen durchgefuhrt werden:
einer mit einem Gutteil und einer mit einem Schlechtteil.

Druck i
Lernzyklen:
P1

Lernzyklus ,Gutteil“: Dieser Zyklus ist vor Vo, G 5%
einem Kontrolltest zwingend ax. Grenzwert (+5 %
durchzufiihren. P2/ e

) . Min. Grenzwert (-5%)
Dieser Lernzyklus P1 und P2 ermittelt und
bestimmt automatisch den Wert des
Gutteils sowie die Hochst-  und
Mindestgrenzwerte (+/- 5 % anderbar) ) o

Fallen Trans Zeit
Druck A
. : P1
Lernzyklus ,Schlechtteil“: Dieser Zyklus
ist nicht zwingend erforderlich. Mit ihm / ‘\‘ _
kann der tatséchliche Mindestgrenzwert in / @ Cut-Teil
Bezug auf ein Schlechtteil ermittelt werden. / Gre“?g%“:eg&e);zch"et
Dabei wird der Durchschnitt der Werte des
Gutteils und des Schlechtteils berechnet. ~© Ausschuss-Tei
Fillen Transfer Zeit -

Das Gerat beriicksichtigt die Eingangsdruckanderungen, deshalb variieren auch
die Hochst- und Mindestparameter bei jedem Zyklus.

Am Ende eines Lernzyklus (Fullen des Volumens, Volumentbertragung, Entliften) werden die
Ausgange ,Gutteil* und ,Zyklus Ende” aktiviert. Ist das Volumen grofier (grobes Leck), werden
die Ausgange ,Fehler Test“ und ,Zyklus Ende* aktiviert. Ist das Volumen kleiner (Problem mit
dem Prufaufbau), werden die Ausgange ,Alarm“ und ,Zyklus Ende" aktiviert.

Die Lernzyklen fur Gutteil und Teil mit grobem Leck sind Uber das Hauptmenl, Sonderzyklen,
aufrufbar.

A Die Prifzyklen konnen erst nach Durchfiihrung der Lernzyklen durchgefiihrt werden.
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Blatt Nr. 13d — Verschlossene Bauteile

2. PARAMETRIERUNG

Pri: FUNKTIONEN

frei.

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Markieren des Kontrollkéstchensh

Konfigurieren Sie anschliefend die Funktion
durch Drucken auf die Schaltflache der

Funktion:

Pri: FUNKTIONEN

Um die Betriebsart Test verschlossene
Bauteile aufzurufen, driicken Sie auf SEALED
COMP.: STANDARD.

Pri: FUNKTIONEN

Wahlen Sie anschlieRend die gewinschte
Betriebsart: STANDARD oder GROSS LEAK.
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Blatt Nr. 13d — Verschlossene Bauteile

Pri: PARAMETER

Ist die Betriebsart ,Verschlossene Bauteile®
gewahlt, werden dem Programm zwei
Parameter hinzugefligt: Die Zeit Fill Volume
und die Zeit Transfert, die eingegeben
werden mussen.

3. SONDERZYKLUS LERNMODUS VERSCHLOSSENE BAUTEILE

Bei verschlossenen Bauteilen muss mindestens 1 Lernzyklus Gutteil durchgeflhrt werden, um
das Gerat zu parametrieren. Hierbei werden die Grenzen fur Gut- und Schlechtteile ermittelt.

v Lernmodus verschlossenes Bauteil Gutteil: Mit diesem Zyklus kann das Lernen der
Druckparameter fur ein Gutteil durchgefuhrt werden. Dieser Zyklus muss zwingend
durchgefihrt werden.

v Lernmodus verschlossenes Bauteil Schlechtteil: Mit diesem Zyklus wird die Definition
der Schlechtteilgrenze verfeinert.

Klicken Sie im Hauptmen( auf
~SOPEZIALZYKLEN®, um den Spezialzyklus
auszufuhren.

SPE. ZYKLUS

Das MenuU Spezialzyklen 6ffnet sich. Wahlen
Sie ,Sd cpt pass learn® (Lernmodus
verschlossene Bauteile Gutteil).
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Durch  Bestatigung des  ausgewahlten
Spezialzyklus 6ffnet sich das Zyklusmendu.

Vergewissern Sie sich, dass ein Gutteil am
Gerat angeschlossen ist und starten Sie den
Lernzyklus durch Dricken der START-Taste
am Gerat.

Im Lernzyklus werden folgende Schritte

ausgefuhrt: VOLUMEN FULLEN,
VOLUMENUBERTRAGUNG, anschlieBend
PRUFUNG.

Das Ergebnis des Lernzyklus muss GUT
lauten.

Die vom Gerat ermittelten Parameter kdnnen
unter dem Menli ,FUNKTION/SEALED
COMP* aufgerufen werden. Diese Parameter
kdnnen vom Benutzer geandert werden.

Flihren Sie die gleichen Schritte fur den
Lernzyklus Schlechtteil aus (fakultativ).

Version 1.00a

Blatt Nr. 13d — Verschlossene Bauteile

ZYKLUS/Pr:001

00000000

DRUCK = 512.0 mbar

00000000

00000000
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Blatt Nr. 14d — N Test

N TEST

1. BESCHREIBUNG

Nicht eindeutige Teile (nicht in Ordnung, aber nahe der Grenzwerte), werden mit einer neuen
Prufzeit getestet. Die Prufung wird maximal 3 Mal wiederholt.

ZYKLUSABLAUF:

Schritt 1:
0 < Leck < Grenze = Gutteil (Standardzyklus).
Grenze < Leck < Toleranz A = Wiederholung der Priifung.
Leck > Toleranz A = Schlechtteil.

Schritt 2:
0 < Leck < Grenze = Gutteil (Standardzyklus).
Grenze < Leck < Toleranz B = Wiederholung der Priifung.
Leck > Toleranz B = Schlechtteil.

Schritt 3: (Standardschritt)
0 < Leck < Grenze = Gutteil (Standardzyklus).
Leck > Grenze = Schlechtteil.

Diese Funktion ist nicht mit folgenden Funktionen kompatibel: ATR; Test Bediener; Bersttest;
Temperaturausgleich; Durchgangstest (Modus P).

Wahrend des Lernzyklus KAL ist diese Funktion nicht aktiv.

2. PARAMETRIERUNG

Pri: FUNKTIONEN

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Markieren des Kontrollkéstchensh frei.

Konfigurieren Sie anschliefend die Funktion
rdurch Dricken der Schaltflache der Funktion:

N TESTS

[
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Blatt Nr. 14d — N Test

Pri: FUNKTIONEN

Stellen Sie anschlieRend die Werte fur
Toleranz A wund B in Prozent des
Testgrenzwertes ein.
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Blatt Nr. 15d — Referenzvolumen

REFERENZVOLUMEN

1. BESCHREIBUNG
Bei der Durchflussmessung am Testausgang berlcksichtigt das Programm das programmierte
Testvolumen.

Unterscheidet sich das Volumen am Referenzausgang von dem Volumen am Testausgang,
kann der genaue Wert des Referenzvolumens parametriert werden, um bei negativen
Messungen korrekte Messergebnisse zu erhalten.

Diese Funktion ist nur in der Durchflussmesseinheit verwendbar. D. h. in folgenden
Grenzeinheiten: cm®min, cm®/s, cm®h, mm®/s, ml/s, mi/min oder ml/h.

2. PARAMETRIERUNG

Pri: FUNKTIONEN

Vergewissern Sie sich, dass die Grenzeinheit
eine Durchflusseinheit ist (siehe oben).

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Markieren des Kontrollkastchens H frei.

Konfigurieren Sie anschlieRend die Funktion
durch Driicken der Schaltflache der Funktion:

Hinzufii

Stellen Sie anschlief3end das
Referenzvolumen ein.
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Blatt Nr. 15d — Referenzvolumen

Pri: PARAMETER

Dieser Parameter ist auch unter den
Programmparametern unter der Schaltflache
,Ref. VOL.“ aufrufbar.
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Blatt Nr. 16d — Volumenberechnung

VOLUMENBERECHNUNG

1. BESCHREIBUNG

Bei Verwendung einer Durchflusseinheit muss das Gesamtprufvolumen parametriert werden.
Mit Hilfe dieser Funktion kann dieses Volumen berechnet werden. Die Information
Lyklusende® ist die einzige Information, die nach einer Volumenberechnungsanforderung
durch die Ein-/Ausgange zu berucksichtigen ist.

Geréat vorbereiten

v' Schliel3en Sie ein leckfreies Testeil an das Gerat an.

v' Schliel3en Sie eine Dichtprifeinheit an den Schnellanschluss des Geratemesskreises an.
v Fuhren Sie den Spezialzyklus ,Volumen Ber.”“ unter Angabe des Leckwerts durch.

v" Der Volumenwert wird im Programm aktualisiert.

2. PARAMETRIERUNG

WEITERE MENUES

Achten Sie darauf, dass die Funktion in den
erweiterten Menus aktiviert ist.

Zur Freigabe der Funktionen siehe Blatt
Nr. 01d ,Verwaltung der Funktionen".

Wechseln Sie anschlieRend wieder zum
Hauptmeni und wahlen Sie das Menu
SPEZIALZYKLEN".

BACKUP PASSWORT MESSKOPFE

Version 1.00a Bedienungsanleitung ATEQ Serie 5000 Seite 1/2



Geben Sie anschlieBend den Spezialzyklus
"Volumen Berechnung" frei.

Das Menu fur die Parametrierung der
Volumenberechnung erscheint. Geben Sie die
Parameter Soll KAL und EINHEIT ein.

Dricken Sie nach Eingabe dieser Werte die
Taste "VALID".

Schlielen Sie an den Testausgang ein Gutteil
und ein kalibriertes Leck an den
Schnellanschluss an der Vorderseite an.

Starten Sie anschlieliend den Sonderzyklus
durch Dricken auf den Tasters START
starten.

Nach der Prufung muss das Ergebnis GUT
sein und der Leckwert angezeigt werden (bzw.
ein Wert, der dem kalibrierten Leck oder Wert
am Leckkalibrator sehr nahe kommt).
Andernfalls Vorgang wiederholen.

Gehen Sie zu den Programmparametern und
prufen Sie, ob der Wert des Parameters
VOLUMEN geéandert wurde und er mehr oder
weniger dem angeschlossenen Volumen
entspricht.

Version 1.00a

Blatt Nr. 16d — Volumenberechnung
SPE. ZYKLUS

[ Prog. | ’Param.J ‘Eins_t_.eIL J LMﬂhf--

00000000

Funkt.
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Blatt Nr. 17d — Funktion Stempel

FUNKTION STEMPEL

1. BESCHREIBUNG

Mit dieser Funktion kdonnen Sie einen pneumatischen Ausgang aktivieren, der das Teil
kennzeichnet (zum Beispiel durch einen pneumatischen Zylinder).

Die Bedingungen und die Dauer der Kennzeichnung sind parametrierbar.

Diese Funktion ist entweder Uber einen externen Ausgang des Ventilcodeboards oder uber
einen Pneumatik-Ausgang verfugbar:

v einen internen flr die interne Verkabelung des Pneumatik-Ausgangs,
v’ einen externen fur die ,Kunden“-Verkabelung.

Der Ausgang wird nach Ablauf der Prifzeit aktiviert und gemaR der programmierten Haltezeit
ausgefuhrt.

2. PARAMETRIERUNG

Pri: FUNKTIONEN

Geben Sie die Funktion im Proiramm durch

Markieren des Kontrollkastchens frei.

Konfigurieren Sie anschlielfiend die Funktion
durch D[Ucken auf die Schaltflache der

Funktion:

-

Pri: FUNKTIONEN

Stellen Sie dann die Stempelparameter ein.
Zugehorige Parameter:

DAUER = Haltezeit des Ausgangs
Stempelbedingungen:

ALL = unter allen Bedingungen

i.0. = Guittell

n.i.O. T = Schlechtteil Test

n.i.0. R = Schlechtteil Referenz

ALARM = Auslosen eines Alarms
DRUCKFEHLER = Fehler im Druckbereich.
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Blatt Nr. 18d — Korrektur der Temperatur 1

KORREKTUR DER TEMPERATUR 1

1. BESCHREIBUNG

Mit der Funktion ,Korrektur der Temperatur 1“ kann der Leckwert des Teils korrigiert werden.
Dies erfolgt Uber die Druckanderung, die sich aus der Temperaturdifferenz zwischen dem Teil
und der Umgebungstemperatur ergibt. Dieser Vorgang erfolgt bei jedem Zyklusstart.

Fur die Temperaturkorrektur werden zwei Parameter eingegeben:

v' Die Prifzeit, d. h. die Zeit, wahrend der das Lernen dieses
Drucks erfolgt.

v' Prozent der beriicksichtigten Anderung.

it

Beispiel: Eine Druckadnderung von 15 Pa in 2 Prifsekunden mit einem Prozentsatz von 60 %
bedingt eine Korrektur von 9 Pa bei jedem Prifergebnis. (15 x 60%= 9).

2. PARAMETRIERUNG

Pri: FUNKTIONEN

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Markieren des Kontrollkéstchensh frei.

Konfigurieren Sie anschlieend die Funktion
durch Drucken auf die Schaltflache der

Funkiion: . TERCOR1 ]

Stellen Sie dann die
Temperaturkorrekturparameter ein.
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Blatt Nr. 19d — Indirekt Messung

INDIREKTE MESSUNG

1. PRINZIP
Mit diesem Verfahren kdnnen bestimmte Teile mit hohem Druck getestet werden, ohne diese
Uberzubeanspruchen.

Das Prufteil wird unter eine dichte Glocke gelegt und der Messkreis des ATEQ Gerats mit der Glocke
verbunden. Das Teil wird Uber den Regler 2 und dem Fullventil unter Druck gesetzt und die Glocke
uber den Regler 1 mit einem Niederdruck gefullt.

Hat das Teil ein Leck, steigt der Druck in der Glocke und wird vom ATEQ-Gerat festgestellt.

Das ATEQ F Gerat uberwacht und misst nur den Druckanstieg in der Glocke. Bei einem grol3en Leck
setzt eine in der Glocke befindliche elektronische Druckiiberwachung das Gerat in den
Sicherheitsstatus.

Die Druckuiberwachung erfolgt Uber zwei piezoelektrische Drucksensoren.

ATEQ F 5xxx WA TL, sicherheits-
[ v ! ventil
Referenz Test -=-
. Ausgang Ausgang Glock
< ocke
Testventil /

Stabilisierungs-

% ventil

Piezzo 2

T
1
syt

Regler 1 D Piezzo 1

2 /L

Fullventil

Prifteil

I
I
I
|
I
I
I
I
I
i >
i
I
I
I
I
I
1
I
I

Prinzip mit Priifdruck unter 16 bar
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Blatt Nr. 19d — Indirekt Messung

! Ateq Fxxx :ML\~ TL, sicherheits-
| ! \ A ventil
i Referenz Test | .
. Ausgan Ausgan
<+—i ik 2l l Glocke

i I
| 3
i Testventil / I
: Stabilisierungs- |
! ventil
L i
R '

@ : oo Piezzo 2 |
] I
| et ! Priifteil
|Regler 1 Piezzo 1 l
i |
| |
i SIRNVAT
U el e e e W R R M | e e L R Y e

% Externes
3 Fallventil

P 216 BAR @ -

™ | Externer Regler

[

Prinzip mit Priifdruck liber 16 bar
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2. PARAMETRIERUNG

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Markieren des Kontrollkastchens H frei.

Konfigurieren Sie anschlieRend die Funktion
durch Driicken der Schaltflache der Funktion:

Stellen Sie dann die Parameter ein.

Mit der Funktion ,AZ PIEZO 2“ kdnnen die
Nullpunkteinstellungen des zweiten
piezoelektrischen Sensors zugelassen
werden.

Hinweis zur Funktion ,AZ PIEZO 2“: Ist der
Hochdrucksensor nicht mit einem Auto-Zero-
Ventil ausgestattet, ist dieser Parameter auf
,INEIN* einzustellen.

Der Parameter ,ASYNC. START* Mit diesem
Parameter kénnen das Teil und die Glocke
versetzt unter Druck gesetzt werden (unter
Vorbehalt der Bestatigung).

Die Parameter ,MIN E_UELLEN“ und ,MAX
FUELLEN® sind die Uberwachungsgrenzen
fur den Druck in der Glocke.

Der Parameter ,DRUCKEINHEIT"
Einheit des Drucks in der Glocke.

ist die

Blatt Nr. 19d — Indirekt Messung

Pri: FUNKTIONEN

Pri: FUNKTIONEN

Hinweis: Die Unterdrucksetzung der Glocke mit einem niedrigem Druck ermoéglicht die
Dichtigkeitsiiberwachung des Messkreises und der Glocke.

Version 1.00a
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Blatt Nr. 20d — Spitzenwert

SPITZENWERT

1. BESCHREIBUNG

Diese Funktion misst das Leck in Echtzeit, speichert aber am Ende der Prufzeit nur den

Spitzenwert.

>

Leck /

Maximal
gemessener
Wert

0

Zeit

Hinweis: Der Modus Spitzenwert schliel3t die Nutzung des Modus ATR aus.

2. PARAMETRIERUNG

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Anklicken dieser Schaltflache frei:

_ S|

Version 1.00a

Pri: FUNKTIONEN

Bedienungsanleitung ATEQ Serie 5000 Seite 1/1



Blatt Nr. 21d — Sign

SIGN

1. PRINZIP

Mit der Funktion ,SIGN“ kann das Vorzeichen des Messergebnisses umgekehrt werden. Diese
Funktion ist bei Vakuum- oder Druckanstiegsmessungen nutzlich, da in diesen Fallen ein
positiver Leckwert angezeigt werden kann.

2. PARAMETRIERUNG

Pri: FUNKTIONEN

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Anklicken der Schaltflache frei.

Ist die Funktion ,Sign“ aktiviert, wird das
Vorzeichen des Leckwerts geandert. Beispiel:
Ist das Ergebnis -004 Pa, erscheint in der
Anzeige 004 Pa und umgekehrt.
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Blatt Nr. 22d — Filter

FILTER

1. PRINZIP

Mit dieser Funktion kann die Messung gefiltert werden. Dabei wird Uber die parametrierte
Messzeit ein Durchschnittswert ermittelt, wodurch das Lesen des Messergebnisses erleichtert

wird.

Diese Funktion gilt nur fiir zeitbezogene Einheiten (Pa/s, cm®/s, I/min, etc.).

2. PARAMETRIERUNG

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Markieren des Kontrollkastchens H frei.

Konfigurieren Sie anschlieRend die Funktion
durch Drucken der Schaltflache der Funktion:

Stellen Sie anschlieRend den Filterparameter
ein.

Je langer die eingestellte Zeit, desto
langsamer der Filtervorgang.

Version 1.00a
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Blatt Nr. 23d — Spezialzyklen

SPEZIALZYKLEN

1. BESCHREIBUNG
Bestimmte Funktionen bendtigen einen Spezialzyklus (oder mehrere), um zu funktionieren. Fur
weitere Informationen zum betroffenen Spezialzyklus, siehe entsprechendes Blatt der Funktion.

Je nach der oder den in den erweiterten Menus ausgewahlten Funktionen oder je nach internen
Optionen des Gerats konnen Spezialzyklen erscheinen.

2. STARTEN EINES SPEZIALZYKLUS

Um einen Spezialzyklus zu starten, rufen Sie
das Hauptmenl auf und wahlen Sie das Menu
~SPEZIALZYKLEN".

SPE. ZYKLUS

Wahlen Sie den gewlnschten Spezialzyklus
aus der Liste aus.

Durch Bestatigung der  Wahl des
Spezialzyklus wechselt das Gerat wieder zum —
Men( ,Zyklus®. ZYKLUS/Pr:001

Dricken Sie die Taste [>, um den LG = G (R

Spezialzyklus zu starten.

Um den Spezialzyklus anzuhalten, dricken
Sie die Taste |:| In bestimmten Fallen

stoppt der Vorgang automatisch.

FUr weitere Spezialzyklen, siehe das Blatt zur LProg__ | ’ Param. ’ [Einstell. ’ [ Mehr.. |
betreffenden Funktion. e | & = _
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Blatt Nr. 23d — Spezialzyklen

3. AUFLISTUNG DER VERFUGBAREN SPEZIALZYKLEN

Spezialzyklus

Funktion

Inaktiv:

kein Spezialzyklus ausgewahlt.

Einstellung Regler 1:

Zyklus, der das Einstellen des Reglers Nummer 1
ermoglicht.

Einstellung Regler 2:

Zyklus, der das Einstellen des Reglers Nummer 2
ermoglicht.

Unendlich fillen:

Zyklus, bei dem das Prifteil unendlich lang unter Druck
gesetzt werden kann.

Auto null piezo:

Zyklus, bei dem ein erzwungener Auto-Zero-Zyklus des
piezoelektrischen Sensors und des elektronischen
Reglers durchgefuhrt werden kann.

Lernen verschlossenes Bauteil
Gutteil:

Mit diesem Zyklus kann das Lernen der Druckparameter
fur ein Gutteil durchgefiuihrt werden. Dies gilt bei der
Messung eines verschlossenen Bauteils. Dieser
Lernzyklus muss zwingend durchgeflhrt werden, wenn
diese Funktion angewanhlt ist.

Lernen verschlossenes Bauteil
Schlechtteil:

Mit diesem Zyklus kann das Lernen der Druckparameter
fur ein Schlechtteil durchgefuhrt werden. Dies gilt bei der
Messung eines verschlossenen Bauteils.

Kalibrierprufung:

Zyklus, der vom Bediener manuell gestartet wird, um die
Kalibrierung durch Volumenmessung mit einem Guitteil zu
Uberprifen.

Lernen KAL.:

Mit diesem Zyklus kann das Lernen, im Modus Pascal
oder Pascal/s kalibriert, mit einem Kalibrierleck erfolgen.

Prufung KAL.:

Mit diesem Zyklus kann die Prufung der Kalibrierung des
Modus Pascal kalibriert (siehe oben) innerhalb einer
Toleranz erfolgen, die von einem Prozentsatz der
Grenzen bestimmt ist.

Prufung + KAL.:

Dieser Zyklus ist identisch mit dem Prufungszyklus. Liegt
das Ergebnis innerhalb der Grenzen, fuhrt das Gerat
erneut einen Lernvorgang aus.

Lernen ATR:

Mit diesem Zyklus kénnen die ATR-Parameter erfasst
werden, wenn diese unbekannt sind. Dies ist nach jedem
Geratestart oder nach einem langeren Zyklus-Stopp
durchzufthren.

Volumenberechnung:

Mit diesem Zyklus kann das Volumen des Testkreises
ermittelt werden.
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Blatt Nr. 24d — Flow Level

FLOW LEVEL

Die Funktion ,Flow Level® fugt dem Prifprogramm den LECK4&

Parameter ,Min. Grenze* hinzu.

Liegt das Teil unter diesem Parameter, wird das Teil als

nicht in Ordnung eingestuft.

Vorgehensweise:

Achten Sie darauf, dass die Funktion in den
erweiterten Menus freigegeben ist.

Zur Freigabe der Funktionen siehe Blatt Nr. 01
,VERWALTUNG DER FUNKTIONEN".

Um alle Funktionen zu sehen, blattern Sie mit

den Pfeiltasten und m

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Anklicken der Schaltflache frei.

Der Parameter ,Min. Grenze“ erscheint unter
den Programmparametern.

AN

Ist die Funktion ,Flow Level“ aktiviert,
erscheint der Parameter ,Referenzgrenze”
nicht mehr unter den Parametern.

Version 1.00a

max
Level

Min
Level

WEITERE MENUES
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Blatt Nr. 25d — No Negative

NO NEGATIVE

Mit der Funktion No Negative kann die Messwertanzeige geloscht werden, wenn der Messwert
negativ wird. In diesem Fall wird 0 (null) angezeigt.

Diese Funktion ist nutzlich, wenn ein negativer Messwert nicht an den Operator (Anzeigegerat)
oder an die am Gerat angeschlossene SPS Ubertragen werden soll.

1. PARAMETRIERUNG

Pri: FUNKTIONEN

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Anklicken der Schaltflache frei.

Ist die Funktion ,No Negative“ freigegeben,
zeigt sie den Wert 0 an, wenn das Ergebnis
negativ ist. Beispiel: Ist das Ergebnis -014
Pa, erscheint in der Anzeige 000 Pa.

-
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Blatt Nr. 26d — Absolut

ABSOLUT

Die Funktion Absolut zeigt, unabhangig davon, ob das Ergebnis positiv oder negativ ist, den
Absolutwert an. Diese Funktion ist nutzlich, wenn ein negativer Messwert nicht an den Operator
(Anzeigegerat) oder an die am Gerat angeschlossene SPS uUbertragen werden soll. Der Wert
des Ergebnisses bleibt dabei erhalten.

1. PARAMETRIERUNG

Einstellung vornehmen:

Pri: FUNKTIONEN

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Anklicken der Schaltflache frei. Ist die
Funktion Absolut freigegeben, zeigt sie den
Absolutwert an, wenn das Ergebnis negativ
ist. Beispiel: Ist das Ergebnis -014 Pa,
erscheint in der Anzeige 014 Pa.
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Blatt Nr. 27d — Display-Mode

DISPLAY-MODE

Mit der Funktion DISPLAY-MODE kann die Auflésung der Ergebnisanzeige gewahlt werden.

1. PARAMETRIERUNG

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Anklicken der Schaltflache frei.

Es offnet sich das Fenster fir die Wahl des
Formats der Ergebnisanzeige.

Wahlen Sie das gewlnschte Format.

Hinweis: Im ,Standard“-Modus zeigt das
Geréat das Ergebnis mit der Standardauflésung
der Einheit an.

Version 1.00a

Pri: FUNKTIONEN

: FUNKTIONEN
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Blatt Nr. 28d — Countdown

COUNTDOWN

Die COUNTDOWN-Funktion zeigt fur jede Stufe die jeweils verbleibende Zeit an.
Diese Funktion dient dazu, dem Bediener die verbleibende Zeit anzuzeigen.

1. PARAMETRIERUNG

Pri: FUNKTIONEN

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Anklicken der Schaltflache frei.

Hinzufii

In jeder Stufe des Zyklus (Fullen, Stabilisieren
usw.) wird die verbleibende Zeit der
betreffenden Phase in Sekunden angezeigt.
Im neben stehenden Beispiel fur die Phase
Stabilisieren bleiben 4 Sekunden bis zu
nachsten Stufe.

| Test Druck | Ref.Grenze | Testgren

00000000

[ Prog. | ’Param.J ‘Einstﬁ"r J LM‘eﬁhr--
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Blatt Nr. 29d — Grenzen

GRENZEN

Die Grenzen beziehen sich auf Ku_(ventoleranzen ober- und unterhalb von Druck- oder
Leckkurven. Sie sind wichtig fur die Uberwachung des Drucks oder des Lecks wahrend der
gesamten Testzeitmessung.

Die wahrend der Messung erzeugte Kurve muss zwischen der oberen und der unteren Kurve
liegen, damit ein Teil als Gutteil bewertet wird.

Beispiel mit einem Guitteil (Leckkurve):

[ LECKRATE ] Zeit (s)

Beispiel mit einem Schlechtteil (Leckkurve):

[ LECKRATE ] Zeit (s)

Beispiel mit einem Guitteil (Druckkurve):

[ PRUEFDUCK ] Zeit (s)
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Beispiel mit einem Schlechtteil (Druckkurve):

1. EINSTELLUNG DER GRENZEN

Blatt Nr. 29d — Grenzen

[ PRUEFDUCK | Zeit (s)

Nehmen Sie zunéchst eine Messung mit einem Gutteil oder einem Referenzteil vor. Sie
erhalten dann eine Kurve bzw. Kurven mit den Merkmalen des Gutteils bzw. Referenzteils.

Das folgende Beispiel bezieht sich auf die Messung einer Leckkurve; das Verfahren fur die

Druckkurve ist das gleiche.

Die Uberwachung beider Kurven (Druck- und Leckkurve) kann simultan erfolgen.

Aktivieren Sie im Meni FUNKTIONEN des
Programms die Funktion

Lecktoleranz durch Markieren des

Kontrollkastchens [&1.

Wechseln Sie zurick zum Bildschirm
ZYKLUS und wahlen Sie die Anzeige der
Leckkurve aus.

Version 1.10a

Pri: FUNKTIONEN

Ledktoleranz

-

ZYKLUS/Pr:001

[ LECKRATE ] Zeit (s)

(oo (pemm) (Enser) (e
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Fuhren Sie eine Zyklusmessung mit einem
Gutteil oder einem Referenzteil durch.

Wenn der Messzyklus beendet ist, driicken

Sie die Taste , um die erweiterte

Tastatur anzuzeigen, und dricken Sie dann

e
auf die Schaltflache .

Der Bildschirm zum Editieren der Grenzen
wird angezeigt. Drucken Sie auf die

Schaltflache , um die Punkte fUr die

Auto

Grenzkurven automatisch zu berechnen.

Wahlen Sie den Prozentwert fir den oberen
und unteren Toleranzbereich der Kurve aus
(Standardwert +/- 10 %) und bestéatigen Sie
ihn.

Version 1.10a

Blatt Nr. 29d — Grenzen

ZYKLUS/Pr:001

(oo (pemm) (Enser) (e

ZYKLUS/Pr:001

2
=14
-3

00 [ LECKRATE ] Zeit (s) 3.

(oo (peom] (Enmer] (e

Vollbild

5] x:0.00;Y:0 |

(oo (pomm) (Enser) (e ]

GABARIT
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Blatt Nr. 29d — Grenzen

Al %:0.00;Y:0 |

Die Grenzkurven ober- und unterhalb der
Messkurve werden erstellt.

(oo (pomm) (Enser) (e ]

X:2.00:Y:30

Die Kurven konnen jederzeit durch
Verschieben der Punkte geandert werden.
Klicken Sie dazu einen Punkt an und ziehen
Sie ihn mit gedrickter Maustaste in die
gewtinschte Position.

validieren

Dricken Sie auf die Schaltflache ,

um die Grenzkurve zu speichern.k Wenn Sie
eine Eingabeaufforderung zur Bestéatigung

erhalten, wéahlen Sie 0K aus.

Mit der Schaltflache kdnnen Sie

alle Grenzpunkte fir die Kurve zuriicksetzen.

ZYKLUS/Pr:001

Dricken Sie auf die Schaltflache ,

um das Menl zum Editieren von Grenzkurven
zu verlassen.

-
Das Geréat kann Testzyklen ausfihren. - [IEaGEZEI e

>

(oo (pemm) (Enser) (e
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Blatt Nr. 29d — Grenzen

1.1. OPTIONEN DER FUNKTION ,, TOLERANZ LECK"

1.1.1. Vorhersage eines Lecks am Ende der Testzeit

Diese Option ermdéglicht die Vorausberechnung des Endergebnisses und damit eine
Verkiurzung der Testzeit, wenn das Ergebnis sicher ist.

Nach Ablauf von x % der Testzeit berechnet das Instrument die Steigung der Kurve und
ermittelt anschlielend, ob diese Steigung gleich bleiben und am Ende der Testzeit immer noch
einen Wert innerhalb der oberen und unteren Grenzen aufweisen wird.

Vorausberechnung eines Gutteils,
Testzyklusstopp.

Druck

O\O

>

o

@D

! >

H . =)

3 i Zeit 5

X % der Ende der @
Testzeit Testzeit

Unsicherheit bei der Vorausberechnung des Teils, keine Entscheidung, beim nachsten Punkt
erfolgt erneut eine Berechnung, um weiterhin die Tendenz zu erfahren.

Druck

e
3|aV %

| Zeit

X %‘der Ende der
Testzeit Testzeit

> >
> ! S
c ' c
> ! >
a3 . /\‘Q
X ?
> | S
(e}
& &
o (=)
= : @
c | >
> ' . >
Q : 1 Zeit g
X % der Ende der Q@
Testzeit Testzeit

Vorausberechnung eines Schlechtteils, Testzyklusstopp.

Druck

D\
Bunuya|ay %

| Zeit

X %‘der Ende der
Testzeit Testzeit

Druck

e
Bunuyad|qv %

X S
> >
o =X
) D
> ! >
5 H— =
5 : 1 Zeit 5
@ X % der Ende der Q
Testzeit Testzeit

Einschrankungen:

- Die Anzahl der Punkte der oberen und unteren Toleranz ist gleich 16; Mit einer Anzahl unter
16 Punkten sollte nicht gearbeitet werden.

- Die Leckeinheit darf keine Durchflusseinheit sein.

Version 1.10a
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Blatt Nr. 29d — Grenzen

- Validitat der berechneten Steigung = Koeffizient Linearisierung Quadrat > 0,92.

Bei Auswabhl der Schaltflache

werden drei Parameter

I

angezeigt:

: Prozent der Testzeit zu

I

Beginn der Berechnung.

Prozentwert der

Unsicherheit flr die Neuberechnung.

Aktivierung der

Funktion der Ergebnisvorhersage.

I

: Bewertung als Gutteil,

auch wenn die Kurve unterhalb der Kurve der
Mindestgrenze liegt.

Version 1.10a

Pri: FUNKTIONEN

: FUNKTIONEN

Druck

| Gutteil

i Zeit
Ende der
Testzeit
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Blatt Nr. 30d — Dump Off

DUMP OFF

Bei aktivierter Funktion Dump Off wird die Phase Entliften in den Parametern des Programms
unterdruckt. Die Messprufung erfolgt dann ohne Entliften.

Achtung! Der Testkreis und der Referenzkreis sowie die angeschlossenen Teile
: stehen weiterhin unter Druck. Der Benutzer muss die erforderlichen

VorsichtsmalBnahmen ergreifen.

Wir weisen darauf hin, dass bei Unféllen in Verbindung mit der Aktivierung dieser
Funktion der Benutzer voll haftet.

1. PARAMETRIERUNG

Pri: FUNKTIONEN

Geben Sie die Funktion im Programm durch
Anklicken der Schaltflache frei.

Pr1: PARAMETER

Nach Freigabe der Funktion erscheint die
Phase Entluften nicht mehr unter den
Parametern des Prifprogramms.

Wichte Information! |Ist die Funktion
aufgehoben oder unterdriickt, hat der
Entliiftungsparameter im Programm den Wert
0 (null). Es empfiehlt sich, den Parameter mit
dem neuen Wert einzustellen.

S e
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Blatt Nr. 31d — Spezialzyklen Service

SPEZIALZYKLEN SERVICE

1. VERFUGBARE SERVICE-SPEZIALZYKLEN

Mit diesen Spezialzyklen kdnnen Druckeinstellungs- und Servicevorgange an den
Drucksensoren und Ventilen vorgenommen werden.

Spezialzyklus Funktion

Mit diesem Zyklus kann der piezoelektrische
Drucksensor 1 mit dem an Regler 1 eingestellten Druck
kalibriert werden. Der Prifausgang wird versorgt und
ermoglicht so das Prufen des Drucks mit einem
kalibrierten Leck.

v' Kalibrieren des Drucksensors 1
mit Regler 1:

Mit diesem Zyklus kann der piezoelektrische
Drucksensor 1 mit dem an Regler 2 eingestellten Druck
kalibriert werden. Der Prifausgang wird versorgt und
ermoglicht so das Prifen des Drucks mit einem
kalibrierten Leck.

v' Kalibrieren Drucksensor 1 mit
Regler 2:

Identisch mit dem vorangegangenen Spezialzyklus,
v' Kalibrieren Drucksensor 2: jedoch mit dem piezoelektrischen Drucksensor 2, soweit
dieser im Gerat verbaut ist.

Mit diesem Zyklus kann der Differenzialdrucksensor
kalibriert werden. Es muss sichergestellt sein, dass der
Prufdruck null ist.

v' Kalibrieren
Differentialdrucksensor:

Mit diesem Zyklus konnen die Messstellen der im Gerat

] installierten Sensoren angezeigt werden:
v" Messstellen Sensoren: ; X : )
Differentialdrucksensor und piezoelektrische
Drucksensoren.

Mit diesem Spezialzyklus kann das Ventil Uberpruft
v" Autotest Ventil: werden und ein Leckfehler entdeckt werden, sofern ein
Fehler vorhanden ist.

Um den Spezialzyklus zu starten, gehen Sie in das Menu ,Spezialzyklus® und drlicken
anschliefend auf die Taste D . Um den Spezialzyklus anzuhalten, Dricken Sie die Taste

D . Bei bestimmten Zyklen stoppt der Vorgang automatisch.
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1.1. AKTIVIERUNG

Achten Sie darauf, dass die Funktion im Menu
KONFIGURATION freigegeben ist.

Dricken Sie auf die Schaltflache SERVICE
und bestatigen Sie mit der Schaltflache ,SPE.
ZYKLUS".

Wechseln Sie wieder zum Hauptmeni und
wahlen Sie das Menu ,SPEZIALZYKLEN®.

Die verfugbaren Service-Spezialzyklen
werden hinzugefugt.

Wabhlen Sie den gewlnschten Spezialzyklus.

Das entsprechende Fenster 6ffnet sich. Der
gewahlte Zyklus ist auf dem Bildschirm
bestatigt. Dricken Sie die Taste START, um
den Spezialzyklus zu starten.

Version 1.00a

Blatt Nr. 31d — Spezialzyklen Service

KONFIG:SERVICE

SPE. ZYKLUS
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Blatt Nr. 31d — Spezialzyklen Service

1.2. STARTEN DER SERVICE-SPEZIALZYKLEN

Mit den Service-Spezialzyklen kdnnen verschiedene Komponenten des Gerats uberpruft
werden (Drucksensoren und Ventile).

1.2.1. Kalibrieren der Sensoren

Mit diesen Spezialzyklen kénnen piezoelektrische und Differentialdrucksensoren uberpruft
werden. Somit kdnnen Messwerte angezeigt und mit den am Prufausgang des Gerats
angeschlossenen kalibrierten Lecks verglichen werden.

1.2.1. 1) Piezoelektrische Sensoren
Dieses Verfahren ist identisch mit dem der Spezialzyklen ,PRESSURE 1“ und ,PRESSURE 2.

ZYKLUS/Pr:001
DRUCK = 593.8 mbar

Dricken Sie den Taster Start, um den

BEREIT

Spezialzyklus zu starten. D Test | Druck | Ref.Grenze | Testgrenze
— 1.00s 600 mbar -50 Pa 50 Pa ‘
[ Prog. J [ Param. } {Einstell. ] { Mehr.. J

ZYKLUS/Pr:001

Das Gerat schaltet in den Modus Unendlich DRUCK = 596.6 mbar

Fullen und zeigt den gemessenen Wert an.

Nun kann der Sensor kalibriert werden.

FUELLEN

Stoppen Sie den Spezialzyklus durch Dricken Test | Druck | Ref.Grenze | Testgrenze
1.00 s 600 mbar -50 Pa 50 Pa |
der Taste ,ZYKLUS ENDE* \ g
-
[ Prog. J [ Param. } {Einstell. ] { Mehr.. J
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Blatt Nr. 31d — Spezialzyklen Service

1.2.1. 2) Differentialdrucksensor

Dieser Prozess betrifft das Kalibrieren des Differentialdrucksensors. Vor Beginn dieses
Prozesses sollte der Druck beim Solldruck auf null eingestellt werden.

ZYKLUS/Pr:001
DRUCK = 593.8 mbar

Driicken Sie den Taster Start, um den

Spezialzyklus zu starten. D

BEREIT

Test | Druck | Ref.Grenze | Testgrenzel
1.00s 600 mbar __ -50 Pa 50Pa |

[ Prog. ‘ [Param.’ {Einstell.‘ { Mehr..l

Das Geréat flhrt eine Entliftung durch, prift, ZYKLUS/Pr:001

ob der Druck null ist, geht anschlieend in die
Testphase Uber und zeigt den gemessenen
Wert an. Nun kann der Sensor kalibriert
werden.

LECK = 0.0 Pa

TESTEN

Test | Druck | Ref.Grenze | Testgrenzel
1.00s 600 mbar _ -50 Pa 50Pa |

Stoppen Sie den Spezialzyklus durch Driicken

der Taste ,ZYKLUS ENDE". \
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1.2.2. Autotest Ventil

Blatt Nr. 31d — Spezialzyklen Service

Der Zyklus ,AUTOTEST VENTILE® darf nur mit Verschlusskappen an den Test- und

Referenzausgangen durchgefihrt werden.

Die Prufparameter werden automatisch je nach aktivem Programm (Prufdruck) und Merkmalen

des Gerats zugeordnet.

Dricken Sie den Taster Start, um den

Spezialzyklus zu starten. D

Es werden drei komplette Zyklen mit Fallen,
Stabilisieren, Testen und Entliften
durchgefuhrt.

Wahrend des Autotests zeigt das Gerat den
gemessenen Wert an.

Wenn das Ventil keinen Mangel aufweist,
zeigt das Gerat ,AUTO-TEST GUT" an.

Weist das Ventil einen Mangel auf, zeigt das
Gerat Folgendes an:

LECKFEHLER
AUTOTEST = SCHLECHT

Version 1.00a

ZYKLUS/Pr:001
DRUCK = 593.8 mbar

BEREIT

Test | Druck | Ref.Grenze | Testgrenzd
1.00s  600mbar _ -50Pa s0Pa |

{ Prog. ‘ [Param.‘ [Einstell.] { Mehr..]

ZYKLUS/Pr:001
DRUCK = 590.0 mbar
AUTO-TEST

TESTEN

Test | Druck | Ref.Grenze | Testgrenzd
|_1.00s 600 mbar -50 Pa 50Pa |

ZYKLUS/Pr:001
DRUCK = 593.8 mbar
AUTO-TEST

GUT

Test | Druck | Ref.Grenze | Testgrenzd
1.00s 600 mbar -50 Pa 50Pa |

{ Prog. ‘ [Param.‘ [Einstell.] { Mehr.
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Blatt Nr. 31d — Spezialzyklen Service

1.2.3. Messstellen Sensoren

Unter diesem Menl kdonnen die Werte an den Messstellen der jeweiligen Sensoren angezeigt
werden.

ZYKLUS/Pr:001
DRUCK = 597.1 mbar

Ist der Zyklus angewahlt, dricken Sie auf
LYKLUS START", um den Kalibrierzyklus zu

starten. E

BEREIT

Test | Druck | Ref.Grenze | Testgrenzel
1.00s  600mbar _ -50Pa s0Pa |

ZYKLUS/Pr:001
DIFF PIEZ1 PIEZ2
00037 -0010 00002

Das Gerat fuhrt eine Entliftung durch und
zeigt die Werte an den Messstellen der
einzelnen Sensoren an.

Stoppen Sie den Spezialzyklus durch Driicken Test | Druck | Ref.Grenze | Testgrenzel

1.00s 600 mbar -50 Pa s0Pa |

der Taste ,ZYKLUS ENDE*. B

{ Prog. ‘ [Param.’ [Einstell.‘ { Mehr..l
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Blatt Nr. 32d — Konfigurationsverwaltung

KONFIGURATIONSVERWALTUNG

Uber das Menii ,KONFIGURATION® kann das Geréat an die Bediirfnisse
des Benutzers bzw. seine Umgebung angepasst werden.

Zur Konfigurationsparametrierung gelangen Sie, indem Sie auf die
entsprechende Schaltflache dricken.

Einstellen der Konfigurationsparameter:

Klicken Sie im Hauptmenu auf
L KONFIGURATION®.

Auf  dem Display erscheinen die
verschiedenen Konfigurationsoptionen.

KONFIGURATION
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Um alle Konfigurationsparameter zu sehen,

blattern Sie mit den Pfeiltasten und
BN

Um zum Hauptmenu zurtickzukehren, driicken

Sie die Taste .

Zum Einstellen des Konfigurationsparameters
dricken Sie die entsprechende Schaltflache:

Bestimmte Parameter missen aktiviert sein.

Geben Sie den Parameter durch Markieren
des Kontrollkastchens H frei.

Parameter aktiviert:

AZ PIEZ0 AUTO J o

Wahlen Sie im Konfigurationsmenu der
Funktion den Parameter durch Anklicken der
Schaltflache. Stellen Sie anschliellend den
Parameter auf den gewlnschten Wert ein.

Dricken Sie nach der Konfiguration die Taste
, um zum Hauptmenid zu wechseln.

Muss ein numerischer oder alphanumerischer
Wert eingegeben werden, erscheint auf dem
Display die Tastatur. Geben Sie dann den
neuen Wert in das Feld ,Neu“ ein und

bestétiien Sie anschlieRend mit der Taste
Mit der Taste kdnnen Sie das zuletzt

eingegebene Zeichen Iéschen.

Mit der Taste [ESS wird das gesamte
Eingabefeld ,Neu“ geldscht.

Version 1.00a

Blatt Nr. 32d — Konfigurationsverwaltung

KONFIGURATION

LANDER EINSTELLUNGEN]

Parameter nicht aktiviert:

AZ PIEZ0 AUTO U

FREQUENCY
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Blatt Nr. 33d — Konfiguration des Anzeigemodus

KONFIGURATION DES ANZEIGEMODUS

Im Menu ,ANZEIGEMODUS" im Menu ,KONFIGURATION® kann der Benutzer die Ansicht

wahrend des Zyklus wahlen.

Hinweis: Um in der Betriebsart Zyklus von einem Bildschirm zu einem anderen zu wechseln,
fahren Sie mit dem Finger lUber den Touchscreen von einer Seite zur anderen, um die Anzeige

zu andemn.

Einstellen dieses Konfigurationsparameters:

Klicken Sie im Meni ,KONFIGURATION® auf
LANZEIGEMODUS".

In diesem Fenster konnen Sie wahrend des
Zyklus die verfugbaren Ansichten wahlen.

Bestatigen Sie mit H die gewulnschten
Ansichten.

Auswahl des aktiven

Anzeigemoduses rufen Sie

Mit der Schaltflache

das Auswahlfenster der Ansicht auf, die
standardmafig beim Start angezeigt wird.

RUN/Pr:001
PRESS = 0466 Pa
- READY

Test ]Pressurej Reject Min ]Re]ect Ma
500s 900Pa -10.0 Pa 10.0 Pa =l
200 800B9 -I0CHY 0062
158ef | prezenis | welscr |y | gelsct |9

4 4

Ansicht ,Ergebnis®.

Version 1.00a

KONFIGURATION

ANZEIGEMODUS

INFORMATION

DATUM UkRzETT |

& Bargraph & Verkettung
# Verteilung # Doppelanzeige

Auswahl des aktiven
Anzeigemoduses

ZYKLEN

4 4

Ansicht ,Zyklen“: Jedes Ergebnis wird in
Punktform angezeigt. Erméglicht die Anzeige
der Ergebnisse im Verhaltnis zu den
Ausschussgrenzwerten.
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Blatt Nr. 33d — Konfiguration des Anzeigemodus

KURVE 1

RUNProm.
PRESS = [MG&Pa

Ansicht ,Kurve 1“: Anzeige der Druckkurve
(Drucksensor).

Ansicht ,Kurve 2“: Ansicht der Leckkurve
(Differenzdrucksensor).

1.000 bar
0.0 Pa
— 0°0 b9 -
< 3

Ansicht ,Bargraph®: Anzeige der
Balkenansicht der Druck- und Leckwerte.

Version 1.00a

ERGEBNIS FRAME

0.9 MBAR FRESSION BASSE
1.3 MDAR PRLSSION DASSC
1.3 MBAR FRESSICN BASSE
1.3 MBAR FRESSION BASSE

1.3 MBAK FRESSION BASSH
1.3 MBAR FRESSION BASSE
0.9 MBAR PRESSION BASSE

A 0T 09 WBYE bEE22I0W BYe2E

4 4

Ansicht ,Ergebnis Frame“: Anzeige des am
Ausgang RS232 ausgegebenen
Ergebnisrasters.

129 Cyckes

PASS 112 - 86.8%
T. FAIL 10-78%
R. FAIL 0-0.0%
RECUP 0-0.0%
ALARM 1-54%
LR LT ¥ 2ol
KECNh 0- 00

4 4

Ansicht ,Statistik“: Anzeige der Anzahl und des
Prozentsatzes der Gutteile, Schlechtteile usw.

Pr:05 LEAK TE.

T ey
me L uan

ST | BRES

LI s

ik (213

i | T i L

o e e e ]

bt:02 TEVK LE

3

Ansicht ,Verkettung®“: Anzeige der
Verknupfung der Programme in Verbindung
mit deren Ergebnissen.
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Blatt Nr. 33d — Konfiguration des Anzeigemodus

VERTEILUNG GETEILT. DISPLAY

CYCLE/Pr:001 CYCLE/Pr:002

PRFSS = 0466 Pa

PRFSS = 1.00 har

RUN:Prom
.ot PRESS = [MEEPa

T35 LCTE ‘

[z |

1.000 bar

0.0k
!TV:H _— ==

bHEL bKEL

4 4 4 »

Ansicht ,Verteilung“: Verteilung der
Ergebnisse, unterteilt in 20 Klassen. Jede
Klasse stellt 1/20 des Abstandes zwischen
den Grenzwerten dar.

Ansicht ,Geteilt“: Gleichzeitige Anzeige

zweier Bildschirme, die mit der Ansicht

,Ergebnisse identisch sind, falls zwei
Messkopfe installiert sind.

Diese Option zeigt bei Aktivierung den
Fortschrittsbalken des Zyklus an.

Diese Option zeigt (bildlich) bei
Aktivierung das Ergebnis der letzten acht
Messungen an.

0000000

)¢
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Blatt Nr. 34d — Bildschirm

BILDSCHIRM

Auf dieser Seite kdnnen Sie den Geratebildschirm konfigurieren.

Einstellung vornehmen:

KONFIG: BILDSCHIRM

Auf dem angezeigten Bildschirm kdnnen Sie
die Bildschirmeinstellungen aufrufen.

Die Bildschirmeinstellungen
[BELEUCHTUNGSMODUS] und
[INTENSITAT] sind fir den Benutzer nicht
zuganglich. ‘

Touchscreen-Kalibrierung

Die Taste ,Touchscreen-Kalibrierung®:
Unter dieser Option kdénnen Sie den

Touchscreen-Bildschirm kalibrieren.
TOUCHSCREEN

Achtung: Dieser Vorgang ist nur auszufiihren, =
wenn die Touchscreen-Einstellung falsch ist, 0 Touchscreen kallbrieren 7
d. h., wenn die Objekte nicht mehr korrekt
angeklickt werden kénnen.

Klicken Sie auf ,OK"“ um fortzufahren, folgen | OK | |Abbrechen
Sie anschlieBend den Anweisungen des
Gerats.

+

Klicken Sie genau auf die Kreuze, wenn diese
erscheinen.

Device 1 on Whole Desktop

v v
Please press the button to confirm calibration
Nach der Kalibrierung erscheint der
nebenstehende Bildschirm. Bestatigen Sie
durch Dricken der Schaltflache ,Confirm®.
v v

Hinweis: Bei unlésbaren Problemen kann fiir einen normalen Betrieb an einem USB-Anschluss
des Geréts eine Maus angeschlossen werden.
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Blatt Nr. 35f — Datum / Uhrzeit

DATUM / UHRZEIT

Auf dieser Seite kdnnen Uhrzeit und Datum eingestellt werden.

Einstellung vornehmen:

KONFIGURATION

Klicken Sie im Meni ,KONFIGURATION® auf
,DATUM / UHRZEIT".

Klicken Sie anschliefend in jedes Feld, um es
zu bearbeiten. Geben Sie den neuen Wert
jeweils mit der Tastatur ein und bestatigen
Sie.
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Blatt Nr. 36d — Information

INFORMATION

Unter diesem Menl kann dem Gerat sowie den angeschlossenen Messkopfen ein Name zur
Identifizierung zugeordnet werden (Ergebnis oder Netz).

Einstellung vornehmen:

KONFIGURATION

Klicken Sie im Meni ,KONFIGURATION® auf
JNFORTMATION®.

KONFIG: INFORMATION

Klicken Sie anschliefend in jedes Feld, um es
zu bearbeiten. Geben Sie die jeweiligen
Namen mit der Tastatur ein.
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Blatt Nr. 37d — Ethernet

ETHERNET

Unter diesem Menu konnen Sie die Ethernet-Parameter des Gerats einstellen.

Einstellung vornehmen:

KONFIGURATION: ETHERNET

Es erscheint das nebenstehende Menu, Uber das
Sie die verschiedenen Menus zum Konfigurieren
der Ethernet-Kommunikation des Gerates
aufrufen konnen.

Klicken Sie auf die Schaltflache ,IP ADRESSE",
um das Menu zu offnen.

Nun stehen zwei Modi zu Verfigung:

Dynamisch: Der Netzwerkserver vergibt dem
Gerat automatisch eine IP-Adresse.

KONFIG: ETHERNET: IP-ADRESSE

Statisch: Die |IP-Adresse muss manuell
eingegeben werden.

Achtung: Vergeben Sie keine IP-Adresse, die (o [ o | o | o |

(o)

schon von einem anderen Gerét genutzt wird.
Dies kann zu Problemen fiihren.

Kontaktieren Sie lhren Netzwerkadministrator, | _n n n lﬂ

um eine freie Adresse sowie die Werte fir
.,Maske“ und ,Gateway"“ zu erhalten.

Ubernehmen
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Cliquer sur le bouton "Réglages Mails" pour
entrer dans le menu et saisir les paramétres de
réglages des mails dans les champs.

Contacter votre administrateur réseau pour
obtenir les parameétres correspondants.

L'appareil permet de créer une liste de diffusion
des mails, entrer une autre adresse mail et
appuyer sur “Ajouter” pour ajouter I'adresse a la
liste de diffusion.

Appuyer sur “LISTE DES MAILS” pour gérer
cette liste.

vty |
Fonction non opérationnelle pour le moment.

Le bouton "Modbus TCPIP" valide ou non la
fonction de communication Modbus par le mode
TCP/IP (Ethernet).

Menu "SERVEUR DE RESULTATS" : permet de

configurer l'adresse et le port pour l'envoi des
résultats au serveur.

Cliquer sur "SERVEUR DE RESULTATS" pour
entrer dans le menu. Puis paramétrer.

Contacter votre administrateur réseau pour
obtenir les paramétres correspondants a votre
réseau.

Version 1.00a

Fiche # 37f — Ethernet
CONFIG: ETHERNET: REGLAGES MAIL

| Ajouter |

[' LISTE DES MAILS

CONFIG: ETHERNET: REGLAGES MAIL
E-MAIL

' Test d'envoi

CONFIG: ETHERNET

CONFIG: SERVEUR DE RESULTATS

ACTIVER
3000 . '
DESACTIVER

ADRESSE IP
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Blatt Nr. 38d — Speicher

SPEICHER

Unter diesem MenU kann der Ort fUr die Speicherung der Ergebnisse bestimmt werden: Interner

Speicher oder USB-Stick.

Einstellung vornehmen:

Wahlen Sie
Ergebnisse.

den

AN

Wird ,USB-Stick“-Modus gewahlt und ist kein
Stick am Gerat angeschlossen, gehen die
Ergebnisse verloren.

Speicherort flr die

Autosave

[y 7]

Um das Speichern der Ergebnisse im
Geratespeicher oder auf dem USB-Stick zu
aktivieren, wahlen Sie die Seite mit der
Ergebnisanzeige.

Mehr..
Dricken Sie auf die Schaltflache

um das Kontextmenu aufzurufen.

Dricken Sie auf ,Autosave“, um den Status
zU andern:

T

Autosave
3 L, Griin: Die Daten sind auf dem
ausgewahlten Speichermedium gesichert.

L . Rot: Die Daten sind nicht

gespeichert.

Version 1.00a

KONFIG: SPEICHER

01 (OK) 002 Pa 590.9 mbar

ZYKLUS/Pr:001

01 (OK) 001 Pa 597.1 mbar

01 (OK) 002 Pa 590.9 mbar

01 (OK) 002 Pa 599.9 mbar

- 01 (OK) 003 Pa 589.5 mbar

01 (OK) 003 Pa 596.6 mbar

01 (OK) 003 Pa 604.2 mbar

ZYKLUS/Pr:001

01 (OK) 001 Pa 597.1 mbar

01 (OK) 002 Pa 590.9 mbar

01 (OK) 002 Pa 590.9 mbar

01 (OK) 003 Pa 589.5 mbar

M

01 (OK) 002 Pa 599.9 mbar

01 (OK) 003 Pa 596.6 mbar
01 (OK) 003 Pa 604.2 mbar

[ ]

Beha(:hte"

[ Prog. ’ [Param.’ {Einstell.‘ { Mehr..l
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Blatt Nr. 39d — Buzzer (Summer)

BUZZER (SUMMER)

In diesem Menu kann eingestellt werden, wann der Summer auslésen soll.

Einstellung vornehmen:

Klicken Sie im Meni ,KONFIGURATION® auf
SUMMER".

Wahlen Sie anschlieend aus, unter welcher
Bedingung der Buzzer auslésen soll:

Bei i.O.: Bei jedem Gutteil ertont der Summer.

Bei n.i.O.: Bei jedem Schlechtteil ertént der
Summer.

Bei Alarm: Zeigt das Gerat einen Alarm an,
ertont der Buzzer als Hinweis auf einen
Fehler.

Es koénnen mehrere Optionen freigegeben
werden.

Version 1.00a

KONFIGURATION

KONFIG: SUMMER
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Blatt Nr. 40d — Demo Modus

DEMO MODUS

In diesem Menu kann der DEMO-Modus (Demonstration) aktiviert oder deaktiviert werden.

Dieser Modus simuliert den Betrieb des Gerats (Tests, Kurven usw.) ohne Druckluftversorgung.

Einstellung vornehmen:

Klicken Sie im Menu ,KONFIGURATION® auf
,DEMO-MODUS".

Wahlen Sie anschliel3end die Option:
Aktivieren : DEMO-Modus in Betrieb.
Deaktivieren: DEMO-Modus nicht aktiv.

Beispiel der Gerateanzeige im ,DEMO-

MODUS" mit dem Prufergebnis ,,Gut".

Version 1.00a

KONFIGURATION

KONFIG: DEMO-MODUS

[ Prog. | ’ Pararn.| ‘Eingst_g_ll_.| LMgh.r._.

00000000
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Blatt Nr. 41d — Landereinstellungen

LANDEREINSTELLUNGEN

Unter diesem MenU kénnen Sie die landerspezifischen Parameter einstellen.

Die landerspezifischen Parameter bestimmen die standardmafig verwendeten Zeichen, sowie
die Stunden- und Datumsformate. Diese Formate werden in den ausgegebenen
Ergebnisdateien verwendet.

Einstellung vornehmen:

KONFIGURATION

Klicken Sie im Meni ,KONFIGURATION® auf
_LANDEREINSTELLUNGEN".

Wahlen Sie anschlieBend die bevorzugte
Anzeige:

Dezimalzeichen (Punkt oder Komma).
Trennzeichen (Strichpunkt oder Komma).
Stundenformat (12 h oder 24 h)
Anzeigeformat fur das Datum.
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Blatt Nr. 42d — Sprache

SPRACHE

Unter diesem Menu kénnen Sie die Bildschirmsprache wahlen. Es stehen mehrere Sprachen
zur Verfugung. Werksmafig sind zwei Sprachen installiert. Englisch ist die Standardeinstellung,
die zweite Sprache wird vom Kunden gewahlt.

Einstellung vornehmen:

KONFIGURATION

Klicken Sie im Menu ,KONFIGURATION® auf
~SPRACHE".

KONFIG:SPRACHE

Wabhlen Sie anschlielend die Sprache.
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Blatt Nr. 43d — Automatisches Speichern (Auto Save)

AUTOMATISCHES SPEICHERN

Diese Funktion dient zum Sichern der Prifparameter vom RAM-Speicher auf den Flash-
Speicher des Gerats.

Ist die Funktion ,AUTO SAVE “ gewahlt, erfolgt das Sichern der Prifparameter automatisch.

Diese Funktion ist wichtig, wenn die Parameter aus dem RAM-Speicher geléscht wurden. In
diesem Fall werden vom Gerat beim Start die Parameter des Flash-Speichers automatisch in
den RAM-Speicher eingelesen und wiederhergestellt.

Einstellung vornehmen:

KONFIGURATION

Das automatische Speichern ist
standardmaRig eingestellt.

Um das automatische Speichern zu
deaktivieren, klicken Sie Menu
,KONFIGURATION" auf ,AUTO SAVE"“.
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Blatt Nr. 44d — Automatisches Volumen

AUTOMATISCHES VOLUMEN

1. PRINZIP

Mit dieser Funktion kann ein Programm in Abhangigkeit des am Testausgang gemessenen
Volumens gewahlt werden.

Diese Funktion basiert auf der Formel P1 x V1 = P2 x V2. Das Gerat misst zwei Drucke:

» Der erste Druck entspricht einem mit dem Prifdruck geflllten Volumen. Dieses Volumen
muss bekannt und genau sein. Es wird am Ausgang Druckbeaufschlagung des Gerats
angeschlossen.

> Der zweite Druck entspricht dem Druck nach der Ubertragung des ersten Volumens an
den Testkreis und Referenzkreis.

FUr eine genaue Messung empfehlen wir am Ausgang Druckbeaufschlagung ein grol3es
Volumen anzuschliel3en, damit der zweite Druck korrekt im Messbereich des Gerats liegt (in der
Mitte der gesamten Skala).

Die Messung des Volumens erfolgt mit Hilfe eines Sonderzyklus. Die Parameter dieses
Sonderzyklus kdnnen im Menu ,KONFIGURATION" konfiguriert werden.

Zyklusablauf:
1. Das Gerat fuhrt einen Sonderzyklus fur die Volumenprufung durch.

2. Das Gerat wahlt automatisch ein dem Volumen entsprechendes Programm. (Parameter
,Pas").

3. Das Gerat wartet auf den Zyklusstart fur die Leckmessung.
Folgende Parameter sind zu konfigurieren:

1 FUELLEN: 0.0's ] FUELLEN= Fallen .des internen  Volumens mit dem
parametrierten Druck. (internes Volumen)
i frangfert: 0.0 ] 'lg;afgrs;g;e; Ubertragung des Drucks auf das Prifteil und
ENTLUEFT.: 0.0 ] ENTLUEFT = Entleeren aller Volumen
Ref. VOL.. 0.00 cm3 ] Ref. VOL. = Wert des Referenzvolumens.
ntV: 0.00 cm3 int V = Volumen am Ausgang Druckbeaufschlagung.
intref V:  0.00 ¢m3 int ref V = Variable gemaR Optionen, siehe Tabelle.
int test V: 0,00 ¢m3 V int Test = Variable gemafl Optionen, siehe Tabelle.
Vol step: 0,00 cm3 Vol step = Hangt vom gemessenen Volumen ab, um das

Programm von 1 bis X zu wahlen.

UNITE VOL. cm3 ] Unite Vol. = Volumeneinheit (nur cm®).
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Blatt Nr. 44d — Automatisches Volumen

Beispiel mit 6 Programmen und einem Volumen von 80 cm?®;

Programmauswabhl Prgm 1 Prgm 2 Prgm 3 Prgm 4 Prgm 5 Prgm 6
FPPR 3
Schritt=25¢m™ | 9>25¢m® | 26>50cm® | 51>75cm® | 76>100¢m® | 107> ]2 | 126> 150
FPPR 3
Schritt =35 cm 0>35cm?® | 36>70cm? 71>105 106 >3‘I40 141 >3175 176 >321O
cm3 cm cm cm

Schritt = 25 cm® : Das Programm 4 ist ausgewahlt. Starten Sie den Zyklus, um das Programm

auszufiuhren.

Schritt = 35 cm® : Das Programm 3 ist ausgewahlt. Starten Sie den Zyklus, um das Programm

auszufiuhren.

Tabelle der gerateinternen Volumen*, die bei den Parametern ,int Ref V* und ,int Test V*

einzugeben sind.

Einheit = cm’ Test Schn;Ieasr:s-'(-:hluss Ref. Schneﬁ:];slhluss
Sensor S6 + Standard-Ventil 4/6 6,32 7,05 6,32 6,32
Sensor S6 + Standard-Ventil 6/8 6,78 7,51 6,78 6,78
Sensor S6 + Miniventil 2,7/4 2,60 3,33 2,60 2,60

* Sie kénnen eine automatische Berechnung der Volumen auf den HTLM-Seiten durchfihren.
Driicken Sie auf die Schaltflache | Calculatel / Calculer! |.

Version 1.00a
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2. VERFAHREN

Einstellung vornehmen:

Klicken Sie im Menii ,KONFIGURATION* auf
,AUTO VOL" (Seite 2).

Es erscheint die Seite mit den
Konfigurationsparametern far das
automatische Volumen.

Geben Sie alle Parameter ein.

Wechseln Sie wieder zum Hauptmeni und
wahlen Sie das Menu ,SPEZIALZYKLEN".

Version 1.00a

Blatt Nr. 44d — Automatisches Volumen

KONFIGURATION
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Wahlen Sie im MenU der Spezialzyklen den

Sonderzyklus ,AUTO VOL".

Das Gerat bestatigt, dass der Sonderzyklus
»LAUTO VOL* gewahlt und fur die Ausfihrung

bereit ist

Dricken Sie auf die Schaltflache ,START".

Der Sonderzyklus startet.

Am Ende des Sonderzyklus zeigt das Gerat

den gewahlten Sonderzyklus
gemessenem Volumen an.

Version 1.00a

je

nach

Blatt Nr. 44d — Automatisches Volumen
SPE. ZYKLUS

| | | |

AUTO VOL

1 - -1l

FUELLEN

5= |
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Das Gerat stellt sich mit dem gewahlten
Programm flur den Zyklusstart in Bereitschaft.
Dricken Sie die Schaltflache ,START, um
den Zyklus zu starten.

Findet der Spezialzyklus kein passendes
Programm fur das gemessene Volumen
(Programm nicht vorhanden), wird die
Fehlermeldung .Pr Select = FEHLER"
ausgegeben.

Zum Quittieren des Fehlers dricken Sie die
Schaltflache ,RESET".

Version 1.00a

Blatt Nr. 44d — Automatisches Volumen

ZYKLUS/Pr:006
DRUCK = 578.6 mbar

BEREIT
Test | Druck |Ref.Grenze | Testgrenz

1.50s 600 mbar -50 Pa 50Pa |

[ Prog. | {Param.’ {Einstell.‘ [ Mehr..‘

ZYKLUS/Pr:006
DRUCK = 0.0 mbar
Pr. Select = FEHLER

ENTLUEFT

1.50 s 600 mbar -50 Pa
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Blatt Nr. 45d — Elektronischer Regler

ELEKTRONISCHER REGLER

Die Funktion ,ELEC. REG.“ erscheint, wenn im Gerat ein oder zwei elektronische Regler
verbaut sind.

Diese Funktion ermoglicht das Abschalten eines der beiden oder beider elektronischer Regler,
wenn deren Betrieb nicht gewlnscht ist.

Einstellung vornehmen:

KONFIGURATION

Klicken Sie im Meni ,KONFIGURATION® auf
,ELEC. REG.".

KONFIG:ELEC. REG.

Wahlen Sie anschlieBend den Regler oder
schalten Sie ihn ab (ohne).
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Blatt Nr. 46d — Regleriiberwachung

REGLERUBERWACHUNG

Die Funktion ,REGUL. CTRL.” erscheint, wenn das Gerat mit einem elektronischen Regler
ausgestattet ist.

Bei Unterbrechung der Druckluftversorgung zeigt das Gerat die Fehlermeldung ,FEHLER
REGLER® an.

Ist das Gerat auf ,Extern® eingestellt, wartet das Gerat auf die Betatigung der ,RESET"-Taste

\, um neu zu starten.

Ist das Gerat auf ,AUTO“ eingestellt, versucht das Gerat permanent neu zu starten. Ein
langerer Betrieb des elektronischen Reglers in diesem Modus und ohne Druckluft kann zu einer
Uberhitzung und zum frihzeitigen Verschleil3 des Elements flhren.

Einstellung vornehmen:

KONFIGURATION

Klicken Sie im Meni ,KONFIGURATION® auf
,REGUL. CTRL.“.

Wahlen Sie anschlieRend die Option Auto
oder Extern.
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Blatt Nr. 47d — Dauerregler

DAUERREGLER

Mit der Funktion ,REG. PERM“ ,DAUERREG" kann der Solldruck permanent gehalten werden.
Somit kann beim Fullen Zeit gespart werden, da der Regler schon auf dem Sollwert ist (kein
Druckaufbau ab null).

Einstellung vornehmen:

KONFIGURATION

Klicken Sie im Meni ,KONFIGURATION® auf
,REG. PERM“ DAUERREG".

Bestatigen Sie anschliel’end die Wahl.
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Blatt Nr. 48d — Auto Zero Piezo

AUTO ZERO PIEZO

Mit dieser Funktion kdnnen Sie den Nullpunkt des Drucksensors korrigieren und die Kennkurve
des elektronischen Reglers ermitteln. Dies ist regelmalig durchzufuhren. In dieser Funktion
werden die Frequenz und die Anzahl der Messzyklen zwischen zwei Auto-Zero des
piezoelektrischen Sensors parametriert.

» Zahler ,Frequenz®: Zum Programmieren des Intervalls zwischen zwei Auto-Zeros in Minuten,
einstellbar von 1 bis 999 Minuten. Steht der Zahler auf null, ist kein Auto-Zero durchgefuhrt.

» Zahler ,NB OF CYLES"“: Zum Programmieren des Intervalls zwischen zwei Auto-Zeros in
Anzahl von Zyklen, einstellbar von 1 bis 9999 Zyklen. Steht der Zahler auf null, ist kein Auto-
Zero durchgeflhrt.

eingestellten Wert erreicht, 16st einen Auto-Zero aus. Beide Zahler werden auf null

c Die beiden Z&hler kénnen eingestellt werden. Der Zahler, der als erster seinen
zurtickgesetzt und beginnen die Zéhlung wieder von vorne.

Einstellung vornehmen:

KONFIGURATION

UDEREITELUNGEN | S
Geben Sie im Meniu ,KONFIGURATION® die __ AUTO VOL

Funktion durch Markieren des | T —_—
Kontrollkastchens H frei. ( ELEC. REG. I REGUL. CTRL. J

| || AZPEOAN

U

KIgEIE2

KONFIGURATION

UINDER EINSTELLUNGEN

Klicken Sie anschlieRend auf ,AZ PIEZO | 7 =
AUTO", um die Zahler zu parametrieren. " ELEC. REG. ]‘ REGUL, CTRL.

o AREONT0 | o

EgE IR
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Blatt Nr. 48d — Auto Zero Piezo

KONFIG:AZ PIEZO AUTO

Dricken Sie dann auf die gewlnschte
Schaltflache: ,FREQUENCY* oder ,NB OF
CYCLES" um den Wert einzugeben.
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Blatt Nr. 49d — Short Auto Zero

SHORT AUTO ZERO

Mit der Funktion ,Short Auto Zero“ kann am Drucksensor schnell der Nullpunkt automatisch
eingestellt werden, ohne die Kennlinie des elektronischen Reglers zu ermitteln.

Vorgehensweise:

KONFIGURATION

Dricken Sie auf ,Short AZ“, um die Auto-
Zero-Zeit einzustellen und bestatigen Sie die
Funktion.

KONFIG:SHORT AZ

Dricken Sie  anschlieRend auf die
Schaltflache ,Short AZ‘, um den Wert
einzugeben.
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Blatt Nr. 50d — Blow modus (Teil unter Druck)

BLOW MODUS (TEIL UNTER DRUCK)

Ist diese Funktion aktiviert, halt das Gerat zwischen 2 Zyklen das Teil unter Druck. Diese Option
dient zur Lecksuche an Teilen unter Verwendung von Seifenwasser.

Der Blasdruck (bzw. der Sollwert flr einen elektronischen Regler) muss stets kleiner oder gleich
dem maximalen Grenzwert der Flllung sein (oder dem maximalen Grenzwert der Vorfullung,
soweit diese aktiviert ist).

Einstellung vornehmen:

KONFIGURATION

Geben Sie im Menlu ,KONFIGURATION® die
Funktion durch Markieren des

Kontrollkastchens H frei.

Klicken Sie anschlielRend auf ,BLOW MODE®,
um diesen Modus zu parametrieren.

Klicken Sie dann auf die Schaltflachen, um die
verschiedenen Druckwerte einzugeben.
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Blatt Nr. 51d — Dump Level

DUMP LEVEL

Eine Meldung ,TEIL UNTER DRUCK" wird angezeigt und das Gerat meldet kein Zyklus Ende,
solange der Druck im Prufteil Uber der konfigurierten Grenze liegt.

Einstellung vornehmen:

Geben Sie im Menlu ,KONFIGURATION" die
Funktion durch Markieren des

Kontrollkastchens H frei.

Klicken Sie anschlie3end auf ,DUMP LEVEL",
um das Dump Level (Entliftungsgrenze) zu
parametrieren.

Klicken Sie dann auf die Schaltflachen, um die
Werte und Einheiten einzugeben.

Version 1.00a

KONFIGURATION
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Blatt Nr. 52d — RS232

RS232

Unter dem MenUl ,RS232“ kdnnen die Parameter fur die RS232-Verbindung konfiguriert werden.

Klicken Sie im Meniu ,KONFIGURATION® auf
die Schaltflache ,RS232°“.

Es offnet sich das Konfigurationsmenu fur die
RS232-Verbindung.

Wahlen Sie anschlieRend die gewlnschte
Option.

C540/580: nicht verwendet.

Drucker: Zum Konfigurieren des Gerats, um
die verschiedenen Programmdaten
(Parameter) sowie die Prifergebnisse
auszudrucken (oder den Frame zu senden).
Bei jedem Zyklusstart werden die Ergebnisse
systematisch versendet.

Modbus: Zum Konfigurieren der Modbus-
Verbindung, wenn das Gerat an einer solchen
Netzwerkart angeschlossen ist. Die Parameter
der Frames, RS-Parameter (Baudrate, serielle
Schnittstelle) sind einzugeben.

Version 1.00a

KONFIGURATION

KONFIG:RS232
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Blatt Nr. 52d — RS232
KONFIG:RS5232

RS-Parameter: Zum Konfigurieren des Gerats

fur den Dialog mit dem Drucker.

Diese Parameter missen mit denen des
Empfangsgerats Ubereinstimmen.

KONFIG:BAUDRATE

I

Parameter der Ubertragungsgeschwindigkeit

KONFIG:

I

Stoppbit-Parameter, Anzahl der Datenbits,
Paritat.
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e

Frame: Zum Konfigurieren
Ergebnisframes.

des

Einzustellende Parameter: DRUCK (Anzeige
oder keine Anzeige des Priufdrucks), Text
Eingabe (Anzeige des Programmnamens,
wenn ein Name vorhanden ist), Datum-Uhrz.
(Ausdrucken des Datums und der Uhrzeit),
Vor Ergebnis (Anzahl der Zeilen vor dem
Ergebnis), Nach Ergebnis (Anzahl der Zeilen
nach dem Ergebnis), Inter Line (Abstand
zwischen den einzelnen Zeilen), Form feed
(Seitenvorschub nach jedem Frame).

Beispiel von Ergebnisframes:
Frame mit Gutteil:

Frame mit Schlechtteil Testseite:

Frame mit Alarm:

Ausdruckbedingungen: Mit dieser Funktion
kénnen die Bedingungen gewahlt werden, mit
denen der Ausdruck aktiviert wird.

Einzustellende Parameter: ALL (Ausdruck
aller Prufergebnisse), i.0. (Gutteil), n.i.O. T

(Prufteil  nicht in  Ordnung), n.i.0. R
(Referenzteil nicht in Ordnung), ALARM,
DRUCKFEHLER (falscher Druck),

NACHARBEIT (Teile zum Nachbearbeiten),
KALIBRIERUNG (Kalibrierfehler).

Export: Zum Erstellen und Senden eines
speziellen Ergebnisframes, der mit einem PC
unter Microsoft Excel genutzt werden kann.

Die Zeichen und Codes entsprechen der
ASCIlI Kodierung. Die Ubereinstimmungen
sind der ASCII-Tabelle zu entnehmen.

Version 1.00a

Blatt Nr. 52d — RS232

KONFIG:RS232

<01>:

<01>:30/05/2012 16:52:01

<01>: 487.8 mbar:(i.O.): 029 Pa
<01>:

<01>:30/05/2012 16:53:36

<01>: 493.9 mbar:(DT): 114 Pa
<02>:

<02>:30/05/2012 16:55:24

<02>: 486.4 mbar:(AL): >> FS TEST

KONFIG:RS232
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Blatt Nr. 52d — RS232

Dieser Frame ist von der gleichen Art wie der Frame fur den Parameterausdruck mit der
Ausnahme, dass die einzelnen Zeichenketten hintereinander folgen und jeweils durch ein
Tabulatorzeichen getrennt sind (TAB = "\t" = 09h), wodurch die einzelnen Zellen in Microsoft
Excel automatisch ausgefullt werden koénnen. Die Frames enden jeweils mit dem Zeichen
,0Dh*.

Dieser Frame wird durch den Anschluss eines PCs Uber die RS232-Leitung des Gerates
genutzt.

Die Spalten im Einzelnen:

1) Personalisierung 7) Druckeinheit.

2) Programmnummer. 8) Alarmmeldung.

3) Meldung des Prifergebnisses. 8') Strichcode (Option: abhangig vom
Gerat und der Version).

4) Numerischer Wert der Prufung.
5) Prufeinheit.
6) Numerischer Wert des Drucks.

9) Datum.
10)Uhrzeit.

Exportbeispiele: (folgende Beispiele sind aus einem F5 Gerat, Version v1.18p enthommen).
Das Zeichen ,,=>* stellt einen horizontalen Tabulator dar (09h).

Das Zeichen ,[“ stellt ein Leerzeichen dar (20h).

Das Zeichen ,«* stellt einen Cursorrucklauf dar (ODh).

Beispiel 1:

> ASCII

TEST->01->(PB)->SYMBOL 48 \f "Wingdings 2" \s 12[J000>Pa->[1501.8->mbarSYMBOL 224
\f "Wingdings" \s 12SYMBOL 224 \f "Wingdings" \s 12->23/01/2006>17:54:13> «

> Hexa

54 45 53 54 09 30 31 09 28 50 42 29 09 20 20 30 30 30 09 50 61 09 20 35 30 31 2E 38 09 6D
62 617209 09 09 32 33 2F 30 31 2F 32 30 30 36 09 31 37 3A 3535 3A 313909 0D

> Ausfihrlich

1 2 3 4 5 6 7 | 88 9 10
SYMB
OL 224
SYMB \f
oL 48 "Wingd
\f ings" \s
TEST|> | 01| > | (.0) |>|"Wingd| > |Pa| > | 1501.8 | > | mbar| 9SYM | 23/01/2006 | > |17:54:13| >«
ings 2" BOL
\s 224 \f
901000 "Wingd
ings" \s
9>
20 20 6D 32 33 2F 30 3137 3A
gggi 09 g? 09 421228 g 3030 | 09 g? 09 g?g’ggg 09 |62 61 0%39 31 2F 3230 | 09 | 3535 3A | 090D
30 72 30 36 31 39
Beispiel 2:
> ASCII

TEST->01->(AL)>—>->01L0.0>mbar->DRUCKLINIEDRIG—>->23/01/2006->18:00:13> «
> Hexa
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Blatt Nr. 52d — RS232

54 4553 54 09 30 31 09 28 41 4C 29 09 09 09 20 20 20 30 2E 34 09 6D 62 61 72 09 50 52 45 53 53
49 4F 4E 20 42 41 53 53 45 09 09 32 33 2F 30 31 2F 32 30 30 36 09 31 38 3A 30 32 3A 31 36 09 0D

> Ausflhrlich

1 2 3 4 5 8 8 9 10
SYM | symB
BOL | 5| 48
224 | O sy
"Win | ol MB
gding dingg oL
s"\s " \g 224
TEST|> |01]>| (AL | 3SY |9syM| > | mbar | > | NIEPERUDRUY A 1 55010006 | > | 18:00:13 | >«
MBO CK Win
BOL i
L 224 gdin
48\f "
\f "Wing gs
"Win dings \s
| 4% >
> 9000
2020 50 52 45 53 53 32 33 2F 30 3138 3A
gggi 09 g? 09 fg‘;z) 0%39 2030 | 09 g‘?% 09 |49 4F 4E 20 42 gg 312F 3230 | 09 | 3032 3A | 090D
2 34 4153 53 45 30 36 3136
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Print parameters: ]

Print parameters: Wenn Sie auf diese
Schaltflache klicken, werden die
Prifparameter der auf dem Gerat aktivierten
Programme gedruckt oder sofort versendet.

Beispiel eines Parameterausdruckframes:

Version 03.10j
20/02/2013 15:06:15

Pr 01

MODUS: LECK
WARTEN A: 0.0s
FUELLEN: 15s
STAB.: 5.0s
TESTEN: 1.0s
ENTLUEFT.: 1.0s
MAX FUELLEN: 720.0
MIN FUELLEN: 480.0
Soll FUELL: 600.0
TESTGRENZE: 050
Ref. GRENZE: 000

Pr 02

MODUS: LECK
WARTEN A: 0.0s
FUELLEN: 2.0s
STAB.: 5.0s
TESTEN: 15s
ENTLUEFT.: 1.0s
MAX FUELLEN: 720.0
MIN FUELLEN: 480.0
Soll FUELL: 600.0
TESTGRENZE: 050
Ref. GRENZE : 000

Version 1.00a

Blatt Nr. 52d — RS232

KONFIG:RS232
BROWE | Kb
Fane, | hshdosiognge |
Print parameters: J fipee J
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Blatt Nr. 53d — Sicherheit

SICHERHEIT

Diese Funktion desaktiviert die START-Taste auf der Vorderseite des Gerats. Die Prifungen
kénnen nur durch Eingaben im Gerat gestartet werden (Anschluss J3).

Einstellung vornehmen:

KONFIGURATION

Aktivieren Sie im Meniu ,KONFIGURATION®
die Funktion durch Anklicken der Schaltflache
+SICHERHEIT". Ist die Funktion aktiviert, kann
kein Zyklus mit der Taste an der Frontplatte
gestartet werden.
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Blatt Nr. 54d — Konfiguration 1/0

KONFIGURATION 1/O

Unter diesem Menu kdnnen Sie den parametrierbaren Eingang 7 des J3-Anschlusses sowie
den Ausgangsmodus (,STANDARD® und ,COMPACT") konfigurieren.

Einstellung vornehmen:

KONFIGURATION

Klicken Sie im Meni ,KONFIGURATION® auf
die Schaltflache ,CONF. I/0O“.

Das Menu CONF. I/0.
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Unter diesem MenU kdnnen Sie dem Eingang

7 des J3-Anschlusses der E/A-Karte mit 16
Programmen eine Sonderfunktion zuordnen.

Siehe Blatt 101 "Elektrische Anschliisse".

Folgende Funktionen sind am Eingang 7
parametrierbar: Pr. Select.”
(Programmauswahl) und die verschiedenen
vorhandenen Spezialzyklen, die je nach
Freigabe der Funktion erscheinen wie z. B.:

»Pruefdruck-Wahl“, ,,Unendlich fuellen“,
Auto null piezo“, ,Lernen ATR",
,volumenberechnung®, ,Lernen KAL.,
»,Uberpriifung KAL¥,

Kalibrieruberprifung“, Sd cpt pass learn*
(Lernmodus verschlossenes Bauteil Gutteil),
Sd cpt fail learn (Lernmodus verschlossenes
Bauteil Schlechtteil).

Sowie die Service-Spezialzyklen, wenn diese
Funktion freigegeben ist, Beispiele: ,Kal.
Druck 1 Regler 1%, ,,Kal. Druck 1 Regler 2“,

»Kal. Druck 2 ,Dif. Kalibrierung®,
,»Autotest Ventile“, ,Messstellen
Sensoren®.

Diese Funktionen stellen alle im Gerat

verfugbaren Spezialzyklen dar.
Es stehen zwei Ausgangsmodi zur Verfligung:
~STANDARD® und ,COMPACT".

Hiermit konnen die verfligbaren Ausgange auf
zwei Arten konfiguriert werden.

Fir die Verkabelung der Ausgange, siehe
Blatt 101 "Elektrische Anschliisse".

Im Compact-Modus kann das Messergebnis
von maximal zwei miteinander verketteter
Zyklen ausgegeben werden. Die Ausgange 1
und 2 sind fur den ersten Zyklus reserviert, die
Ausgange 3 und 4 fur den zweiten, der
Ausgang 5 fur das allgemeine Zyklusende.

Version 1.00a
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KONFIG:IN7

KONFIG:OUTPUT
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Blatt Nr. 565d — Option Externes Leeren

OPTION EXTERNES ENTLUFTEN

Mit dieser Option kann das Eindringen von Verunreinigungen, Flissigkeiten oder anderer
Partikel in den Messkreis des Gerates verhindert und somit das Gerat selbst geschutzt werden.

Dazu kann ein externes Ventil vom Gerat angesteuert werden (Beispiel: pneumatisches Y-
Ventil)

Diese Option bendétigt zwei elektrische Ausgange:
v’ einen internen flr die interne Verkabelung des Druckluftausgangs,
v einen externen fir die ,Client“-Verkabelung.

Verflugt das Gerat Uber diese Funktion, sind die Codierungen Ventil 2 intern und extern nicht
mehr verflgbar.

Einstellung vornehmen:

KONFIGURATION

Geben Sie im Menlu ,KONFIGURATION® die
Funktion ,EXT DUMP*“ durch Markieren des

Kontrollkastchens H frei.

Rufen Sie anschlieBend das Meni durch
Anklicken der Schaltflache ,EXT DUMP.“ auf.
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Blatt Nr. 565d — Option Externes Leeren

KONFIG:EXT. DUMP

Dricken Sie auf diese Schaltflache, um die
Betriebsart des Entleerungsventils zu wahlen,
CLOSED oder OPENED.

KONFIG:MODE

Im Menu ,MODE® kdnnen Sie die Art des
Entliftens fur das externe Ventil bestimmen.
,LCONTINUOUS" fir die standige Ansteuerung
des Entluftungsventils zwischen zwei Zyklen
oder ,TIME® fuUr die Ansteuerung des Ventils
fur die Dauer der programmierten
EntlUftungszeit.
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Blatt Nr. 56d — IN7 Test

IN7 TEST

Die Funktion ,IN7 Test‘ lasst dem Bediener die freie Wahl, Uber den Eingang 7 des
Anschlusses der Ein -/- Ausgange in die Testphase Uberzugehen.

Zyklusgrafik:

Start

IN7

Zyklus
Ende

Die Phasenlubergange von ,Stabilisieren” zu ,Testen“ und von ,Testen“ zu ,Entluften“ werden
durch den Eingang 7 freigegeben. Die Prufzeit wird somit durch den Bediener bestimmt.

Einstellung vornehmen:

Geben Sie im MenlU ,KONFIGURATION® die
Funktion ,IN7 TEST“ durch Markieren des

Kontrollkastchens H frei.

KONFIG:IN7 TEST

Klicken Sie im Menu auf die Schaltflache ,IN7
TEST", um die Funktion freizugeben.
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Blatt Nr. 56d — IN7 Test

KONFIG:IN7 TEST

Funktion IN7 TEST freigegeben.
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Blatt Nr. 57d — Automatische Parametrierung

AUTOMATISCHE PARAMETRIERUNG

Die automatische Parametrierung ermdglicht das automatische Erstellen eines einfachen
Prufprogramms.

Die verschiedenen Prifparameter werden gemaf den Grunddaten erstellt, die der Benutzer fur
das Gerat eingibt.

Um ein Programm mit der automatischen Parametrierung zu erstellen, muss ein Gutteil an das
Gerat angeschlossen werden.

Einstellung vornehmen:

KONFIGURATION

Geben Sie im Menlu ,KONFIGURATION® die
Funktion ,AUTOPARAM" durch Anklicken des

Kontrollkastchens H frei.

Verlassen Sie das Menu ,KONFIGURATION®
und rufen Sie das Menu fir die
Parametrierung des Prufprogramms auf.

Wahlen Sie ein leeres Programm aus und
geben Sie es frei.

Mehr..

Dricken Sie auf die Schaltflache ,MODUS",
um die Programmparameter einzugeben.
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Wahlen
,LECK".

Sie unter den Programmarten

Geben Sie die Funktion ,AUTOPARAM frei.

Geben Sie anschlielend die vorgeschlagenen
Parameter ein:

v" Auswahl eines automatischen
Anschlusses (sofern vorhanden),

v' Auswahl des Druckreglers (falls 2
Regler vorhanden),

Warten A,
Druckeinheit.,
Solldruck ( =Prufdruck).,

Einheit., (ist der Ausschussgrenzwert
ein Durchfluss, sind die
Volumeneinheit und das Volumen des
Teils anzugeben),

DN NI NN

v' Testgrenze,

v Prifzeit (nicht bei Durchflusseinheit
erforderlich).

Sind alle Parameter erfasst, driicken Sie die
Taste ,START". Das Gerat fordert Sie auf,
den Druck am Regler einzustellen (bei
mechanischem Regler).

Das Gerat fuhrt mehrere Messzyklen durch,

die die verschiedenen Parameter
entsprechend dem gemessenen Teill
bestimmen.

Am Ende der Berechnungszyklen muss das
Gerat ein Gutteil anzeigen.

Die Prufparameter werden in das Programm
Ubernommen und das Gerat ist fur die
Messzyklen bereit.

Version 1.00a
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Pr2: PARAMETER

Pr2: PARAMETER

ZYKLUS/Pr:002
DRUCK = 392.3 mbar

STABILISATION
TeSt | Druck

Ref.Grenze | Testg renze)

00000000

L Prog.

Param ’ {Elnstell ’ [ Mehr..|
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Blatt Nr. 57d — Automatische Parametrierung

Hinweis: Die vom Gerét ermittelten Priifparameter kbnnen zur Optimierung der Zykluszeit
geéndert werden.

Der Parameter des Prozentsatzes flr die Testgrenze von standardmafRigen 20 % ist ein
Referenzwert fur die Berechnung der temporaren Parameter. So kdnnen Sie den Parameter
andern:

KONFIGURATION

Driicken Sie im Menl ,KONFIGURATION® die
Schaltflache ,AUTO PARAM".

Zum Einstellen des Prozentsatzes flir die
Testgrenze dricken Sie die Schaltflache

,% RL:“.

Beispiel: Fur ein Gutteil und eine Testgrenze
von 10 cm3®min erfolgt die Berechnung derart,
dass ein Ergebnis von 2 cm?3/min erreicht wird
(fir einen Testgrenzeprozentsatz von 20 %).
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Blatt Nr. 58d — System Ventile

SYSTEM VENTILE

In diesem Menu wird der ungefahre Abnutzungszustand des Ventils durch die Anzeige ,Zahler”
angegeben.

Einstellung vornehmen:

SYSTEM

Dricken Sie im Menu ,SYSTEM®“ auf die
Schaltflache ,VENTILE".

Zwei Zahler, Total- und partieller Zahler der
Ventilzyklen, werden angezeigt.

VENTILE
o Partiellen Zahler I6schen ?

| OK | |Abbrechen

l PARTIELLEN ZAHLER ZURUCKSETZEN J

Mit dieser Schaltflache kann der partielle SYSTEM: VENTILE

Zahler zurtickgesetzt werden.

Der Totalzahler wird von ATEQ verwaltet und
bei einer Komplettiberprifung des Ventils auf
Null gesetzt.

N PARTIELLEN ZAHLER ZURUCKSETZEN
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[ AUTOTEST DER VENTILE |

Der Zyklus ,AUTOTEST VENTILE" ist ein
interner Ventil-Prufzyklus. Dieser Zyklus darf
nur mit Verschlusskappen am Test- und
Referenzausgang durchgeflihrt werden.

Die Prufparameter werden automatisch je
nach aktivem Programm (Prufdruck) und
Merkmalen des Gerats zugeordnet.

Zum Starten eines Auto-Tests auf die
Schaltflache OK dricken und anschliefend
auf START.

Der Zyklus stoppt automatisch, wenn das
Ventil keinen Mangel aufweist. Das Gerat
zeigt ,AUTO-TEST GUT" an.

Ist das Ergebnis nicht in Ordnung, weist das
Ventil einen Mangel auf. Bitte setzen Sie sich
mit dem ATEQ-Kundenservice in
Verbindung.

Version 1.00a
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VENTILE

ventil Auto Test, bitte Verschlusskappen
montieren !

OK | |Abbrechen

>

ZYKLUS/Pr:001
DRUCK = 593.8 mbar
AUTO-TEST
GUT

Test | Druck | Ref.Grenze | Testgrenzel
1.00s 600 mbar -50 Pa 50 Pa

(prog. ] [(param] [ginste.] [_ehr.]
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Blatt Nr. 59d — System-Image

SYSTEM-IMAGE

Mit dieser Systemoption kann die komplette Konfiguration des Systems gesichert werden und
im Bedarfsfall nach einem groReren Fehler gemal der zuletzt gespeicherten Konfiguration

wieder hergestellt werden.
Einstellung vornehmen:

Dricken Sie im Mentu ,SYSTEM® die
Schaltflache ,SYSTEM-IMAGE".

Um ein Image zu erstellen, dricken Sie auf
die Schaltflache ~SYSTEM-IMAGE
ERSTELLEN".

Mit ,OK" bestatigen.

Das Erstellen des System-Image beginnt. Der
angezeigte  Fortschrittsbalken zeigt den
Fortschritt an.

Version 1.00a

SYSTEM

SYSTEM IMAGE
o System Image erzeugen ?

| OK | |Abbrechen

ATEQ
ATEQ

SYSTEM IMAGE ERSTELLEN

Bitte warten
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Nachster Schritt... Flash-Speicher kopieren.

Warten Sie, bis das Gerat einen Neustart
durchflnhrt.

Wenn Sie das Menu ,SYSTEM-IMAGE*
erneut aufrufen, kénnen sie das
Erstellungsdatum des letzten Image sehen. Es
erscheint eine Schaltflache ,SYSTEM-IMAGE
WIEDERHERSTELLEN®, um daran zu
erinnern, das Gerat wieder mit der gleichen
Konfiguration wie beim letzten Image
einzurichten.

Dricken Sie auf diese Schaltflache und
bestatigen Sie mit ,OK*.

Verschiedene Phasen der Wiederherstellung.

ATEQ
ATEQ

FLASHSPEICHER LOSCHEN
33%

Bitte warten

Version 1.00a
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ATEQ
ATEQ

FLASH -KOPIEREN

Bitte warten

SYSTEM: SYSTEM-IMAGE

5

SYSTEM-IMAGE ERSTELLEN

SYSTEM-IMAGE WIEDERHERSTELLEN

SYSTEM IMAGE

0 System Image wiederherstellen ?

. OK | |Abbrechen

ATEQ
ATEQ

SYSTEM IMAGE WIEDERHERSTELLEN

ATEQ
ATEQ

BIN-FILE LADEN

Bitte warten
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Blatt Nr. 569d — System-Image
IMAGE SYSTEM

Warten Sie, bis das Gerat einen Neustart
durchfihrt.

Das Gerat hat wieder die gleiche Konfiguration wie bei der letzten Sicherung.
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Blatt Nr. 60d — System Sensoren

SYSTEM SENSOREN

Unter diesem MenU kdnnen die Werte an den Messstellen der jeweiligen Sensoren angezeigt

werden.

Einstellung vornehmen:

Klicken Sie im Menid ,SYSTEM“ auf die
Schaltflache ,SENSOREN".

Das Gerat fuhrt eine Entliftung durch und
zeigt die Werte an den Messstellen der
einzelnen Sensoren an (linke Spalte).

In der rechten Spalte werden die
Skalenendwerte der Sensoren angezeigt.

Version 1.00a

SYSTEM

SYSTEM: SENSOREN
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Blatt Nr. 61d — E/A

E/A

Unter diesem MenU kann der Zustand der Ein- und Ausgange der im Gerat eingebauten Karten
gepruft werden.

Ausgang aktiv.

Ein- oder Ausgang nicht aktiv.

Eingang aktiv.

Einstellung vornehmen:

SYSTEM

Klicken Sie im Menu ,SYSTEM® auf die
Schaltflache ,E/A".

E/A des Mainboards (Aux-Ausgange)
E/A der Relaisboards.
E/A des Ventilcodeboards.
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Blatt Nr. 61d — E/A
SYSTEM: E/A: MAINBOARD

E/A der Relaisboards.

E/A des Ventilcodeboards.

Im Modus Uberwachung: Der Bediener stellt die Schaltungen der Ein-/Ausgénge durch die
SPS und das Gerat fest.

Im Modus Benutzer: Der Benutzer kann den Zustand der Ausgange erzwingen.

Wichtig: Wir weisen darauf hin, dass es geféhrlich ist den Zustand der Ausgénge zu
dndern. Die Ausgdnge kénnen Stellglieder oder Geréte schalten, was mit grof8en

mechanischen, pneumatischen, hydraulischen, elektrischen und anderen Gefahren
verbunden ist, die zu Personen- und Sachschéaden in der Gerdteumgebung fiihren
kénnen.
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Blatt Nr. 62d — Letzte Anderungen
LETZTE ANDERUNGEN

Unter diesem Menl koénnen die letzten 20 Anderungen angezeigt werden, die an dem
Programmparametern durchgefuhrt wurden.

SYSTEM

Dricken Sie im Menu ,SYSTEM®“ auf die
Schaltfliche ,LETZTE ANDERUNGEN".

ALTER W... AKTUELL...

NO NEGATIVE True False
NO NEGATIVE True False

Es wird eine Liste der einzelnen Parameter N TEST False True U
mit dem jeweiligen alten und dem neuen Wert N TEST True False
angezeigt. SETEEENUERT Pt e
lo1  SPITZENWERT False True
| SPITZENWERT True False
| VERSCHL. PRUEF False True

VFRSCHI _ PRLIFF True False )

Klicken Sie auf die gewiinschte Zeile, um sich
die Einzelheiten zu der Anderung anzeigen zu
lassen.
[2013-02-20
Uhrzeit [10:34:03
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Blatt Nr. 63d — Interne Kommunikation

INTERNE KOMMUNIKATION

Unter diesem Menu kann die korrekte interne Kommunikation zwischen den Messkdpfen und

der Prozessoreinheit gepruft werden.

Klicken Sie im Meniu ,SYSTEM®
Schaltflache ,INTERNE KOMM*.

auf die

Kommunikations-
verschiedenen

Es erscheint das
Anzeigefenster  mit
Zahlern.

den

Bei einer korrekten Kommunikation zahlt der
Zahler ,Abfragen” gleichmafig aufwarts.

Die anderen Zahler mussen auf null bleiben
oder ganz selten ihren Wert erhhen.

Version 1.00a

SYSTEM

) VENTILE N

SYSTEM IMAGE

NTERNE KOMH ]

BENACHRICHTIGUNGEN ] SYSTEM INFO ]

SYSTEM: INTERNE KOMMUNIKATION

Time-Out fehler
CRC fehler
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Blatt Nr. 64d — Benachrichtigungen

BENACHRICHTIGUNGEN

Unter diesem Menu kann das Gerat so konfiguriert werden, dass der Benutzer gewarnt wird,

wenn einer der folgenden Zustande eintritt:

» Mehrere Schlechtteile aufeinanderfolgend.

» Mehrere Alarme aufeinanderfolgend.
» Wert Ventilzykluszahler erreicht.

» Wert Zykluszahler erreicht.

» Kalibrierdatum abgelaufen.

» Benachrichtigung Uber den Verlauf

Einstellung vornehmen:

Klicken Sie im Menid ,SYSTEM“ auf die
Schaltflache ,BENACHRICHTIGUNGEN".

Es erscheint das Fenster mit den

Benachrichtigungen.
Wabhlen Sie den [TYP] der Benachrichtigung:
» per E-Mail: Es wird eine E-Mail

gesendet, wenn die Bedingung erfullt
ist.
» per Anzeige: Der Alarm wird auf dem
Bildschirm angezeigt.
Quittieren Sie die BenachrichtiQUﬁn durch

Markieren der Kontrollkastchen. Geben
Sie anschlieltend den gewinschten Wert an.

[ERGEBNISSE]

~,Anzahl aufeinanderfolgender ST* = 3: Nach
3 aufeinanderfolgenden Schlechtteilen 16st
das Gerat eine Benachrichtigung aus.

»,Anzahl aufeinanderfolgender Alarme“ = X:
Nach X ausgeldsten Alarmen l6st das Gerat
eine Benachrichtigung aus.

Version 1.00a

SYSTEM

s

SYSTEM IMAGE

LETZE ANDERUNGEN INTERNE KOHMM

SISTEMIR |

GENCHRICHTIONGE |

0 alibrierdatum J

O Verlauf

Clear alerts
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[ZAHLER]
.ventilzyklenzahler® = X: Erreicht der Zahler
den Wert X, Ilost das Gerat eine

Benachrichtigung aus.

~Zyklenzahler‘: Nach X ausgeldsten Alarmen
|0st das Gerat eine Benachrichtigung aus.

[...]

.Kalibrierdatum®: Ist dieses Ablaufdatum
erreicht, 16st das Gerat eine Benachrichtigung
aus.

,verlauf‘. Die Benachrichtigung kann taglich,
wochentlich, monatlich... erfolgen.

Jetzt |

Uber die Schaltflaiche ,Jetzt* kann eine
Benachrichtigungsfrequenz gewahlt werden.
Diese qilt nur far E-Mails.

Jetzt: E-Mail wird sofort gesendet.

Taglich: Eine E-Mail wird jeden Tag zu einer
bestimmten Uhrzeit gesendet.

Wochentlich: Eine E-Mail wird jede Woche
an einem bestimmten Tag gesendet.

Monatlich: Eine E-Mail wird jeden Monat an
einem bestimmten Tag gesendet.

Kalibrierdatum ]

Die Schaltflache ,Kalibrierdatum® 6ffnet ein
Fenster mit Datum und Uhrzeit fir die
Benachrichtigung Uber den Ablauf der
Kalibrierung.

Version 1.00a
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Calibrierdatum

[ Verlauf

Jetzt

SYSTEM: BENACHRICHTIGUNGEN: VERLAUF

SYSTEM: BENACHRICHTIGUNGEN: KALIBRIERDATUM

nf[ o |
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Blatt Nr. 65d — Systeminformationen

SYSTEMINFORMATIONEN

Unter diesem Mend konnen Informationen zu Programmversionen der verschiedenen
Komponenten und weitere nutzliche Informationen abgerufen werden.

SYSTEM

Dricken Sie im Menu ,SYSTEM®“ auf die
Schaltflache ,SYSTEM INFO".

1.02
1.2.0.0
00-30-D6-05-69-1F

Das Fenster ,SYSTEM INFO* zeigt die Daten
und Softwareversionen des Systems an.

z
12-09-2010
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Blatt Nr. 66d — Tastatur

TASTATUR

Unter diesem MenU kann die korrekte Funktion der Tasten an der Frontplatte gepruft werden.

Einstellung vornehmen:

SYSTEM

Dricken Sie im Menu ,SYSTEM® die
Schaltflache ,TASTATUR".

SYSTEM: TASTATUR

Im Fenster erscheinen die beiden Tasten
~START" und ,RESET" der Frontplatte.

Beim Dricken auf die Tasten wechseln die
Bilder, um die Funktion zu bestatigen.
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Blatt Nr. 67d — Systemdaten

SYSTEMDATEN

Unter diesem MenU kdnnen die Bezeichnungen der Gerateersatzteile sowie der Verlauf der
Systemanderungen angezeigt werden.

Einstellung vornehmen:

SYSTEM

Klicken Sie im Menid ,SYSTEM“ auf die
Schaltflache ,SYSTEMDATEN".

Im Fenster erscheinen zwei Schaltflachen:
JERSATZTEILE" und ,ANDERUNG".

e

Schaltflache ,ERSATZTEILE“: Es erscheint
eine Ersatzteilliste fiir das Gerat.

5010409  CABLE RESEAU INTERNE 300N
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Blatt Nr. 67d — Systemdaten
ANDERUNG ] SYSTEM: SERVICE: ANDERUNGEN

DATUM BEDIENER | ANDERUNG

[

Schaltfliche ,ANDERUNG": Es erscheint die
I:iste der durch den Techniker durchgefuhrten ..
Anderungen. |

AN

Nur ein von ATEQ zugelassener Techniker ist
berechtigt Anderungen vorzunehmen und

Kommentare einzugeben. Qi
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Blatt Nr. 68d — Software-Update
SOFTWARE-UPDATE

Unter diesem Menu kann die Software des Gerats aktualisiert werden. Dieser Schritt erfolgt
uber einen externen USB-Stick. Die Updates werden lhnen von ATEQ mitgeteilt.

Der Verzeichnisbaum fur die Aktualisierung variiert je nach Gerateversion.

Die Gerateversion ist im Menu SYSTEM / :
SYSTEMINFORMATION im Feld SYE}TEM. SYSTEMINFORMATIONEN
,Uberwachungssoftware*“ ersichtlich. >
| 1.2.0.0 beta 2
| 00-30-D6-05-69-1F]
[ F520]

Anwendungsversion

[Seriennummer Gerat]

o L
CTICTIEINULTITTIC

Zuletzt kalibriert -09-201

1.2.0.0): Version nach 1.2 (= 1.2.0.0) :

L Lectaur DVD-RAM (D)
s [C1E USR]
) ATEQ
=23 UPDATE

ER=]5200

23 HEAD1
o (5 UPDATE = DHELP
5 es0 =TT 3 D320
I3 F420P0C
I3 F520
2 MF520
e eg0.ene
Edno0_copy.ExE

Version vor 1.2

[ %= [USB key]

Hinweis: Ist das Feld mit der Seriennummer %) 580_L anguagechindi
leer (keine Seriennummer im Gerét), gibt es o0 Larg.agecermand
kein Verzeichnis ,Seriennummer” und diese )680_LanguageSpanish.dil
. . 580_Languagelt.dll
gesamten Unterverzeichnisse wandern unter k%2650 Update.exe
das Verzeichnis ,ATEQ" hoch. imetvorkce.dl
(= = [Cl& USB] 1) ATEQ
=) ATEQ

-0 BACKUP

@) HEADL

=) UPDATE
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1. SOFTWARE-UPDATE

SchlielRen Sie zuerst den externen USB-Stick
mit den Updates an den USB-Anschluss des
Gerats an.

Klicken Sie im Menu ,SYSTEM® auf die
Schaltflache ,SOFTWARE UPDATE" (Seite
2).

Es erscheint das Fenster fiir das Software-
Update.

Gemaly den Updates auf dem Speicherstick
werden die Schaltflachen ,Update” bestatigt
oder nicht.

Zum Wiederherstellen der vorherigen Version
kann die Schaltflache ,Wiederherstellen®
betatigt werden.

Klicken Sie auf die entsprechende Update-
Schaltflache. Hier: Update des Messkopfes.

Es stehen drei Arten von Updates zur
Verfugung:

» Das Betriebssystem (Typ
Windows© CE). [BETRIEBSSYSTEM]

» Steuersoftware des Gerats.
[SOFTWARE]

» Steuersoftware des bzw. der Messkopfe.
[MESSKOPF]

Blatt Nr. 68d — Software-Update

SYSTEM
TR | sisTeMDATEN

SYSTEM: SOFTWARE UPDATE

: UPDATE |
WIEDERHERSTELLEN

7 UPDATE ——

( [ BETRIEBSSYSTEM ]

UPDATE
<@

: Adresse |E:| EAATEQIUPDATES200

Dossiers X Nom
e Cle USE (E:) [] SreLP
&0 ATEQ e EE0.ERE

o 650_COPY.EXE

=0 wroaTE % N
-3 R A a0_LPDATE.EXE
E:I ‘san 630_Languagehn.dl
E:I ATEQ 680_LanguageGerman.d|I

630_LanguagePolish. dll
630_Languagespanish. dil
630_Languagel kil
ATHetwork E.di

Adresse |@ E:ATEQIUPDATELATEG

Diossiers X Mom
. s CleUSE (ED [ﬂ £ DEZ0EIN
' =03 UPDATE £ F520.BIH
I £ MF520.BIM

{5 5500

Die verschiedenen Updates werden jeweils in nach der gleichen Vorgehensweise ausgefuhrt.

Version 1.00a
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1.1. BEISPIEL EINES UPDATES DES MESSKOPFES

Driicken Sie auf die Schaltflache ,UPDATE"
im Bereich [MESSKOPF].

Es erscheint ein Bestatigungsbildschirm.
Bestatigen Sie mit ,OK".

Das Update startet.

A

Der Update-Vorgang kann  mehrere
Minuten dauern. Wahrend dieses Vorgangs
diirfen Sie das Gerédt nicht ausschalten
oder den USB-Stick entfernen. Andernfalls
besteht die Gefahr, dass das Geriét zerstort
wird.

1) Parameter laden.

Blatt Nr. 68d — Software-Update

MESSKOPF UPDATE
0 Update ?

OK | Abbrechen

USB-Stick
ATEQ

FLASH KOPIEREN

67% V

Bitte warten
- [ BETRIEBSSYSTEM ]

2) Flash kopieren.

3) Flash lI6schen.

UPDATE

4) BIN-File laden.

Nach dem Update erscheint der Update-
Bildschirm.

Gehen Sie in gleicher Weise flr die anderen
Update-Arten vor.

Fiuhren Sie einen Neustart des Gerats
durch (ausschalten und wieder
einschalten), um das Update

SYSTEM: SOFTWARE UPDATE

' UPDATE '
WIEDERHERSTELLEN

UPDATE |

. ~ \WIEDERHERSTELLEN

.

abzuschlieBen.

UPDATE

Version 1.00a
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Blatt Nr. 68d — Software-Update
2. WIEDERHERSTELLEN DER VORHERIGEN VERSION

SYSTEM: SOFTWARE UPDATE
WIEDERHERSTELLEN

UPDATE
| WIEDERHERSTELLEN |

|| S

Zum Wiederherstellen der vorherigen Version
kann die Schaltflache ,Wiederherstellen®
betatigt werden.

T ~ UPDATE

Es erscheint ein Bestatigungsbildschirm.
Bestatigen Sie mit ,OK®. Der Prozess beginnt:

MESSKOPF WIEDERHERSTELL
0 Wiederherstellen ?

Der  Wiederherstellungsvorgang  kann
mehrere Minuten dauern. Wéahrend dieses
Vorgangs diirfen Sie das Geréat nicht
ausschalten oder den USB-Stick entfernen.
Andernfalls besteht die Gefahr, dass das
Gerit zerstort wird.

OK | Abbrechen

ATEQ
USB-Stick

1) Flash I6schen. ' BIN-FILE LADEN

2) BIN-File laden. s7o [

Bitte warten
~ [ BETRIEBSSYSTEM ]
UPDATE

SYSTEM: SOFTWARE UPDATE
| WIEDERHERSTELLEN

1 UPDATE |

Nach dem Wiederherstellen erscheint der
Update-Bildschirm.

Fuhren Sie einen Neustart des Geriats

durch (ausschalten und wieder 1S a1
einschalten), um die Wiederherstellung T
abzuschlieRen. ( UPDATE
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Blatt Nr. 69d — Zuriicksetzen der Parameter (Reset)

ZURUCKSETZEN DER PARAMETER (RESET)

Unter diesem MenlU kénnen Elemente komplett reinitialisiert werden (Wiederherstellung der

Werkseinstellung).

Einstellung vornehmen:

Dricken Sie im Meni
Schaltflache ,RESET".

,SYSTEM*“ die

Nach dem Offnen des Resetfensters stehen
zwei Optionen zur Verfugung:

[SOFTWARE]: auswahlen, um das Gerat und
seine Konfiguration zu reinitialisieren.

[MESSKOPF]: nur Messkopf, Reset der
Programme.
Vor jeder Reinitialisierung erfolgt eine

Aufforderung zur Bestatigung.

Version 1.00a

SYSTEM

SYSTEM: RESET

PARAMETER ZURUCKSETZEN

: PARAMETER ZURUCKSETZEN |

RESET
o Sind Sie sicher ?

OK | Abbrechen
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Blatt Nr. 70d — Sichern

SICHERN

Unter diesem Menl kénnen verschiedene Sicherheitskopien oder Wiederherstellungen der im
Gerat enthaltenen Dateien durchgefuhrt werden. Hier kénnen auch die Speicher verwaltet
werden.

Einstellung vornehmen:

Klicken Sie im Hauptmenl auf das Symbol
,BACKUP*.

Es werden verschiedene Optionen angezeigt.

LATEQ -> USB STICK": Es erscheint neben
stehendes Fenster. Unter diesem MenU kdnnen
Sie die verschiedenen angezeigten Dateien des
Geratespeichers auf einem externen USB-
Speicherstick sichern (Anschluss des
Speichersticks an einem der USB-Schnittstellen
an der Frontplatte).

Markieren Sie den bzw. die gewinschten
Dateitypen und drucken Sie anschlie3end auf die
Schaltflache ,Export®.
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Das Gerat fordert Sie auf, den Vorgang zu
bestatigen. Klicken Sie auf ,OK".

,USB STICK -> ATEQ“ Es erscheint neben
stehendes Fenster. Unter diesem MenU konnen
Sie Bilder (jpg 132 x 116) vom USB-

Speicherstick auf den Geratespeicher
importieren.

Markieren Sie den Dateityp und drlicken Sie
anschlieBend auf die Schaltflache ,Import".

Diese Bilder dienen zur Veranschaulichung der
Prufprogramme, um  diese  optisch  zu
identifizieren. Siehe Blatt 78 ,Inbetriebnahme®.

Achtung: Das Format 132 x 116 st strikt
einzuhalten.

Das Gerat fordert Sie auf, den Vorgang zu
bestatigen. Klicken Sie auf ,,OK*.

-PARAMETER BACKUP“: Es erscheint neben
stehendes Fenster. Unter diesem MenU konnen

Sie Parameter von allen Programmen auf einem
USB-Speicherstick sichern oder wiederherstellen.

Clé USB -> ATEQ

Fir die Wiederherstellung von einem USB-
Speicherstick.

Diese Funktion erleichtert auch das Klonen des
Gerates auf einem anderen Gerat.

Version 1.00a
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DATEIEN
0 Export zu USB-Stick ?

0K | |Abbrechen|

BACKUP: USB-STICK->ATEQ

DATEIEN
0 Import zu ATEQ ?

~ OK | |Abbrechen|

BACKUP: PARAMETER BACKUP

ATEQ -> USB-Stick
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Blatt Nr. 70d — Sichern

ATEQ -> USB-STICK )

* ATEQ -> USB-Stick 0 Export zu USB-Stick ?

Zum Sichern auf einen USB-Speicherstick. Das

Gerat fordert Sie auf, den Vorgang zu bestatigen.

Klicken Sie auf ,OK®. " OK | |Abbrechen|

| usBSTICK > ATEQ

‘ USB-Stick -> ATEQ 0 Wiederherstellen ?

Fur die Wiederherstellung von einem USB-

Speicherstick. Das Gerat fordert Sie auf, den

Vorgang zu bestatigen. Klicken Sie auf ,,OK". " OK | |Abbrechen|

BACKUP: SPEICHER

SPEICHER": Es erscheint neben stehendes

Fenster. Unter diesem Menlu kénnen Sie den
Zustand des Geratespeichers ansehen.

BACKUP: SPEICHER BACKUP: SPEICHER

0/200
0/200
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Die Balkenanzeige fur jeden Typ entspricht dem
Flllzustand der Speicher.

Um die Speicher zu I6schen (Leeren der
Speicher) dricken Sie auf: s :

Das Gerat fordert Sie auf, den Vorgang zu
bestatigen. Klicken Sie auf ,OK". Das Ld&schen
kann nicht rickgangig gemacht werden.

Version 1.00a
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BACKUP: SPEICHER

0/128

LOSCHEN
9 Léschen bitte bestétigen ?

0K | |Abbrechen|
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Blatt Nr. 71d — Passwort

PASSWORT

Uber dieses Meni kann das Gerat mit einer Zugangsberechtigung geschiitzt werden, die dem
Nutzer erteilt wird.

Einstellung vornehmen:

Klicken Sie im Hauptmeniu auf das Symbol
~LPASSWORT".

Administrator-Konto (ADMIN) mit allen Rechten,
um das Gerat zu verwalten. Das voreingestellte
Passwort fur dieses Konto lautet: ADMIN.

Es werden verschiedene Optionen angezeigt.

Unter diesem Meni kénnen Sie die Zugangsart PASSWORT: MODUS
oder die Sperre des Geréats bestimmen.

» Der Modus Schlissel (Option): Ist diese
Option installiert, muss an der Frontplatte
der Schlissel gedreht werden, um das
Gerat parametrieren zu kénnen.

» Modus Passwort: Ist dieser Modus
angewahlt, muss das Passwort
eingegeben werden (vom Benutzer), um
das Gerat parametrieren zu kénnen.

» Modus Zugriff getffnet: Keine Sperre, es
besteht freier Zugang ohne
Einschrankungen.
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BENUTZER ]

Dient dazu, dem ausgewahlten Benutzer den
Zugang zu gewahren, wenn das Gerat durch ein
Passwort geschuitzt ist.

Der Benutzer gibt sein Passwort ein, um den
Zugang zu erhalten.

Im Feld ,Zugriffszeit* gibt der Benutzer die Zeit
ein, wahrend der das Gerat vom Benutzer keine
neue Eingabe des Passworts flr den Zugang zur
Parametrierung anfordert.

 EWESE

Modus .Benutzer*:

Anzeige aller Benutzer, die Zugang zum Gerat
haben.

Hier kann auch das Passwort fur den
ausgewahlten Benutzer geandert werden.

Modus ,Administrator":

JAndern®:  Zum  Erstellen  eines  neuen
Benutzerkontos. Bevor Sie Andern driicken,
fullen Sie die Felder ,Altes Passwort”, ,Neues
Passwort” und ,Passwort bestatigen*” aus.

JPasswort andern“: Andert das Passwort des
ausgewahlten Kontos.

.Entfernen®: Entfernt definitiv das ausgewahlte
Konto. Dies ist auszufiihren, wenn das Passwort
vergessen wurde.

LJAlle entf.“. Entfernt alle Konten.

Zum Anzeigen der Zugriffsrechte der einzelnen
Benutzer.

Ist das Kontrollkdstchen markiert H so ist der
Zugang erlaubt.

Nur der Administrator (ADMIN) darf die Rechte
andern.

Version 1.00a
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PASSWORT: BENUTZER

'BENUTZER

'BENUTZER

I Passwort

1 ADMIN
2 AR

andern

Entfernen

Alle entf.
e

Ubernehmen
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Blatt Nr. 71d — Passwort

INFORMATION

7 Sie sind nicht berechtigt die Parameter
i !_ zu éndern !

Versucht der Benutzer einen Parameter zu
andern, wofur er keine Berechtigung hat,
erscheint folgende Meldung:

»ole sind nicht berechtigt die Parameter zu

= I =
andern!”, oK
INFORMATION

Falsches Passwort !

Hat ein Benutzer sein Passwort vergessen,
mussen Sie in das ADMIN-Konto gehen und dort
das Konto komplett I6schen, um ein Neues zu
erstellen. Es ist nicht moglich, das Passwort
eines Kontos wiederherzustellen.

‘"-f)

1. VERGESSENES PASSWORT

Wenn der Administrator sein Passwort vergessen
hat, kann das ADMIN-Passwort wie folgt
geléscht und ein neues Passwort eingegeben
werden:

Wahlen Sie im Hauptmeni die Option
JPASSWORT" und anschlieRend die
Schaltflache ,BENUTZERLISTE" aus.

Wahlen Sie das Konto ADMIN.

Geben Sie im Feld ,Altes Passwort" den Code |
2837 ein.

Geben Sie im Feld ,Neues Passwort” lhr neues

Passwort ein.

Geben Sie im Feld ,Passwort bestatigen” das
neue Passwort nochmals ein.

Passwort bestatigen

’ Andern l

Damit wird Ihr ADMIN-Passwort freigeschaltet.
Hinweis: Diese Funktion zum Loschen des Passworts ist gultig ab Firmware-Version 1.2.0.2.
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Blatt Nr. 72d — Messkopfe

MESSKOPFE

In diesem Menl kann bei einem Gerat, das mit zwei Messkopfe ausgestattet ist (Option),
zwischen den Messkdpfen gewechselt werden.

Einstellung vornehmen:

Klicken Sie im Hauptmenii auf ,MESSKOPFE",
um den Messkopf zu waheln.

MESSKOPFE
Alle angezeigten Menls entsprechen dem
angewahlten Messkopf.

GETEILT. DISPLAY

CYCLE/Pr:001 CYCLE/Pr:002

'PRFSS = 0466 Pa PRFSS = 1.00 har
RUNPrOL

In diesem Fall steht auch die Ansicht ,Multi- |SS3EE e
Messkopfe® zur Verfigung, die die Messwerte |[===
beider Messkopfe gleichzeitig anzeigt. Siehe
Blatt 81 ,,Zyklussteuerung“
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Blatt Nr. 73d — Messverfahren

MESSVERFAHREN

1. DIE VERSCHIEDENEN MESSVERFAHREN

Drei Messverfahren stehen zur Verfugung:

Die direkte Messung, die indirekte Messung und die Messung von verschlossenen Bauteilen.
Diese drei Verfahren kdnnen sowohl bei Druck- als auch bei Unterdruckmessungen angewandt
werden.

Die Konfiguration hangt von der Anwendung ab und muss vor der Bestellung des Gerats
festgelegt werden.

1.1. DIREKTE MESSUNG ODER DRUCKABFALLMESSUNG

Nach dem Fillen des Prif- und des Referenzteils mit dem Prifdruck misst das Gerat den
Differenzdruck zwischen den zwei Volumen, die durch das Ausgleichsventil voneinander
getrennt sind.

Nach dem Zyklusende entluftet das Gerat die Teile Uber das Entluftungsventil.

1.2. INDIREKTE MESSUNG ODER DRUCKAUFBAUMESSUNG

Das Prufteil wird unter eine dichte Glocke gelegt und das Gerat pneumatisch mit der Glocke
verbunden. Das Teil wird extern unter Druck gesetzt (bis zu 20 MPa bzw. 200 bar) und die
Glocke mit einem Niederdruck gefullt. Hat das Teil ein Leck, steigt der Druck in der Glocke. Mit
diesem Verfahren kdnnen bestimmte Teile mit hohem Druck getestet werden, ohne diese
Uberzubeanspruchen. Das Gerat Uberwacht und misst nur den Druck in der Glocke. Bei einem
grol3en Leck setzt eine in der Glocke befindliche elektronische Druckiberwachung das Gerat in
den Sicherheitsstatus.

1.3. MESSUNG VON VERSCHLOSSENEN BAUTEILEN

Piezzo Diese Prufung ist fur dichte Teile
bestimmt, die nicht gefullt werden
konnen. Sie werden unter eine Glocke
gelegt, die unter Druck gesetzt wird.

Fillventil T Testventil

-
— — Glocke
= =

Druckregler ---J% Ebensoljmﬂe"

~_ B

Verschlusskappe auf
Referenz

Entliftungsventil
Internes Volumen

Die erste und dritte Messung kann im Vergleich, mit einem Referenzteil, ohne Referenzteil,
mit Nullpunkt Mitte, durchgefuhrt werden.
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Blatt Nr. 74d — Priifarten

PRUFARTEN

1. DIE DREI PRUFARTEN

1.1. PRUFUNG MIT REFERENZTEIL

Prifteil Test

Sensor

Priifteil Referenz

Messung eines Differenzdrucks zwischen einem
Prufteii und einem  Referenzteil. Ideale
Messbedingungen sind: identisches Pruf- und
Referenzteil und identische ATEQ-Anschlisse
(identische Lange, Durchmesser und
Beschaffenheit der Schlauche).

Das Messen mit einem Referenzteil bringt eine Zeitersparnis, da der Druckausgleich schneller
erfolgt. Dies gilt fur nicht verformbare Teile, die nicht durch mechanische und thermische

Einwirkungen beeinflusst werden.

1.2. PRUFUNG OHNE REFERENZTEIL

Prifteil Test

I Sensor

Verschlusskappe

1.3. PRUFUNG PAARTEST

——

Prifteil TEST

I Sensor

Prufteil TEST

Messung eines Differenzdrucks zwischen einem
Prufteil und einer Verschlusskappe referenzseitig.
Die Prufung ohne Referenzteil ist nicht zu
empfehlen, aul’er bei Teilen mit sehr kleinem
Volumen. Es ist besser, auf der Referenzseite
immer ein bestimmtes Volumen anzubringen.

Es ist moglich zwei Teile gleichzeitig zu prufen.
Dabei ist ein Teil mit der Testseite verbunden und
das andere mit der Referenzseite. Der
Differenzdrucksensor misst den Druckabfall eines
Teils im Verhaltnis zum anderen Teil. Dieses
Verfahren ist anwendbar, wenn die Anzahl der
Schlechtteile sehr gering ist (in der Regel unter
1 %). Die Wahrscheinlichkeit, dass zwei Teile
gleichzeitig fehlerhaft sind, ist sehr gering.

Dieses Verfahren wird auch bei verformbaren Teilen und bei Teilen angewandt, die eine
konstante Temperatur aufweisen, die jedoch nicht der Umgebungstemperatur entspricht. Die
Paarprufungbedeutet eine betrachtliche Zeitersparnis (Prifung zweier Teile gleichzeitig).

Version 1.00a
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Blatt Nr. 74d — Priifarten
2. DIREKTMESSUNG, DRUCKBEAUFSCHLAGUNG

A

v

WARTEN FULLEN STABILISATION TEST ENTLUFTEN
Der Messzyklus ist in 5 Phasen unterteilt:
1 2 3 4 5
Start Warten Fullen Stabilisieren | Testen Entluften | Zyklusende

Start Zyklusstart.

Zeit in der die Teile verschlossen werden, bevor das Fullen des Teils
erfolgt. Das Gerat kann mit dem optionalen pneumatischen Ausgang
Wartezeit ausgestattet sein (bei dieser Option kommt ein Ventil hinzu). Dieses
wahrend der gesamten Zykluszeit gesteuerte Ventil ermdglicht es das
Anbringen der Verschlusskappen zu tberwachen.

Unterdrucksetzen des Pruf- und Referenzteils. Nach Ablauf der Fullzeit
Fullzeit pruft das ATEQ-Gerat den Versuchsdruck. Ist dieser nicht in Ordnung,
gibt das Gerat einen Versuchsdruckfehler aus.

Das Prif- und das Referenzteil werden vollkommen von der Luftzufuhr
getrennt, aber mit dem Prufdruck beaufschlagt. Zwischen diesen
beiden verbundenen Teilen, die ahnlich reagieren, gleichen sich der
Stabilisierungszeit | Druck und die Temperatur aus. Ist der Prufdruck nicht in Ordnung
(groRRes Leck bei einem der beiden Volumen), fallt der Versuchsdruck
ab, das Gerat geht nicht in die Testphase Uber und gibt eine
Fehlermeldung aus.

Die beiden Teile werden gegenseitig isoliert und der
Differentialdrucksensor misst die Druckdifferenz zwischen beiden
Teilen. Das Signal wird elektronisch verarbeitet und angezeigt. Das Tell
wird anschlieend als Gut- oder Schlechtteil bewertet.

Testzeit

Entluftungszeit | Die Teile werden wieder auf Umgebungsluftdruck gebracht.

Nach dem Entliften sendet das Gerat ein Zyklusendsignal und das
Ventil des pneumatischen Ausgangs (Option) wird desaktiviert. Dieses
Ventil kann eine oder mehrere Dehnverschlusskappen vom Anfang bis
zum Ende des Zyklus Gberwachen.

Zyklusende
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Blatt Nr. 75d — Definition und Merkmale

DEFINITION UND MERKMALE

1. DEFINITION DES ATEQ F SERIE 5000

Das ATEQ F der SERIE 5000 ist ein Differenzdruckmessgeréat zur Uberpriifung von Produkten
in Produktionslinien sowie Handarbeitsplatzen. Sie sind speziell flir automatisierte und
halbautomatisierte Arbeitsplatze ausgelegt. Das Messprinzip basiert auf der Messung des
Differenzdrucks zwischen zwei Teilen, dem Testteil und dem Referenzteil, die beide mit dem
gleichen Druck beaufschlagt werden. Dabei werden kleinste Druckanderungen wie z.B.
Druckabfalle erfasst.

Referenzteil Testteil

Differenzdruckmesszelle

PIEZZO

PRUFDRUCK

_}—

Version 1.00a Bedienungsanleitung ATEQ Serie 5000 Seite 1/2



Blatt Nr. 75d — Definition und Merkmale

2. MESSMERKMALE

2.1. MESSUNG DES DRUCKVERLUSTES (DRUCKABFALL)

MESSBEREICH MESSGENAUIGKEIT AUI\';"C?SUNG
aximal
0-50Pa +/- (2 % des Drucks + 0,5 Pa) 0,1 Pa
0-500 Pa +/- (2,5 % des Drucks + 1 Pa) 0,1 Pa
0 — 5000 Pa +/- (2,5 % des Drucks + 10 Pa) 1 Pa
2.2. MESSUNG DES PRUFDRUCKS
AUFLOSUNG
MESSBEREICH MESSGENAUIGKEIT it
FS =75 mbar* +/- (1,5 % des Drucks + 0,2 hPa) 0,1% FS
FS < 0,3 bar +/- (1,5 % des Drucks + 1 hPa) 0,1%FS
0,3 < FS < 1bar +/- (1,5 % des Drucks + 3 hPa) 0,1% FS
1<FS < 5 bar +/- (1,5 % des Drucks + 7.5 hPa) 0,1% FS
5<FS =10 bar +/- (1, 5% des Drucks + 15 hPa) 0.1% FS
10 < FS = 20 bar +/- (1, 5% des Drucks + 30 hPa) 0,1% FS

* spezifisch (relativ)

2.3. ELEKTRONISCHE DRUCKEINSTELLUNG

-8 kPa a - 2 kPa / 1 kPa a 10 kPa / 5 kPa a 50 kPa / 20 kPa a 200 kPa /
50 kPa a 500 kPa / 100 kPa a 1000 kPa / 100 kPa a 1600 kPa / 100 kPa a 2000 kPa.
Weitere spezifische Dricke auf Anfrage.
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Blatt Nr. 76d — Frontplatte und Schnittstellen

FRONTPLATTE UND SCHNITTSTELLEN

1. UBERSICHT DER FRONTPLATTE DES DU F520

Gehause 5200:

USB-Anschlisse

Gehause 5800:

AllS

Schnellanschluss
(Option)

Touchscreen

hloss

Schlisselsc

Zyklustasten

Schnellanschluss

e DO

USB-Anschllisse

(Option) Touchscreen
B
> (%)
L]
¥ 9
Zyklustasten
Schlisselsc
hloss

Version 1.00a
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2. ZYKLUSTASTEN

Blatt Nr. 76d — Frontplatte und Schnittstellen

TASTE

FUNKTION

Taste START
Starten eines Messzyklus

(]
0

RESET-Taste (Ruckstellung)
Anhalten des laufenden Messzyklus

3. SCHLUSSELSCHLOSS (OPTION)

STELLUNG

FUNKTION

Stellung VERRIEGELT.
Der Zugang zu den einstellbaren Parametern ist nicht moglich.

¢
-

Stellung ZUGANG.
Zugang zu den einstellbaren Parametern.

Hinweis: Unabhéngig von der Stellung des Schliissels (VERRIEGELT oder ZUGANG) kénnen
Priifzyklen gestartet und angehalten werden.

4. SCHNELLANSCHLUSSE (OPTION)

Version 1.00a

An der Geratefrontplatte konnen zwei Schnellanschlisse
eingebaut werden. Diese Anschlisse vereinfachen die
Uberprifung des Drucks und der Kalibrierung. Der erste
Anschluss ist fur den Reglerkreis. Mit diesem Anschluss kann
der vom Gerat angezeigte Prufdruckwert mit einem
Prazisionsmanometer oder dem ATEQ Leckkalibrator
uberpraft werden. Dieser Anschluss ist nicht im Messkreis
integriert und beeinflusst nicht die Steuerung.

Der zweite Anschluss dient zum Uberpriifen des Priifkreises und
ermoglicht die Ermittlung des entsprechenden Druckabfalls mit

. einem Kkalibrierten Leck in cm®min oder in einer anderen

Durchflusseinheit und eventuell die Kalibrierung in dieser Einheit.

A Ist dieser Anschluss im Messkreis integriert,
miissen alle an diesem Kreis getatigten Anschliisse dicht

sein.
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Blatt Nr. 77d — Druckluftversorgung

DRUCKLUFTVERSORGUNG

Die Druckluftversorgung erfolgt Uber einen Filter auf der
Gerateruckseite.

Hinweis: Bei Verwendung eines elektronischen Reglers
mit  Dricken  (ber 800 kPa (8 bar) (normaler
Betriebsdruck) ist im Gerét flir den Testkreis ein weiterer
,Hochdruck“-Eingang vorgesehen.

Die Versorgungsluft muss rein und trocken sein. Das Auftreten von Staub, Ol oder
Verunreinigungen kann trotz des mit dem Gerat gelieferten Filters zu Betriebsstorungen fuhren.

Arbeitet das Gerat mit Unterdruck, muss das Eindringen von Schmutz in das Gerateinnere
vermieden werden. Deshalb wird dringend empfohlen, zwischen dem Prufteil und dem Gerat
einen geeigneten dichten Filter zu montieren. ATEQ kann Filter dieser Art liefern.

Das Auftreten von Schmutz, Ol oder Feuchtigkeit in der Druckluft kann zur Zerstérung
des Gerats fuhren. Dies stellt keinen Garantiefall dar.

Nach der Norm ISO 8573-1 uber die Druckluft-Qualitatsklassen fir Messgerate in der
Industrie:

empfiehlt ATEQ:
e KorngréfRe und -konzentration KLASSE 1 (0,1 um und 0,1 mg/m?)
e Drucktaupunkt KLASSE 2 (-40° Tau)
e Maximale Olkonzentration KLASSE 1 (0,01 mg/m®)

ATEQ empfiehit den Einbau:
e eines Lufttrockners, der die Luft auf einen Taupunkt unter -40° senkt.
¢ eines Doppelfilters mit einer Filterfeinheit von 25 y und 1/100 p.
Funktionsoptimierung:

Der Eingangsdruck muss stets zwischen 400 kPa und 800 kPa (4 und 8 bar) liegen, um eine
einwandfreie Funktion der Druckluftventile zu gewahrleisten.

Bei Verwendung eines mechanischen Reglers muss der Eingangsdruck mindestens
100 kPa (1 bar) liber dem Prufdruck liegen, jedoch mindestens bei 400 kPa (4 bar).

Bei Verwendung eines elektronischen Reglers muss der Eingangsdruck beim Regler
mindestens 10 % uber dem Wert des Skalenendwerts des elektronischen Reglers +
100 kPa (+1 bar) liegen.
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Blatt Nr. 78d — Inbetriebnahme
INBETRIEBNAHME

1. UNTERSPANNUNGSETZEN DES ATEQ F5 S5000
Der ATEQ S5000 kann je nach Wahl des Kunden auf 2 Arten mit Strom versorgt werden.

1: Standard Versorgung 24 V DC: externe Stromversorgung des Gerats
mit 24 V DC 2 A uUber die Relaiskarte (Pin 2 oder 4 plus und Pin 16 flr
Masse)

1234567 8 910111213141516

olNEREEEABRBRARARO

2: Option interne Versorgung: Stromversorgung des Gerats mit 100-
240V AC, dann Netzschalter auf ON schalten. Das Gerat ist mit einer
integrierten Stromversorgung ausgestattet.

Inbetriebnahme:

Nach Spannungszuschaltung zeigt das Gerat

nebenstehendes Bild an.
www.ateq.com

We test, You Produce

|ATE@

AnschlieRend sucht das Gerat nach seriellen ) Searching devicrslon serial ports...
Schnittstellen.

T e o
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Blatt Nr. 78d — Inbetriebnahme

o
m
=
Q

Dann folgt: Parameter werden
geladen,...

00000000

Erscheint nebenstehendes Fenster, ist das
Gerat betriebsbereit.

O
©
S)
©
©
©
©
&
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1.1. BILDSCHIRMAUSSCHNITT

Blatt Nr. 78d — Inbetriebnahme

Version 1.00a

Anzeige der
Messung
Ergebnisse
der letzten 8 Fortschrittsbalke
Messungen ZYKLUS/PI’:OO]. n des ZykIUS
DRUCK = 600.0 mbar
5- BEREIT
: | Test | Druck |Ref.Grenze | Testgrenze]
|_1.00s 600mbar  -50Pa 50Pa |
Prog. Param. Einstell. Mehr
Auswahl Kontextmenti je
des aktiven nach Anzeige
Programms
Aufruf der Aufruf des
Programmpa Mends fur
rameter die
allgemeinen
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2. ERSTELLEN EINES PRUFPROGRAMMS

Param

Um das Menu flr die Parametrierung
aufzurufen, dricken Sie die Taste Param. Es
erscheint die Programmliste.

Um ein neues Programm zu erstellen,
Driucken Sie die Schaltflache eines leeren
Programms (---------- )-

AnschlieRend erscheint das Auswahlfenster
fur die Prifart. (siehe nachsten Abschnitt)

2.1. AUSWAHL DER PRUFART

Es stehen vier Prufarten zur Verfligung.

Uber das Meni PARAMETER koénnen vier
maogliche Prufarten aufgerufen werden:

» Leckprufung (LECK)
» Druckprufung (DURCHFLUSS)

» Prifung im desensibilisierten Modus
(DESENSIB)

» und Prufung Bediener (BEDIENER)
siehe folgenden Abschnitt

Version 1.00a
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PARAMETER: PROGRAMM AUSWAHLEN

Pr6: PARAMETER
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Blatt Nr. 78d — Inbetriebnahme

2.1.1. Leckpriufung

Die Leckprufung ist am besten geeignet, um kleinere Lecks (Druckabfall) zu messen.

Mit folgender Formel kann ein Leck (in Durchflusseinheit ausgedrickt) in einen Druckabfall
umgewandelt werden.

3 .
AP (Pals) = F (cm”/min) :
0,0006 x V (cm®)
F(cm®min) = Leckdurchfluss
V (cm®) = Volumen des getesteten Teils
AP (Pals) = Druckabfall
Beispiel:
Teil mit dP/dt = 50 Pa/s Teil mit dP/dt = 1 Pal/s
Test Pals Pa Test Pals Pa
1s 50 50 1s 1
2s 50 100 2s 1
3s 50 150 3s 1 3
ns 50 nx50 ns 1 n

Ob mit Pa oder Pa/s gearbeitet wird, hangt von der Anwendung ab.

In beiden Fallen ist zu beachten, dass der Skalenendwert des Sensors in Pa oder Pa/s je nach
Konfiguration des Gerats 50, 500 bzw. 5000 Pa betragt.

2.1.2. Prifung im Durchfluss-Modus

Der Durchfluss-Modus wird zum groben Messen eines Durchflusses verwendet. Die
Druckiberwachungsgrenzen, die standardmalfig zur Uberwachung des Prufdrucks verwendet
werden, dienen in diesem Fall zur Klassifizierung des Ergebnisses in Test i.O. oder n.i.O.

Liegt der gemessene Druck unter der unteren DRUCK

Grenze, ist der Durchfluss zu groR3. GRENZE +

Liegt der gemessene Druck (ber der oberen T
Grenze, ist der Durchfluss zu gering. LE
Der Zyklus umfasst nur die Phase des Flllens |GReENzE / A 4

und die Ablesung erfolgt in dieser Phase. /
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Blatt Nr. 78d — Inbetriebnahme

2.1.3. Prufung im Unempfindlichkeits Modus

Dieser Modus wird zum Messen von grolden Lecks verwendet, wenn eine Ablehnungsgrenze
von Uber 500 Pa gegeben ist.

Die beim Lesen des Druckabfalls im desensibilisierten Modus verwendete Einheit entspricht der
fur die Anzeige des Versuchsdrucks verwendeten Einheit (gleiche Auflédsung). Auch die
Grenzen werden in dieser Einheit angegeben.

Hinweis: In diesem Modus kann der Kalibriermodus nicht verwendet werden.
2.1.4. Priufung im Bediener-Modus
Bei dieser Prifart kann der Bediener Handlungen (oder Uberpriifungen) am aktuell zu

prufenden Teil ausfihren und durch Drlicken der Taste ,START* seine Handlung

bestatigen, wenn er der Meinung ist, dass seine Prufung in Ordnung ist, oder die Taste

,RESET* drlicken, wenn er der Meinung ist, dass die Prifung nicht in Ordnung ist.
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Blatt Nr. 78d — Inbetriebnahme

3. ANZEIGE DER PROGRAMME

Die Programme konnen mit einem Foto oder Bild personalisiert werden.
Hierzu sind Bilder nur im Format JPG und in der Grof3e 132 x 116 Pixel zu erstellen.

Es konnen verschiedene Bilder angezeigt
werden:

ZYKLUS/Pr:001
Die Fotos erhalten die Namen P1.jpg fur das
Programm 1, P2.jpg fir das Programm 2
etc... (Px.jpg fur das Programm x).

DRUCK = 594.2 mbar &

STABILISATION

Test | Druck |Ref.Grenze | Testgrenze |
| 200s 600mbar  -50Pa 50Pa |

Bei einem Schlechtteil wird dem Bild der
Name PxNOK.jpg zugeordnet.

Bei einem Gutteil wird dem Bild der Name
PxOK.jpg zugeordnet.

Anzeige flr ein Gutteil.

[ Prog. | {Param.‘ {Einstell.] [ Mehr..]

Hinweis: Wurden die Bilder fiir Gut- oder Schlechtteile nicht kopiert, wird das Programmbild
angezeigt.

Vorgehensweise zum Kopieren der Bilder auf das Gerat: Zunachst sind die Bilder auf den USB-
Stick mit Hilfe des Windows©-Explorers |lhres PCs in ein Verzeichnis zu kopieren.

F:\ATEQ\[Gerate-Seriennummer]\HEAD1\PICTURES
Erlauterung des Pfads:
» F:\ = Buchstabe, der im Windows©-Explorer dem USB-Stick zugeordnet ist.
» ATEQ = ATEQ-Verzeichnis (vorgegeben).
» [Gerate-Seriennummer] = Seriennummer lhres ATEQ-Gerats im Format XXX-YYYY.
» HEAD1 = Bilder fir den Messkopf 1.

» PICTURES = Speicherverzeichnis der Programmbilder (dieses Verzeichnis ist zu
erstellen, falls es nicht vorhanden ist).
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Diese Verzeichnisse konnen direkt mit dem Gerat
selbst erstellt werden, wenn zuvor eine
Sicherungskopie des Gerats durchgeflhrt wurde.
Siehe Blatt 70 ,SICHERN".

Backup von ,Alles” durchflihren.
Dricken Sie auf ,Exportieren®.

SchlielRen Sie dann den USB-Stick mit den
darauf gespeicherten Bildern an das Gerat an
und drlicken Sie anschlieRend unter dem Meni
,Sichern“ auf die Schaltflache:

’

Markieren Sie dann in [DATEIEN]
,iImages 132x116“ und drticken Sie
anschlie3end auf die Schaltflache ,Importieren®.

Bestatigen Sie den Import der Dateien und
dricken Sie auf ,OK".

Version 1.00a

Blatt Nr. 78d — Inbetriebnahme
BACKUP

BACKUP: USB-STICK->ATEQ

DATEIEN
0 Import zu ATEQ ?

0K | |Abbrechen|
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Blatt Nr. 78d — Inbetriebnahme
BACKUP: USB-STICK->ATEQ

Es erscheint der Fortschrittsbalken fur die
Ubertragung der Dateien. Bei 100 % ist der

Vorgang abgeschlossen. 37%

Bitte warten

BACKUP: SPEICHER

Um zu prufen, ob die Bilder auf das Gerat kopiert
wurden, klicken Sie unter dem Menu ,Sichern®
auf die Schaltflache:

Es wird die Anzahl der auf dem Gerat

gespeicherten Bilder angezeigt (hier wurden 6
von maximal 128 Bildern kopiert).

8/128
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Blatt Nr. 79d — Programmauswahl

PROGRAMMAUSWAHL

Mit dem Gerat konnen 32 verschiedene Prifprogramme erstellt werden.

Um das Programm fur die Prifung auszuwahlen, gehen Sie bitte wie folgt vor:

Einstellung vornehmen:

DRUCK = 512.0 mbar
Dricken Sie im Menu ,ZYKLUS® die

Schaltflache:

O
©
©
©
©
©
o |

[ Prog. | ’ Param_.| ‘Ei_ns_t_ell,J LMehr..

Das aktive Programm ist durch eine
orangefarbene Schaltflache gekennzeichnet.

Um ein anderes Programm zu wahlen, klicken
Sie auf die Schaltflache des gewinschten
Programms, welche dann gelb wird.
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Blatt Nr. 80d — Programmparameter

PROGRAMMPARAMETER

1. EINSTELLUNG DER PARAMETER

Ist die Prufart Modus LECK angewahlt, sind die Zyklusparameter einzustellen.

Die Vorgehensweise beim Einstellen der einzelnen Parameter der Prifung ist jedes Mal gleich.
Beispiel fur die Wartezeit A:

Mit dem Gerat konnen 32 verschiedene Prufprogramme erstellt werden.
Einstellung vornehmen:

ZYKLUS/Pr:001
DRUCK = 514.8 mbar

Klicken Sie im Menu ZYKLUS auf die

Schaltflache:

Wahlen Sie ein Programm.

00000000

Es erscheinen die Parameter fur die Prufung.
Seite 1/2.

Seite 2/2.
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2. DEFINITION DER PARAMETER

2.1. WARTEZEIT WARTEN A: 0.0s ]

Die Wartezeiten ,A“ und ,B“ sind Zyklus-Startparameter.

Ist kein pneumatischer Ausgang vorhanden, gehort die Wartezeit A zum Zyklus.

Bei einem Gerat mit pneumatischem Ausgang kann mit der Wartezeit A ein erster Anschluss ab
dem Zyklusstart aktiviert und die Druckbeaufschlagung des Prufteils verzogert werden. Mit der
Wartezeit B kann ein zweiter pneumatischer Ausgang betatigt werden.

2.2. FOLLZEIT FUELLEN: 155 ]

Zeit fur das Unterdrucksetzen des zu prifenden Bauteils. Diese Zeit darf nicht zu lang
(Zeitverlust) und nicht zu kurz sein (es besteht die Gefahr, dass der Druck im Bauteil aufgrund
des durch die Warmewirkung bedingten Druckabfalls nicht in Ordnung ist).

Um die richtige Fullzeit zu bestimmen, muss eine zu lange Fullzeit (TTLR)eingestellt werden
und diese dann verkurzt werden, bis ein aufgrund der Warmewirkung bedingter Druckabfall
festgestellt wird.

Bestimmung der TTLR mit folgender Formel:

TTLR :4\/volumen incm?® x Prifdruck in mbar

v' Zyklus ausfiihren. Wenn das Gerat in die Stabilisierungszeit iibergeht, muss der Druck stabil
bleiben.

v Ein Druckabfall (kein Druckabfall aufgrund der Warmewirkung) deutet auf ein groRes Leck
hin. Uberprufen Sie das Prufteil und die pneumatischen Anschlisse und starten Sie neu.

v Bleibt der Druck stabil, bedeutet dies, dass das Teil kein groRes Leck aufweist und dass die
Fullzeit zu lang ist. Fuhren Sie Zyklen aus und verkirzen Sie dabei schrittweise die Zeit, bis
ein Druckabfall festzustellen ist.

v' Ab dem Zeitpunkt, an dem aufgrund der Warmewirkung ein Druckabfall festzustellen ist, ist
die Fullzeit zu kurz. Verlangern Sie die Zeit leicht.

2.3. STABILISIERUNGSZEIT | STAB.. 505 J

Diese Zeit dient zum Ausgleichen des Drucks zwischen den Bauteilen TEST und REFERENZ.
Der Ausgleich kann durch zwei Phanomene gestort werden.
v" Verschiedene Schldauche

Das erste Phanomen, das auftreten kann, ist eine Druckabweichung zwischen den Bauteilen
aufgrund der Warmewirkung. Sind die Verbindungsschlauche unterschiedlich (Lange,
Durchmesser), wird der Solldruck zuerst bei dem Bauteil erreicht, welches die gunstigere
Verbindung hat. Schaltet der Differentialdrucksensor zu frih in den Messmodus, zeigt das
Gerat ein grof3es Leck an.
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Blatt Nr. 80d — Programmparameter
v" Unterschiedliche Volumen

Das zweite Phanomen, das auftreten kann, ist eine Druckabweichung zwischen den Bauteilen
aufgrund ihrer unterschiedlichen Volumen.

Bei unterschiedlichen Volumen ist am Ende der Fullzeit das kleinere Bauteil schneller
stabilisiert. Schaltet der Differentialdrucksensor zu frih in den Messmodus, zeigt das Gerat ein
grolRes Leck an.

v" Um eine korrekte Stabilisierungszeit zu bestimmen, muss eine lange Zeit eingestellt werden,
so dass am Ende der Prifzeit die Ablesung null ergibt.

v Stellen Sie die Stabilisierungszeit vier Mal hdher als die Fllzeit ein.
v Zyklus ausfiihren. Wenn das Geréat in die Prifzeit Gbergeht, muss der Druck auf null bleiben.

v Bei einem Druckabfall liegt ein kleines Leck vor. Uberpriifen Sie das Prifteil und die
pneumatischen Anschllsse und starten Sie neu.

v" Bleibt der Druck stabil, bedeutet dies, dass das Teil kein kleines Leck aufweist und dass die
Stabilisierungszeit zu lang ist. Fuhren Sie Zyklen aus (warten Sie jeweils eine Minute
zwischen den Zyklen) und verkilrzen Sie dabei schrittweise die Zeit, bis ein Druckabfall
festzustellen ist. Dies zeigt an, dass die Stabilisierungszeit jetzt zu kurz ist. Verlangern Sie
die Zeit leicht.

2.4. PRUFZEIT TESTEN: 105 ]

Die Prifzeit hangt vom Wert der Testgrenze und vom programmierten Arbeitsmodus ab.

Im Modus dP/dt (Pa/s) wird die gemessene Druckanderung vom Druckabfall abgeleitet.

Im Modus dP (Pa) ist die gemessene Druckanderung der Gesamtdruckabfall wahrend der
gesamten Prufzeit. Dieser Modus ist instabiler, aber genauer. Das Gerat summiert wahrend der
Prifzeit alle Volumenanderungs- und Temperaturanderungsauswirkungen.

2.5. ENTLUFTUNGSZEIT ENTLUEFT.: 1.0 ]

StandardmaRig schlagt das Gerat eine Entlluftungszeit von null vor. Diese Zeit muss durch
mehrere Versuche angepasst werden.

2.6, DRUCKEINHEIT DRUCKEINHELT: mber ]

Die Druckeinheiten lauten bar, mbar, PSI, Pa, kPa, MPa.

2.7. MAX FULLEN MAX FUELLEN: 720.0 mbar ]

Mit dieser Funktion kann eine Obergrenze fur den Fulldruck festgelegt werden, durch die bei
Uberschreitung ein Alarm ausgelost wird.

Hinweis: Die Parameter ,MAX FUELLEN" und ,MIN FUELLEN“ werden automatisch auf ca.
20 % des eingegebenen Solldrucks berechnet.

A Ist die Prufzeit auf unendlich gestellt, ist die Uberwachung des maximalen Flldrucks
unwirksam. Folglich ist auf den Uberdruck zu achten, der auf das Teil wahrend der Prufung
ausgeubt werden kann.
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r:

2.8. MIN FULLEN MIN FUELLEN: 480.0 mbar ]

Mit dieser Funktion kann eine Untergrenze fur den Fulldruck festgelegt werden, durch die bei
nicht Erreichen dieses Drucks ein Alarm ausgelost wird. Diese Funktion ist unwirksam, wenn
die Prifzeit auf unendlich eingestellt ist.

Hinweis: Die Parameter ,MAX FUELLEN® und ,MIN FUELLEN® werden automatisch auf ca.
20 % des eingegebenen Solldrucks berechnet.

29 FOLLSOLLWERT  Soll FUELL: 600.0 mbr ]

Durch diese Funktion wird dem Benutzer das manuelle Einstellen des Prifdrucks durch den
Regler erspart. Es genugt, den Wert des Prufdrucks festzulegen und das Gerat stellt den Wert
automatisch ein. Diese Funktion kann sowohl mit einem mechanischen Regler (mit
Randelradchen), als auch mit einem elektronischen Regler (keine Einstellung erforderlich)
genutzt werden.

2.10. EINHEIT EINHEIT: Pa ]

Pa, Pals, Pa (hohe Auflésung), Pa (hohe Auflésung)/s, Cal-Pa, Cal-Pals, cm®min, cm®/s, cm®/h,
mm®/s.

Ist eine Durchflusseinheit gewahlt, werden dem Programm zwei Parameter hinzugefugt:
v' Wahl der Berechnungsgrundlage des Durchflusses Pa oder Pa/S,
v" Volumen des Priifteils (zuzlglich dem Volumen der Schlauche).

Es gibt einen Spezialzyklus ,Volumenberechnung®, mit dem dieses Volumen ermittelt werden
kann und einen Spezialzyklus ,Lernen Einh.” zur Bestimmung einer Durchflussgrundeinheit.

Hinweis: Die hohe Auflésung erméglicht die Anzeige einer zusétzlichen Stelle, d. h 1/10 Pa.

TESTGRENZE: 050 Pa ]

2.11. TESTGRENZE

Mit dieser Funktion kann die Grenze festgelegt werden, ab der ein Prifteil als Schlechtteil
ausgewiesen wird.

2.12. REFERENZGRENZE Ref. GRENZE: 000 Pa ]

Mit dieser Funktion kann die Grenze festgelegt werden, ab der ein Referenzteil als Schlechtteil
ausgewiesen wird.

Hinweis: Liegt der Wert der Referenzgrenze bei null, berticksichtigt das Programm den
symmetrischen Absolutwert der Testgrenze (Beispiel: liegt die Testgrenze bei 10 Pa und der
Wert der Referenzgrenze bei null, berlicksichtigt das Programm die Referenzgrenze mit —
10 Pa. Umgekehrt gilt dies nicht.
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Klicken Sie auf die Schaltflache des zu
andernden Parameters. Es erscheint die
Tastatur fur die Eingabe der Werte. Geben Sie
den gewunschten Wert ein und bestatigen Sie
ihn.

3. PROGRAMMVERWALTUNG

Durch Dricken auf die Taste ,Mehr...”
erscheint ein Kontextmend.

Im  Programmauswahlfenster kann ein
Programm entfernt werden oder es kodnnen
Parameter eines Programms in ein anderes
Programm kopiert/eingefligt werden.

v .
Pr. loschen
3 )

Mit dieser Schaltflache wird das ausgewahlte
Programm geloscht.

Klicken Sie auf die Schaltflache ,Pr. lIoschen*
und wahlen Sie anschlieBend das zu
I6schende Programm.

Das Gerat fordert Sie auf, den Vorgang zu
bestatigen. Dricken Sie hierfur auf ,OK*.

Version 1.00a
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PR1: PARAMETER

T S .1 |

& (v

0 Bestehendes Programm I&schen ?

OK | |Abbrechen
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Kopier /Einf

Mit dieser Taste kdnnen Sie ein Programm in
ein anderes Programm kopieren.

Klicken Sie auf die Schaltflache
.Kopieren/Einf‘. Klicken Sie auf die
Schaltflache des zu kopierenden Programms
(diese Schaltflache wird gelb) und wahlen Sie
anschlielend die Schaltflache des
einzufugenden Programms.

Ist das anzufligende Programm leer, werden
die Parameter sofort kopiert. Besteht schon
ein  Programm, erscheint nebenstehende
Meldung, um das Uberschreiben zu
bestatigen.

Version 1.00a
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KOPIEREN / EINFC

0 3estehendes Programm Uberschreiben ?

OK | |Abbrechen
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ZYKLUSSTEUERUNG

1. START EINES ZYKLUS

1.1. EINSTELLEN DES PRUFDRUCKS

Das Gerat ist mit einem elektronischen Regler ausgestattet. Der Wert des Prufdrucks entspricht
dem Druck, der als Fullsollwert angegeben ist. Es mussen keine Sonderzyklen ausgeflihrt
werden.

Achtung: Der Eingangsdruck eines Geréts mit elektronischem Regler muss mindestens 100
kPa (1 bar) tiber dem Priifdruck liegen.

1.2. START DES MESSZYKLUS

ZYKLUS/Pr:001

DRUCK = 586.2 mbar
Dricken Sie die Taste START, um den
Messzyklus zu starten.

00000000

BEREIT
| Test | Druck |Ref.Grenze | Testgrenze
D 1.50s 600 mbar -50 Pa 50 Pa

Prog. | {Param.] {Einstell.J [ Mehr..}

Q) ZYKLUS/Pr:001
Die Zyklusphasen werden direkt wie folgt : DRUCK = 579.6 mbar
angezeigt: O
WARTEN, : FUELLEN
FUELLEN, ‘:iﬂ';ﬁ;‘fi Test | Druck | Ref.Grenze | Testgrenze|
STABILISATION, ‘, 1505 600mbar  -50 Pa 50 Pa
TESTEN, "

ENTLUEFT.

[ Prog. | {Param.] [EinsteII.J [ Mehr..]
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ZYKLUS/Pr:001
DRUCK = 590.5 mbar

O
O
O
@)
@
@
©
&

00000000

_ Prog. | ’Param._| ‘Ein_stell. J ’ Mehr.. | [ Prog. | ’ Par_am.| ‘Einst_eII.J ’ Me__h.r.

| Test | Druck |Ref.Grenze | Testgrenze
[ I | u- |

00000000
00000000

| Prog. | ’ P.a_ram_.| ‘Ei_ns_tell. J LM,ehr..?] [ Prog. | ’ Param.| ‘Eins_t_e_,ll_.J LMe_h_r..

1.3. ANHALTEN EINES ZYKLUS

ZYKLUS/Pr:001
Driicken Sie auf die Taste Reset, um die DRUCK = 586.2 mbar
laufende Messung zu stoppen. Die Meldung
,BEREIT" zeigt an, dass das Gerat fur eine

neue Messung betriebsbereit ist.

O

Ref.Grenze | Testg renz

00000000

‘ Prog. | ’ Param.| ‘Einst_ell_. J ’ Meh.r..
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2. ANDERN DER ANZEIGEART

ZYKLUS/Pr:001
O 0025 01 (OK) 013 Pa 589.0 mbar O ZYKLUS/Pr:001
O 0024 01 (OK) 011 Pa 586.7 mbar O
['S) (0022 01 (OK) 012 Pa 585.1 mbar s} DRUCK = 586.2 mbar
al 0022 01 (OK) 009 Pa 586.2 mbar e
("5 |092L 01 (OK) 010 Pa 566.2 mbar -

$=0020 01 (OK) 009 Pa 586.7 mbar s BEREIT

10019 01 {OK) 013 Pa 587.2 mbar

) - T

4 Ti f, T i ;
ST (k) ere o0 ! est | Druck | Ref.Grenze enz
ol tidea

Es stehen mehrere Bildschirmarten zur e [ o [rerGrome Tt
Verfiigung. Siehe Blatt Nr. 33. A : oy

Hinweis: Um in der Betriebsart Zyklus von | pes. | [perem| [einsten ] | men.| || prog | [paem. | [Einstell | | penr |
einem Bildschirm zum anderen zu wechseln,
fahren Sie mit dem Finger Uber den
Touchscreen von einer Seite zur anderen, um
die Anzeige zu &ndern.

| Prog. ] ;Pararn.] .Elnﬂkll.] [ Mehr..] , Prog. I [Param‘] .Elnswll‘j l Hehr‘.J

3. KONTEXTMENU

Die verschiedenen Ansichten und die dazugehdrigen Kontextmenus.

Mehr Durch Drucken auf die Taste ,Mehr...” erscheint das zur Anzeige gehdrende
o Kontextmend.

3.1. ALLGEMEINE SCHALTFLACHEN

Ist die Schaltflache mit einer Kontrollleuchte ausgestattet, zeigt die Farbe den jeweiligen
Zustand der Funktion an.

> Rot = nicht aktiviert, der Modus Vollbildschirm ist nicht aktiv, wird der
Prufzyklus gestartet, bleibt der Bildschirm unverandert.

» Grun = aktiviert, der Modus Vollbildschirm ist aktiv, wird der Prufzyklus
gestartet, wird der Zyklus im Vollbildmodus angezeigt.

Wird der Bildschirm in diesem Modus berthrt, kehrt die Anzeige in den
Standardmodus zuruck, bis der nachste Zyklus gestartet wird.

Hinweis: Der Modus ,Vollbild* gilt fiir alle ausgewéhlten Bildschirmarten.

Die Schaltflache ,Screenshot” ermdglicht in den jeweiligen Menus, den
Screenshot Bildschirminhalt im ausgewahlten Speicher (interner Speicher oder USB-
Speicherstick) abzulegen.

Ist die Funktion ,Autosave” aktiviert, erfolgt die Speicherung der angezeigten

Ergebnisse im ausgewahlten Speichermedium automatisch.
Autosave

Bei der Speicherung wird das Ergebnis des Bildschirms aufgenommen.
Handelt es sich um eine Kurvengrafik, wird ein Bild gespeichert.

es zuriicksetz] Loscht alle Ergebnisse und setzt die Grafik auf null.

Betrachten Dient zum Anzeigen und Abfragen der Ergebnisse eines anderen Programmes.

L I 7] o 7] ~ L L 7] ~ L
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3.2. ANSICHT ERGEBNIS

Param. Pr1

'
L 7]

Dient zum direkten Aufrufen der Parameter
des laufenden Programms.

Funkt. Pri

Dient zum direkten Aufrufen der Funktionen
des laufenden Programms.

Beispiel im Vollbildmodus.

Version 1.00a
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Test Druck | Ref.Grenze Testgrenz
: 1505 600 mbar -50 Pa ‘
[ Prog. | { Param. {Einstell.‘ [ Mehr.. ‘
ZYKLUS/Pr:001

DRUCK = 590.9 mbar

STABILISATION
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3.3. ANSICHT KURVE 1 UND KURVE 2

ZYKLUS/Pr:001

Kurve 1: Anzeige der Druckkurve. - 0_0/00

Cros] [peam] [Enset] (e

ZYKLUS/Pr:001

i}
o

Kurve 2: Anzeige der Leckkurve. : 700
0.0 [ LECKRATE ] Zeit (s) 1.5

. . . . . Vollbild Bandel: 1 Z S hot
Hinweis: Die Schaltflachen der Kontextmeniis .

haben die gleichen Funktionen wie fiir die P P Einstell Mah
Kurven 1 (Driicke) und Kurven 2 (Lecks). [ . ] { o { . [ ; r"J

[MODUS] : Zum Parametrieren der Anzeige
der y-Achse flr jede Kurve.

KURVE: EIGENSCHAFTEN

» Default: (voller Messbereich): Die y-
Achse stellt den vollen Messbereich
des Sensors dar.

» Auto: Die Skala der y-Achse passt sich
automatisch der Kurvenamplitude an.

[GRENZEN]: Ausstellung (Anzeigen) oder
Verstecken (Ausblenden) der Mindest- und
Hochstdruckgrenzen. O Schnell O Turbo

[ERFASSUNG]: Auswahl der Geschwindigkeit :

far die Erfassung der Ergebnisse und Kurven.
Standardeinstellung ist ,Standard®. Treten bei
der Datenerfassung Probleme auf, wahlen Sie
eine  hohere Geschwindigkeit. ,Mittel,
.~Schnell“ oder ,Turbo® flr sehr kurze Zyklen.

Nicht ausfuhrbar.

[ ERFASSUNG ]
® Standard O Mittel
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v o
Cursor

Cursor: Zeigt eine vertikale Linie an, die
Koordinaten des Schnittpunkts zwischen der
Kurve und dieser Linie werden angezeigt.
Verschieben Sie diese Linie durch Drucken
der Tasten + oder - oder durch Tippen auf den
Bildschirm.

> Y = Druckwert
> X = Position Uber die Zeit.

Biindel: 1

Modus Biindel: Ist dieser Modus aktiviert,
kénnen mehrere Kurven gleichzeitig
Uberlagert werden. Ist die Anzahl der Kurven
erreicht, werden diese geldscht und die neuen
angezeigt.

Beispiel gegenliber mit auf 5 eingestelltem
,Bundel“ auf dem Bildschirm ,Kurve 2.

Zoom

Zoom: Rahmen Sie den zu vergroRernden
Bereich der Kurve ein. Damit kann ein Teil der
Messung genauer betrachtet werden.

Um die Zoom-Funktion auszuschalten,
dricken Sie "Reset".

Version 1.00a
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ZYKLUS/Pr:001

[ PRUEFDUCK ] Zeit (s)
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3.4. ANSICHT BALKENANZEIGE

ZYKLUS/Pr:001

] 585.7 mbar 7200

Der obere Balken zeigt den aktuellen Druck
an sowie die unteren und oberen Grenzwerte. _
16.0 Pa

(ros] [peam] [Enset] (et

Der untere Balken zeigt das Leck und die
Grenzwerte fUr die Testgrenze an.

3.5. ANSICHT VERTEILUNG

ZYKLUS/Pr:001

In dieser Ansicht wird die Aufteilung der
Messergebnisse (zwischen den
parametrierten Grenzwerten) seit der letzten
Zurucksetzung angezeigt. Die Ergebnisse sind
in 20 parametrierbaren Klassen zwischen dem
oberen und dem unteren Grenzwert aufgeteilt.

Yollbild Betrachten

=

Nummer

Achtung: Die Anderung dieser Werte fiihrt zur

Zuriicksetzung der vorherigen Verteilung. [ — ] { Param_} {Einste"_] [ Mehr..J
- Siehe Abschnitt ,,Ansichten Kurve 1 und
Cursor
| J Kurve 2.

3.6. ANSICHT ZYKLEN

ZYKLUS/Pr:001

e @
L s *

(LI AL T AR Y Y TR

Jedes Ergebnis wird in Punktform angezeigt. 70, .
Zyklen 40

Yollbild Betrachten M

[ Prog.] {Param. {Einsten.] [Mehr }
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3.7. ANSICHT ERGEBNIS FRAME (ERGEBNISRASTER)

ZYKLUS/Pr:001

0059 01 (OK) 022 Pa 585.7 mbar
. ] _ _ 0058 01 (OK) 022 Pa 584.8 mbar
Ansicht ,Ergebnis Frame®“: Dient zur Ansicht 0057 01 (OK) 016 Pa 586.2 mbar

der Ergebnisse der Messzyklen. 0056 01 (OK) 042 Pa 585.7 mbar
. 0055 01 (AT) 072 Pa 587.2 mbar

1 ) haft 0054 01 (AT) 129 Pa 588.6 mbar

MIETERCHdIYe ‘@ 10053 01 (AT) 066 Pa 585.7 mbar
Dient zum Auswahlen des Messkopfes, um —
el Ergebnisse anzuzeigen. o o
Yollbild es zuriicksetz] Betrachten Screenshot

[ Prog. | {Param.’ {Einstell.‘ [ Mehr..‘

3.8. ANSICHT STATISTIKEN

ZYKLUS/Pr:001

GESAMT 73 Zyklen

gur [T | 64-87.7%
n.i.0. TEST I 5 - 6.8%

_ n.i.0. REF. | 0-0.0%
Anzeige der Anzahl und des Prozentsatzes NACHARBEIT 0- 0.0%

der Gutteile, Schlechtteile usw. = aem 4 - 55%

3.9. ANSICHT VERKNUPFUNG

ZYKLUS/Pr:005

Ermaglicht bei verknlpften Programmen das
Ergebnis nach Programmen anzuzeigen.

Vollbild Betrachten

[ Prog. | {Param.’ {Einstell.‘ [ Mehr..‘
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MITGELIEFERTES ZUBEHOR

1. NETZKABEL

Das Gerat kann auf drei Arten mit Strom versorgt werden:

1. Standard: Stromversorgung durch eine 24 V DC 2 A Quelle am Anschluss der Relaiskarte,
Pin 2 oder 4 (+) und 16 (-).

Ist das Gerat Uber eine SPS integriert, sollte es mit der gleichen Stromversorgung gespeist
werden wie die SPS (24 V DC) am Anschluss der Relaiskarte.

1234567 8 910111213141516

ollERERERDEREREREEO

2. Option: Verfugt das Gerat uber ein internes Netzteil, ist es
Uber ein Netzkabel an ein Stromnetz (von 90 bis 260 V AC)
anzuschlie®en. Das Gerat wird fur die Stichproben oder im
Labor verwendet.

Das Netzkabel wird zusammen mit
dem Gerat geliefert.
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OPTIONALES ZUBEHOR

1. KALIBRIERLECK

Die Kalibrierlecks dienen zur Uberpriifung der Kalibrierung des Geréts.

DRUCK Leckart
F G |1000|5000
(23 I:ni;r) 1,24 12,05| 4,2 | 53

5 kPa
llll
15 kPa
(150 mbar) 8,2 | 17 [35,5]| 338

30 kPa

(300 tmba) , 224 | 40 |74,5]| 700
50 kPa

(500mbar) 31 | 63 | 150 [1142
100kPa el 15 (33| 8 | 19 | 37 | 74 | 149 | 360 |2230
(1 bar)

200 kPa 23| 46| 85| 21 | 47 | 89 | 194 | 380 | 830 |4343
(2 bar)

4&%‘;':)3 25 | 66 [121]233| 56 | 125 | 220 | 540 |1030|1500]8750
TMPa | 1151 29 | 50 | 95 | 198 | 420 | 705 | 2310|3700 | 4450

(10 bar)

kPa.cm®h kPa.cm®/min

(bar.cm?h) (bar.cm®min)
Hinweis: Die in oben stehender Tabelle genannten Werte sind Richtwerte. Der Leckwert kann
um +/- 20 % vom Richtwert abweichen. Der tatséchliche Leckdurchfluss der einzelnen
Kalibrierungen wird bis 1 MPa.cm®min (10 bar.com®min) mit einer Genauigkeit von +/- 5 %

gemessen und ab diesem Wert mit einer Genauigkeit von +/- 3 %. Auf Wunsch kénnen Lecks
mit einer Genauigkeit von 5 % ermittelt werden.

Die kalibrierten Lecks mussen mit reiner und trockener Luft verwendet werden.

v Sie dirfen nicht ins Wasser getaucht werden. Nach Gebrauch miissen sie unbedingt in die
entsprechende Aufbewahrungsbox gelegt werden.

v' Die kalibrierten Lecks missen regelmaflig von vom Messlabor des Betriebs oder vom
ATEQ-Service gepruft werden.

v Prifen Sie den Zustand und das Vorhandensein des O-Rings im Innern.

v' Die Nullprifung des Gerats erfolgt durch Ersetzen des kalibrierten Lecks durch einen
Stopfen und nicht durch Verstopfen des Pruflecks.

v Zur Prifung, ob das Prifleck verstopft ist, ist ein Schlauch an das Ende des Priflecks zu
stecken und den Schlauch in Wasser zu tauchen. Beobachten Sie, ob Blaschen aufsteigen.
Dies qilt fur Gerate, die mit Druck und nicht mit Vakuum arbeiten.
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2. FILTERKIT

Um eine hohe Zuverlassigkeit der Gerate zu gewahrleisten, ist reine und trockene Luft zu
verwenden.

Das Filterkit wird am Lufteinlass auf der Geratertckseite angeschlossen.

Das Filterkit besteht aus einem Entstaubungseinsatz (5um) und einem weiteren Einsatz (0,01
pgm), mit denen eine Restdlverschmutzung von 0,01 ppm erreicht werden kann.

3. NADELVENTIL UND LECKKALIBRATOR

3.1. NADELVENTIL

Die Nadelventile dienen zum Kalibrieren des
Leckagegrenzwertes. Diese Ventile ermoglichen, je nach Modell,
das Einstellen von einigen cm3/h bis mehrere I/min.

Diese Ventile kdnnen sich verstellen, daher muss der Einstellwert
regelmanig mit einem Prifmittel Gberprift werden (z. B. mit dem
ATEQ-Leckkalibrator).

n:@[@: :S[BMD Hinweis: Es wird dringend davon abgeraten, die Ventile dauerhaft
an einer Dichtpriifmaschine mit automatischer Kalibrierung
wéhrend aller ,n Zyklen“ angeschlossen zu lassen.

3.2. LECKKALIBRATOR (CDF)

Der ATEQ-Leckkalibrator ist ein Multi-Messbereich-

. -~ Durchflussmesser zur Uberwachung von
OO0 0] Leckmessgeraten, insbesondere von ATEQ-Geraten. Mit
] 4 a a o a | | || einer Differenzdruckmesszelle wird ein Druckverlust an
o o beiden Enden einer kalibrierten Messstrecke gemessen.
CALIBRATEUR DE FUITE
—— = =
H I
A O
<>
v D
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4. AUTOMATISCHE ANSCHLUSSE

Die automatischen ATEQ-Anschlusse ermoglichen prazise und zuverlassige Verbindungen fur
die Dichtheitsprifungen. Die Arbeit des Bedieners wird vereinfacht, da die Anschliisse Uber ein
Druckluftventil verriegelt werden, das vom Druckluftnetz versorgt wird. Mehrere Anschlisse
konnen mit einer Steuerung bedient werden, die durch ATEQ- oder eine andere Software
unterstutzt wird.

Die Anschliisse passen sich leicht den verschiedenen Stutzen und Offnungen an, selbst bei
groRen Maldtoleranzen. Sie stellen auch die Dichtheit auf nicht bearbeiteten Wandungen sicher.

Die automatischen ATEQ-Anschlusse gibt es in vier Grundausfuhrungen:

v SA fir externen Anschluss,

v" Sl fur internen Anschluss,

v' SAG und SIG fiir Eingadnge mit Innen- und Aufengewinde am BSP/GAS-Gewinde.

StandardmaRig sind die Anschlisse aus eloxiertem Aluminium oder aus rostfreiem Stahl. Je
nach erforderlicher Elastizitat sind verschiedene Dichtungen verfugbar.

4.1. FUNKTION

Der Anschluss wird manuell oder automatisch mit einem Zylinder positioniert.

Die Druckluft wird tGber eine Steuertffnung mittels Dreiwegeventil zugefihrt. Der Druck schiebt
den Kolben vor, der die Dichtung quetscht. Die Abdichtung ist somit einwandfrei, d. h. an den
Anschlussen werden sich keine Lecks bilden.

4.2. STANDARDGROREN

SAG und SIG sind fur Ansatzstlicke mit Innen- und Aul3engewinde konzipiert. Aktuell sind diese
nur als Gasgewinde verfugbar, d. h.: 1/2", 3/4", 1", 11/4", 11/2", 2", BSP.

SA und Sl sind fur glatte Ansatzstlicke konzipiert. Die Gré3en gibt es in mm-Schritten von 3 bis
80 mm fur AuRendurchmesser (SA) und von 10 bis 75 mm fur Innendurchmesser (Sl).
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5. FERNBEDIENUNG

Die Fernbedienung ermoglicht die Steuerung aus der Ferne sowie die Auswahl der
verschiedenen Gerateeinstellungen der ATEQ-Produkte. Diese Fernbedienung ist an den
Anschluss der Ein-/Ausgange anzuschliel3en.

5.1. RESET-/START-GEHAUSE

i

¢ |ATEQ TLC ©

o [Esmmscnan] g

5.2. FERNBEDIENUNG S5 MIT VIER FUNKTIONEN

Diese Fernbedienung verfugt Gber vier Funktionen, mit denen
das Gerat der Serie 5 einfach aus der Ferne bedient werden
kann. (F580 oder C540 nur Einzelmesskopf).

Die vier Funktionen der Fernbedienung lauten:
v" Reset- und Start Zyklus.

ATEQ TICS5

v Erhohen oder Verringern der Programmnummern.
v' Anzeige der ausgewahlten Programmnummer. |:| -
v' Anzeige des Priifergebnisses, griines Licht fir Gutteil,
rotes Licht flr Schlechtteil oder Alarm. - 8 8 +

Hinweis: Das Andern der Programmnummer (nach oben
oder unten) kann nicht wé&hrend eines Kontrollzyklus

erfolgen. D [>

www.ateq.com

5.3. ANSCHLUSSUBERSICHT

TLC RCS F S5000

| )
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Blatt Nr. 84d — Fehlermeldungen

FEHLERMELDUNGEN

Das Gerat kann bei Betriebsstorungen Fehlermeldungen ausgeben.

1. KOMMUNIKATIONSFEHLER

Nach dem Start des Gerates erscheint die
normale Meldung:

Searching devices on serial ports

ON
iy

Tritt ein  Kommunikationsproblem  auf,
erscheint folgende Meldung:

No device detected !

Flihren Sie einen Neustart durch und
Uberprifen Sie, ob der Messkopf startet
(Gerausche der pneumatischen Ventile).

Besteht das Problem weiterhin, kontaktieren [ — } [param_} {Einsteu_] { Mehr__]
Sie ATEQ.

Hinweis: Dieses Kommunikationsproblem kann wéhrend des Betriebs des Geréts auftreten.
Gehen Sie in diesem Fall wie oben beschrieben vor.

2. MESSKOPFFEHLER

FEHLERMELDUNG PROBLEM
Referenzfehler: Leckwert Uberschreitet Messbereich.
>> FS REF. ]
MaRnahme: Uberprifen Sie den Referenzkreis.
Testfehler: Leckwert Uberschreitet Messbereich.
>> FS TEST )
MaBnahme: Uberprifen Sie den Testkreis.
Druckwert Uberschreitet Skalenendwert.
> MIESSBEREICH MaBRnahme: Reduzieren Sie den Druck durch Drehen am

Randelradchen des mechanischen Reglers oder verringern
Sie den Sollwert fur den elektronischen Regler.

Fehler am Differenzdrucksensor.

FEHLER SENSOR MaBnahme: Wenden Sie sich fur die Instandsetzung an den
ATEQ Kundendienst (moglicherweise ist im Testkreis des
Gerats Wasser oder Ol vorhanden).
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Blatt Nr. 84d — Fehlermeldungen

FEHLERMELDUNG

PROBLEM

HOCHDRUCK

Druck Uberschreitet den maximalen Grenzwert.

MaRnahme: Uberpriifen Sie die Reglereinstellung, die
Druckgrenzen, die Wahl des richtigen Reglers, falls zwei
Regler im Einsatz sind.

NIEDERDRUCK

Druck unterschreitet minimalen Grenzwert.

MaRnahme: Uberpriifen Sie den Druck im Netz sowie die
Reglereinstellung, die Druckgrenzen, die Wahl des richtigen
Reglers, falls zwei Regler im Einsatz sind.

FEHLER ATR

FEHLER ATR.

MaBRnahme: Starten Sie einen ATR Lernzyklus oder
Uberprifen Sie die ATR Parameter.

FEHLER KAL

FEHLER KAL.

MaRnahme: FUhren Sie ein KAL. Lernen durch.

ABWEICHUNG KAL

Abweichung KAL, nach einer Anforderung zur Uberprifung
der KAL.

MaRnahme: Uberpriifen Sie den programmierten Prozentwert
fur die Abweichung der Kalibrierung, des kalibrierten Lecks,
des Prafdrucks.

FEHLER VENTIL

Kommunikationsfehler des Ausgleichventils.

MaRnahme: Uberpriifen Sie den Netzdruck, kontaktieren Sie
den ATEQ Kundendienst fur die Instandsetzung.

FEHLER REGLER

1) Der elektronische Regler konnte nicht korrekt initialisiert
werden.

2) Der Eingangsdruck beim Regler muss mindestens
10 % des Skalenendwerts des Reglers + 100 kPa
(+1 bar) betragen.

MaRnahme: Uberpriifen Sie den Druck des
Versorgungsnetzes oder den Druck am Reglereingang.

PROG-Fehler, Wahl eines Programms ohne Parameter durch

PR: XXX E/A.
FEHLER
MaBRnahme: Geben Sie Programmparameter ein.
Formatlberschreitung bei der ausgewahlten Druckeinheit.
PPPP MaBRnahme: Wechseln Sie die Einheit oder andern Sie die

Mindest- und Héchstdruckgrenze, wenn diese und der
Prufdruck somit dem Format entsprechen.

Version 1.00a
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Blatt Nr. 84d — Fehlermeldungen

FEHLERMELDUNG PROBLEM

Fehler Lernen verschlossenes Bauteil.

FEHLER LERNEN MaBnahme: Fihren Sie einen Lernzyklus fur ein
verschlossenes Bauteil durch.

Fehler verschlossenes Bauteil. Unzureichender Druckabfall,
d. h. ungewohnlich kleines Volumen.

VOLUMEN < )
MaBRnahme: Uberprifen Sie den Druckluftkreis der Testseite

(Beispiel geknickter, verstopfter Schlauch oder Ahnliches).

Fehler groles Leck verschlossenes Bauteil.

Achtung: Uberpriifen Sie beim Druckluftkreis der Testseite,
VOLUMEN > dass zwischen dem ATEQ Messgerat und dem Prufteil keine
Undichtigkeit vorhanden ist (Beispiel abgeschnittener,
abgerissener Schlauch oder Ahnliches). Uberpriifen Sie auch
die Dichtigkeit der Glocke.

Das Ergebnis des Spezialzyklus ,Autotest Ventil“ wurde als
nicht in Ordnung ausgewertet.

FEHLER AUTO-TEST MaBnahme: Uberpriifen Sie, dass die Verschlusskappen
sowohl am Test- als auch am Referenzausgang angebracht

sind. Besteht der Fehler weiterhin, ist das Ventil undicht und
muss ausgetauscht werden.
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Blatt Nr. 85d — Funktion ATF

FUNKTION ATF

1. PRINZIP

Diese Funktion ist nur mit zeitbezogenen MaReinheiten mdglich: Pa/s, cm*/min, cm®/s, cm?h,

etc.

Mit dieser Funktion kdnnen grofl3e Prufdruckédnderungen zu Beginn der Messung wahrend der

eingestellten Zeit gedampft werden.

Beispiel: fur ein und dasselbe Teil, Priufzeit = 5s, ATF = 2s (Endprifdruck ca. 8 Pa/s).

X:2.00;Y:23.0

—

0
i
(=%

[ PRUEFDUCK ] Zeit (s)
Ohne ATF

Vorgehensweise:

Achten Sie darauf, dass die Funktion in den
erweiterten MenuUs freigegeben ist.

Zur Freigabe der Funktionen siehe Blatt Nr. 01
~VERWALTUNG DER FUNKTIONEN".

Um alle Funktionen zu sehen, blattern Sie mit

den Pfeiltasten und .

Wechseln Sie zum Menl ,FUNKTIONEN*® des
Programms. Geben Sie die Funktion ATF

durch Markieren des Kontrollkéstchens '#

frei.

Zur Erinnerung: Diese Funktion erscheint nur
im  Zusammenhang mit zeitbezogenen
Priifdruckeinheiten, andernfalls wird die
Funktion nicht angezeigt.

Version 1.00a

X:2.00;Y:23.0

e

L
=
(=5,

[ PRUEFDUCK ] Zeit (s)
Mit ATF

[ DUMP OFF r

ATF )

-
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Blatt Nr. 85d — Funktion ATF

Pri: FUNKTIONEN

Konfigurieren Sie anschlielfend die Funktion
ATF durch Driucken auf die Schaltflache der
entsprechenden Funktion.

Driicken Sie auf ,ATF ZEIT: 0.0 s, um die
Déampfungszeit einzugeben.
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Blatt Nr. 86d — ,,Cute off“-Funktion

»CUTE OFF“-FUNKTION

1. BESCHREIBUNG

Mit der CUTE OFF-Funktion erhalten alle Messwerte, die unterhalb des parametrierten

Prozentsatzes liegen, den Wert 0.

2. KONFIGURATION

Achten Sie darauf, dass die Funktion in den
erweiterten MenuUs freigegeben ist.

Zur Freigabe der Funktionen siehe Blatt Nr. 01
,BEDIENUNG VON FUNKTIONEN".

Um alle Funktionen zu sehen, blattern Sie mit

dem Pfeiltasten m und E

Aktivieren Sie die Funktion im Programm
durch Markieren des Kontrollkastchens H

Konfigurieren Sie anschlieffend die Funktion
durch Dricken auf die Schaltflache ,CUTE
OFF*.

Drucken Sie auf ,% CUTE OFF: 01, um den
Prozentsatz fur den Ausschusswert zu
parametrieren. Die Werte, die darunter liegen,
werden auf 0 gesetzt.

Version 1.00a
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Blatt Nr. 87d — Anzeige der Ergebnisse in CC/min

ANZEIGE DER ERGEBNISSE IN DURCHFLUSSEINHEIT

Der Lecksensor misst den Druckabfall. Um den Druck in die Durchflusseinheit umzuwandeln,
muss das Volumen des Prufkreises parametriert werden.

Vorgehensweise:

O ZYKLUS/Pr:001
~ DRUCK = 516.7 mbar
o)

Dricken Sie auf dem Messbildschirm auf | &)

.Param®, um die Programmparameter | <

aufzurufen. g .

Wahlen Sie das Programm (hier Programm Nr.

1).

Dricken Sie auf den ,Ab“-Pfeil, um die zweite
Seite aufzurufen.

Dricken Sie auf die Schaltflache ,EINHEIT: Pa“.
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Blatt Nr. 87d — Anzeige der Ergebnisse in CC/min

Pr1: PARAMETER

Andern Sie die Einheit von Pa in cm3/min oder
in eine beliebig andere gewunschte
Durchflusseinheit.

Die Parameterseite wechselt und zeigt die neuen
Parameter ,VOL. UNIT* und ,VOLUMEN" an.

Dricken Sie auf ,VOL. UNIT".

Pri: PARAMETER

Wahlen Sie die gewlnschte Volumeneinheit.

Wechseln Sie wieder auf die Parameterseite und
wahlen Sie ,VOLUMEN".
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Blatt Nr. 87d — Anzeige der Ergebnisse in CC/min
PR1: PARAMETER

15.00 cm3

Geben Sie den geschatzten Wert des Volumens
des Prifteils in der zuvor ausgewahlten Einheit
ein (in unserem Beispiel cm®) an. Das Volumen
entspricht dem internen Volumen des Gerats
zuzuglich dem Volumen des Schlauchs und dem
Volumen des Teils. Dieses Volumen kann
nachtraglich korrigiert werden.

Wechseln Sie wieder auf die Parameterseite des
Programms und wahlen Sie ,TEST GRENZE".

Geben Sie die Grole des Ausschussgrenzwertes
fur das Leck in der zuvor gewahlten Einheit ein.

Version 1.00a

UMEN: 15.00 am3

EDIES

Bedienungsanleitung ATEQ Serie 5000 Seite 3/5



Blatt Nr. 87d — Anzeige der Ergebnisse in CC/min

Flhren Sie einen Zyklus mit einem Teil durch,
dessen Leck bekannt ist und notieren Sie das
Ergebnis. Warten Sie eine Minute.

Starten Sie einen weiteren Zyklus mit dem
gleichen Teil und zwar mit einem am Gerat
angeschlossenen Kkalibrierten Leck. Folgendes
Ergebnis sollte angezeigt werden: Wert Leck
Teil + Wert Kalibrierleck.

A

Weicht das angezeigte Ergebnis ab, muss das
Volumen in den Parametern neu eingestellt
werden.

Wechseln Sie wieder auf die Parameterseite des
Programms und dricken Sie auf ,VOLUMEN".

Das Verhaltnis zwischen Volumen und Ergebnis
ist linear. Liegt das Ergebnis 10 % Uber dem
Wert Kalibrierleck + Leck Teil, reduzieren Sie das
Volumen um 10 %. Warten Sie eine Minute
zwischen zwei Messdurchgangen, um genaue
Ergebnisse zu erhalten. Wiederholen Sie die
Messung so oft wie notwendig.

Version 1.00a

YOO0000

Test :
1.00s 600 mbar -4.2 cm3/mn 4.2 cm3/mn |

(]

{ Prog. ‘ [Param.’ [Einstell.‘ { Mehr..‘

Pri: PARAMETER

AUTO. GW.. Pa

VLU | VOLUMEN: I500and

E 40adim | R GREE 00003 |

TESTGREN

] (1)

PR1: PARAMETER

15.00 cm3
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Blatt Nr. 87d — Anzeige der Ergebnisse in CC/min

Die vom Gerat verwendete Formel zur
Umrechnung der Einheit Pa/s in cm*/min lautet:

Leck in cc/min
Volumen x 0.0006

. Test Druck | Ref.Grenze Testgrenz
Leck in Pa/s =

1.00s 600 mbar -4.2cm3/mn 4.2 cm3fmn|

]E

{ Prog. ‘ [Param.’ [Einstell.‘ { Mehr..‘

0000000
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Sheet # 94u — Bar code (option)

BAR CODE (OPTION)

1. DEFINITION

The “Bar code” option enables to install a bar code reader on a USB port of the ATEQ device.

It enables on reading of the code to select a test program and eventually to launch the test of
control (if the option is validated).

The quantity of characters read by the reader should not exceed 22. Beyond the unit will not
take into account the character string (bar code string).

2. BAR CODE READER CONFIGURATION

The bar code reader advised for a good functioning is the model
DATALOGIC Gryphon | GD4100 (USB).

GUATALOGIC

Gryphon™| GD4100

General Purpose Corded Handheld
Linear Imager Bar Code Reader

For the reader configuration, follow this
process:
1) Enter in programming mode of the reader

by flashing this code (right hand) ENTER/EXIT PROGRAMMING MODE
"ENTER/EXIT PROGRAMMING MODE"..

2) Reset the reader to factory settings by
flashing this code (right hand)
"Factory Default Settings".

Factory Default Settings

3) Program the reader by flashing the code

(right hand) "USB Keyboard
(with standard key encoding)".
4) Close the programming mode by flashing

the first bar code (below) "ENTER/EXIT Select USB Keyboard (with standard key encoding)
PROGRAMMING MODE".
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Sheet # 94u — Bar code (option)

3. CONFIGURATION DE L'APPAREIL ATEQ

From the "CONFIGURATION" menu

CONFIGURATION

| -
wd

Activate the BAR CODE function in the
program by checking the box H .

CONFIG: BAR CODE

And then, enter into the "BAR CODE"
configuration menu by pressing the button.

Warning: at each parameter or configuration change will delete all the learnings. That will
necessary to learn all the codes for each program.

Then, press the configuration buttons for the
bar code reader.
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Sheet # 94u — Bar code (option)

The parameter “First character” First Char.: 08 ] corresponds to the position of first

[,
character to take into account in the total string of characters.
£

The parameter “Char Number” Character Number: 06 ] corresponds to the quantity of

I

characters (or the length of the chain) to take into account.

The sum of the two captured parameters must be lower or equal to the total quantity of
characters contained in the chain plus 1.

2. Parameters < Total quantity of characters + 1 < 22

Example: 8°™ character

ABCDEFG%/NOPQRSTUV

“— 6 characters /

——
Number total of characters = 22

In our example above (1% = 08 and nb = 6) the program will be selected if the unit reads the
character chain: HIJ KL M.

Note: if a same characters string is on several programs, the program with the smallest number
will be selected the others will be ignored.

Pr. Select ] CONFIG: BAR CODE

i

If validated, once the bar code is read the test First Char.: 08 ﬂ Character Number; 06

cycle will start the corresponding program.

If not validated once the bar code is read, the || Pr. Select | Reset Eoc.
test cycle will start with the current program
regardless the read code.

| Reset Eoc. ]

If validated, it must flash a new bar code

before each start cycle.

If not validated the device will save in its memory, the read bar code for all the following
programs, until a new bar code will be read.

CONFIGURATION

ORECOMLSETTINGS | MISCELLWEOLS

Then enter in the "MISCELLANEOUS LANGUAGE AUTO SAVE

parameter. :

MISCELLANEQUS ] AUTO VOLUME
REGULATOR CONTRO

)
]
TR -
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In the "Bar Code" section activates the
function and check the suffix value.

This suffix will be applied at the end of the bar
code reader frame to notify to the device that
the frame is ended.

013 = CR in decimal (Carriage Return)

4. FUNCTION CONFIGURATION

Activate the function in the program by
checking the box .

;I'hen configure the function, by pressing the

button.

The configuration menu appears.

The "NUM. BAR CODE" parameter is the one
that will contain the read bar code of the
selected program.

The "AUTO START" parameter will start the
program once the code is read.

Version 1.04a

Sheet # 94u — Bar code (option)

CONFIG: MISCELLANEQUS

| -
wd

Pri: FUNCTIONS
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5. PARAMETER SETTING OF THE STRINGS (LEARNING)

Sheet # 94u — Bar code (option)

The characters string learning will be done from the special cycles.

From the main menu, enter the special cycle
menu.

In the special cycle menu, select the special
cycle "BAR CODE".

The device displays the button with the
program number associate to the bar code
number.

Press on the

button to display all the existing programs in
the device.

Select the program to associate to the bar
code.

Version 1.04a

SPECIAL CYCLE

RUN PROGRAM
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The device confirms the special cycle
CODE READER. Press the "START CYCLE"
button.

Note: the device displays the current program
number that can be different than the one that
was selected for the bar code.

The device is waiting for the bar code.

Then flash the code by using the bar code
reader. The captured characters are
displayed.

The code is recorded; the device is ready to
run. At each reading of this code, the device
will select the corresponding program and will
start the test cycle if the "AUTO START"
parameter is validated.

Version 1.04a
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Sheet # 94u — Bar code (option)

Pressure | Reject Min | Reject Max

More..

29]
Tm)
Q
[t

| |
)
o
e
o
=]

=T
@
=
S
(=)
wn

|

0000000

 Prog | ’ Param | {Sett_in_gs [_M,Qfe--J

00000000

3256640018821
BAR CODE

00000000

RUN/Pr:001
PRESS = 4.01 bar

 Prog I ’ Param | {Sgtt_in_gs

|

More.. J
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If the flashed code is unknown, the message
"DEF. BAR CODE" is displayed.

O
©
©
O
©
©
-
©
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Blatt Nr. 95d — Etiketten (Drucken)

ETIKETTEN (DRUCKEN)

Das Menu ,ETIKETTEN* dient zur Konfiguration des Druckens von Etiketten.

Diese Funktion wird fir alle Etikettendrucker verwendet, die die Sprachen EPL2 oder ZPL2

unterstitzen.

Wahlen Sie im Meni ,KONFIGURATION* die
Schaltflache ,RS232" aus.

Das Menu fur die Konfiguration der RS232-
Verbindung wird geoffnet.

Klicken Sie auf die Schaltflache ,TLP".

Sie muissen einen mit dieser Funktion
kompatiblen Drucker angeschlossen haben.

Das Druckerkonfigurationsment  fur die
Etiketten wird angezeigt.

Version 1.10a
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Blatt Nr. 95d — Etiketten (Drucken)

Uber die Schaltflache ,Type: EPL2" wird die KONFIG:TYP
Druckersprache ausgewahlt.

F

Auswahlmadglichkeiten: EPL2, ZPL2,
ZPL2 BC 128 (mit Barcodeleser) und ZPL2-2.

Wahlen Sie die entsprechende Sprache lhres
Druckers aus.

Ziehen Sie die Dokumentation aus dem
Lieferumfang Ihres Druckers zurate.

Informationen zu Druckersprachen (Beispiele):

EPL2/ZPL2 ) D (@ D)
Zeile 1: Name und Barcodenummer (wenn Motor Motor 3700902900008
eingegeben) 03/15/2016 10:51:23 03/15/2016 10:51:23
Zeile 2: Datum und Zeit 10 Pa 10 Pa
Zeile 3: Testergebnis G ) @ )
) D @ D)
ZPL2-2
A Moteur 3700902900008
Zeile 1: Name oder Barcodenummer
. . 03/15/2016 10:51:23 03/15/2016 10:51:23
Zeile 2: Datum und Zeit
10 Pa 10 Pa
Zeile3: T r ni
eile 3: Testergebnis a | @ ]
) ) D
CB2PL2 (ZPL2 mit Barcode)
Motor

Zeile 1: Name 03/15/2016 10:51:23

Zeile 2: Datum und Zeit 10 Pa

Zeile 3: Barcode (Abbildung) und Testergebnis

Die Parameter ,LINE“ beziehen sich auf die
Positionierung der drei Nachrichtenzeilen.

Die Einheit der Werte dieser Parameter ist
,Pixel”.

Siehe Beispiele unten:
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Blatt Nr. 95d — Etiketten (Drucken)

Warnung: Je nach Druckermodell und Papierausgaberichtung kann der Anfangspunkt
verschieden sein; ziehen Sie das Benutzerhandbuch des verwendeten Druckers zurate.

3Y

3Y

2Y 2y
[ v
7|
0 (@ @) )
e 0
| -
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2X 2X
INE 2 INE 2
3X 3X
INE 3 INE 3
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a © )
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-
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Y
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INE 1 / \
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2X
3X INE 3
i) > X A % >
0 S 0 -
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3y 2y
3y
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Blatt Nr. 101/2d — Elektrische Anschliisse F5200

ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

1. ANSCHLUSSE AN DER FRONTPLATTE

1.1. USB-ANSCHLUSS

Fur den Anschluss verschiedener USB-Geréate (Maus, Tastatur, Speicherstick usw.).

2. ANSCHLUSSE AN DER RUCKSEITE

Gehause 5200:
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Blatt Nr. 101/2d — Elektrische Anschliisse F5200

2.1. EIN-AUSSCHALTER (OPTION)

Das ATEQ F S5000 wird mit einer Spannung zwischen 100 und 240 V AC betrieben.

2.2. ANSCHLUSS J1 CODIERUNG AUSGANGE/ANALOGE AUSGANGE

1234567 8 910111213141516

oOfNEEEEERDEBEEEREEO

Codierung Ausgange / analoge Ausgange / Temperatursensor

Pin 1 GEMEINSAMER LEITER (Ausgange 1, 2, 3) + 24 V
DC

Pin 2 Open-Collector-Ausgang 1
Pin 3 Open-Collector-Ausgang 2 CODIERUNG
Pin 4 Open-Collector-Ausgang 3 24VA[\)L2381CE)AONGAE

, ” mMA max.
Pin 5 GEMEINSAM (Ausgange 4, 5, 6) + 24 V DC Ausgange
Pin 6 Open-Collector-Ausgang 4
Pin 7 Open-Collector-Ausgang 5
Pin 8 Open-Collector-Ausgang 6
Pin 9 12V-Versorgung, Sensor
Pin 10 OV-Versorgung, Sensor

- : T° Sensor
Pin 11 SENSOR 1 Eingang
Pin 12 SENSOR 2 Eingang
Pin 13 Analogausgang 1
Pin 14 GEMEINSAM Analogausgang 1) ;

_ ANALOGAUSGANGE
Pin 15 Analogausgang 2
Pin 16 GEMEINSAM Analogausgang 2)

Version 1.00a

Charge / Load

"24VDC

0,1 Amax

Al

Obligatory
diode for an
inductive load.
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Bedienungsanleitung ATEQ Serie 5000 Seite 2/8




2.3. ANSCHLUSS J3 EIN-/AUSGANGE

Blatt Nr. 101/2d — Elektrische Anschliisse F5200

12 34567 8 910111213141516

ollERERIRDEREBEREO

Ein -/- Ausgange

Pin Standard Compact

1 Eingang 1 Reset Eingang 1 Reset

2 Gemeinsamer Leiter (+ 24 V) | Gemeinsamer Leiter (+ 24 V) INPUTS

3 Eingang 2 START Eingang 2 START .

- - - - (Aktivierung durch

4 Gemeinsamer Leiter (+ 24 V) Gemeinsamer Leiter (+ 24 V) 24V DC)

5 Eingang 3 Programmauswahl | Eingang 3 Programmauswahl Gemeinsamer

6 Eingang 4 Programmauswahl | Eingang 4 Programmauswabhl Leiter

7 Eingang 5 Programmauswahl | Eingang 5 Programmauswabhl + Zri;/xi:m%? A
8 Eingang 6 Programmauswahl | Eingang 6 Programmauswabhl

9 Eingang 7 Programmauswahl | Eingang 7 Programmauswahl

10 Gem_einsa}mer Leiter Gem_einsqmer Leiter

potentialfreier Ausgang potentialfreier Ausgang
11 Ausgang 1 Guittell Ausgang 1 Guitteil Zyklus 1 )
12 Ausgang 2 Schlechtteil Test Ausgang 2 ?Crliihtte” Zyklus PO?EI?%':TISIEEIE
KONTAKTE

13 Ausgang 3 Schlechtteil Ref. Ausgang 3 Guitteil Zyklus 2 max. 60V AC / DC
14 Ausgang 4 Alarm Ausgang 4 3crlzihtteil ZyKlus max. 200mA
15 Ausgang 5 Zyklusende Ausgang 5 Zyklusende

16 oV oV

Der Compactmodus ist eine Softwarefunktion, die im Meni KONFIGURATION / KONF. I/O /
AUSGANG aktiviert wird.

Version 1.00a
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Blatt Nr. 101/2d — Elektrische Anschliisse F5200

2.3.1. Anschluss J3 Programmauswahl

Die verschiedenen Prufprogramme kdnnen einzeln, je nach Kombination der Eingange dieses
Anschlusses, ausgewahlt werden.

Kombinationen der fur die Programmauswahl zu aktivierenden Pins

Programmnummer . £l S . 2l & . o . >l &
(Eingang 3) | (Eingang 4) | (Eingang 5) | (Eingang 6)
1 0 0 0 0
2 1 0 0 0
3 0 1 0 0
4 1 1 0 0
5 0 0 1 0
6 1 0 1 0
7 0 1 1 0
8 1 1 1 0
9 0 0 0 1
10 1 0 0 1
11 0 1 0 1
12 1 1 0 1
13 0 0 1 1
14 1 0 1 1
15 0 1 1 1
16 1 1 1 1

2.3.2. Anschluss J3 programmierbarer Eingang

Eingang 7 dieses Anschlusses kann im Menu parametriert werden, um die gewunschte
Funktion zu starten. Die an diesem Eingang programmierbare Funktionen sind die
Spezialzyklen.

Die an diesem Eingang programmierbare Funktionen sind alle Spezialzyklen, d. h.:

v Programmauswahl, v Lernanforderung verschlossene
v’ Einstellanforderung Regler 1, Komponenten Schiechtteil,
v Einstellanforderung Regler 2, v Anforderung Kalibrierprufung durch
Volumen,

% . "

Anforderung unendliches Fllen, v Lernanforderung Kalibrierung,
v" Anforderung Auto-Zero Pi . .

orderung Auto-Zero Piezzo, v' Anforderung Kalibrierpriifung,

v' Lernanforderung verschlossene

Komponenten Guitteil, ¥ Lernanforderung ATR,

v" Anforderung Volumenberechnung

Bestimmte Optionen erscheinen nur, wenn die Funktion benutzt wird.
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Blatt Nr. 101/2d — Elektrische Anschlisse F5200
2.3.3. Anschluss J3 (Ein -/- Ausgange) grafische Darstellung

12 34567 8 910111213141516

ollERERIRDEREBEREO

2.3.3.1) SPS Anschluss NPN-TYP

ATEQ e CTTTT kunde | Hinweis: Die 24 V DC
Vel B\ ] : ! ' Versorgung der Ein- und
" : P - _Aus ange | rgung . .
Eingangsboard | '+ (Reset) 1] 1 : [Pusgtinge i Ausgange muss Uber die interne
16/32 ol 2 -—--- e ' ATEQ-Versorgung erfolgen
Programme i ] 1 .. .
9 b (Start)| | 3 I I + (0,3A max.) ODER uber die
L 03 Amay! ATEQoder Kunde | €xterne Stromversorgung durch
24V DC 7 F i 1 den Kunden.
ls(Pri+1) i| 5 b— 1 — | ! . .
o i ! i Bel einer externen
- 1
5 l(Pr2+1) 1) 6 —i/— : Stromversorgung durch den
2 ls(Pra+1) | 7 pb—t—1 : Kunden kann das ATEQ-Gerat
|JJ | 1 K d 1 .. . _
b(Pre+1)i| 8 | | Kunde ! auch Uber Pin 2 oder 4 des J3
i ! " ITsivbe | Anschlusses versorgt werden.
I7 (Programmierbarer Eingang)t | 9 ———— B
_______________________ i : ov
Gemeinsamer Leiter 10

i MODE NPN
Schlechtteil Ref. —=—+{ 13

Alarm—— 14

(D)

{@)]

C -

S i : Eingang
2!  Schlechtteil Test—"— 12

5

<

Zyklusende —"—{ 15

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
!
1
! :
T 1
! :
Gutteil—— 11 |
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
:
1
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Blatt Nr.

2.3.3. 2) SPS-Anschluss PNP-TYP

| I ':
. ' Kunde
. ATEQ i J3 | ——
] 1 m
Eingangsboard | 't (Resed ! 1 E i
16/32 AP - i !
Programme i ! !
I> (Start)] 1| 3 }—— 24V DC H
. (03A max): ATEQ oder Kunde :
24V DC SR e e !
1
ls(Pri+1) il 5 b — 1 —| . .
< la(Pr2+1) !| 6 F———" P!
i< i ! P
£ s(Pra+1) !l 7 b————— b
w ! ! Kunde ¢
lo(Prg+1) ! 8 f———" ] Lo
; 24V DC
I7 (programmierbarer Eingang) | 9 —E—/— B * E
----------------------- i ! ov |
1 1
Gemeinsamer Leiter : 10 a !
1 1
5 Gutteil — 11 '
@ | Schlechtteil Test —"+ 12 M i
2 i MODE PNP !
Schlechtteil Ref. -—"+ 13 !
1 1
Alarm —"— 14 !
1 1
Zyklusende —"=+ 15 |
_______________________ . ;
Masse / Ground : 16 i
/7J77 [P i

ATEQ

Eingangsboard
16/32
Programme

I1 (Reset)

24V DC

(]
o
=
@©
o
c
L

I7 (programmi

Gemeinsamer Leiter

Zyklusende

Schlechtteil Test
Schlechtteil Ref.

I, (Start)

+24VDC

I3 (Pri1+1)

Iy (Pr2+1)

ls (Pra+1) i

ls (Prg +1) !

erbarer Eingang):

Gutteil

Alarm

Version 1.00a

0,3 A Max
mit
24V DC
ATEQ

101/2d — Elektrische Anschliisse F5200

Hinweis: Die 24 V DC Versorgung der
Ein- und Ausgange muss Uber die
interne  ATEQ-Versorgung erfolgen
(0,3 A max.) ODER Uber die externe
Stromversorgung durch den Kunden.

Bei einer externen Stromversorgung
durch den Kunden kann das ATEQ-
Gerat auch Gber Pin 2 oder 4 des J3-
Anschlusses versorgt werden.

Hinweis: Die 24 V DC Versorgung
der Ein- und Ausgange muss uber die
interne  ATEQ-Versorgung erfolgen
(0,3 A max.) ODER uber die externe
Stromversorgung durch den Kunden.

Bei einer externen Stromversorgung
durch den Kunden kann das ATEQ-
Gerat auch Uber Pin 2 oder 4 des J3-
Anschlusses versorgt werden.
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Blatt Nr. 101/2d — Elektrische Anschliisse F5200

2.4. ANSCHLUSS J5 FERNBEDIENUNG (OPTION)

1@2
4 3

Ermaglicht das Anschliel3en einer intelligenten Fernbedienung (Anschlussbuchse M12).

PIN 1 Netz

PIN 2 Spannung + 24V
PIN 3 Netz

PIN 4 Masse 0 V

2.5. ANSCHLUSS J6 DEVICENET-EINGANG (OPTION)

ATEQ-eigenes Netz

Ermaglicht das Anschlie3en anderer ATEQ-Gerate (Stecker M12).

PIN 1 Netz

PIN 2 Spannung + 24V
PIN 3 Netz

PIN 4 Masse 0 V

2.6. ANSCHLUSS J7 DEVICENET-AUSGANG (OPTION)

ATEQ-eigenes Netz

Ermaglicht das AnschlieRen anderer ATEQ-Gerate (Anschlussbuchse M12).

PIN 1 Netz

PIN 2 Spannung + 24V
PIN 3 Netz

PIN 4 Masse 0 V

Version 1.00a

Bedienungsanleitung ATEQ Serie 5000 Seite 7/8



Blatt Nr. 101/2d — Elektrische Anschliisse F5200

2.7. ANscHLUSS J8 RS232 (STANDARD) ODER PROFIBUS (OPTION) ODER EXTERNER
BILDSCHIRM (OPTION)

~ - 1

Oo RS232: Sub-D Stecker 9-polig.

9 ~6

Ermoglicht das Anschlieen eines Druckers, eines Barcodelesers, eines PCs, eines
Speichermoduls.

PIN 1 Nicht verwendet PIN 6 Nicht verwendet
PIN 2 RXD Datenempfang PIN 7 RTS request to send
PIN 3 TXD Datensendung PIN 8 CTS clear to send
PIN 4 Nicht verwendet PIN 9 Nicht verwendet
PIN 5 Masse

2.7.1. Beispiele RS232-Kabel

ATEQ Connecteur SubD  Connecteur SubD Utilisation,

c ‘ SubD c ‘ SubD 9 points 25 points
onnecteur su onnecteur su - . ]
ATEQ 9 points 9 points Utilisation i N
] ] RX | 2
1 1 - [
I — TX | 3
RX | 2 | 2 | Rx - l
>3] 131 ™ onp[5 |
2 4 & \
GND| 5 5 |GND Rys[ 7|
16 | 6 | cTs| 8|
RTS| 7 | | 7 | RTS (o]
cTs| 8 | '8 | cTs o
9 9
S 1  Profibus: Sub-D Buchse 9-polig.
OO
9 - ~ Externer Bildschirm: Sub-D Buchse 9-
polig.

2.8. ETHERNET-ANSCHLUSS J9

Ethernet-Anschluss zum AnschlieBen des Geréts an ein Ethernet-Netzwerk (Betriebsnetzwerk),
TCP/IP-Protokoll.

» Ist das Gerat an einen Router angeschlossen, ist ein Patchkabel fir Ethernet zu
verwenden.

» Ist das Gerat an einem anderen Gerat oder direkt an einem PC angeschlossen, ist ein
Crossoverkabel fur Ethernet zu verwenden.
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Blatt Nr. 101/8d — Elektrische Anschliisse F5800

ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

1. ANSCHLUSSE AN DER FRONTPLATTE

1.1. USB-ANSCHLUSS

Fur den Anschluss verschiedener USB-Geréate (Maus, Tastatur, Speicherstick usw.).

2. ANSCHLUSSE AN DER RUCKSEITE

Gehause 5800:

Version 1.00a Bedienungsanleitung ATEQ Serie 5000 Seite 1/8



Blatt Nr. 101/8d — Elektrische Anschliisse F5800

2.1. EIN-AUSSCHALTER (OPTION)

Das ATEQ F S5000 wird mit einer Spannung zwischen 100 und 240 V AC betrieben.

2.2. ANSCHLUSS J1 CODIERUNG AUSGANGE/ANALOGE AUSGANGE

1234567 8 910111213141516

oOfNEEEEERDEBEEEREEO

Codierung Ausgange / analoge Ausgange / Temperatursensor

Pin 1 GEMEINSAMER LEITER (Ausgange 1, 2, 3) + 24 V
DC

Pin 2 Open-Collector-Ausgang 1
Pin 3 Open-Collector-Ausgang 2 CODIERUNG
Pin 4 Open-Collector-Ausgang 3 24VA[\)L2381CE)AONGAE

, ” mMA max.
Pin 5 GEMEINSAM (Ausgange 4, 5, 6) + 24 V DC Ausgange
Pin 6 Open-Collector-Ausgang 4
Pin 7 Open-Collector-Ausgang 5
Pin 8 Open-Collector-Ausgang 6
Pin 9 12V-Versorgung, Sensor
Pin 10 OV-Versorgung, Sensor

- : T° Sensor
Pin 11 SENSOR 1 Eingang
Pin 12 SENSOR 2 Eingang
Pin 13 Analogausgang 1
Pin 14 GEMEINSAM Analogausgang 1) ;

_ ANALOGAUSGANGE
Pin 15 Analogausgang 2
Pin 16 GEMEINSAM Analogausgang 2)

Version 1.00a

Charge / Load

"24VDC

0,1 Amax

Al

Obligatory
diode for an
inductive load.

0| N| o Ol A W[ N[ -
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2.3. ANSCHLUSS J3 EIN-/AUSGANGE

Blatt Nr. 101/8d — Elektrische Anschliisse F5800

12 34567 8 910111213141516

ollERERIRDEREBEREO

Ein -/- Ausgange

Pin Standard Compact

1 Eingang 1 Reset Eingang 1 Reset

2 Gemeinsamer Leiter (+ 24 V) | Gemeinsamer Leiter (+ 24 V) INPUTS

3 Eingang 2 START Eingang 2 START .

- - - - (Aktivierung durch

4 Gemeinsamer Leiter (+ 24 V) Gemeinsamer Leiter (+ 24 V) 24V DC)

5 Eingang 3 Programmauswahl | Eingang 3 Programmauswahl Gemeinsamer

6 Eingang 4 Programmauswahl | Eingang 4 Programmauswabhl Leiter

7 Eingang 5 Programmauswahl | Eingang 5 Programmauswabhl + Zri;/xi:m%? A
8 Eingang 6 Programmauswahl | Eingang 6 Programmauswabhl

9 Eingang 7 Programmauswahl | Eingang 7 Programmauswahl

10 Gem_einsa}mer Leiter Gem_einsqmer Leiter

potentialfreier Ausgang potentialfreier Ausgang
11 Ausgang 1 Guittell Ausgang 1 Guitteil Zyklus 1 )
12 Ausgang 2 Schlechtteil Test Ausgang 2 ?Crliihtte” Zyklus PO?EI?%':TISIEEIE
KONTAKTE

13 Ausgang 3 Schlechtteil Ref. Ausgang 3 Guitteil Zyklus 2 max. 60V AC / DC
14 Ausgang 4 Alarm Ausgang 4 3crlzihtteil ZyKlus max. 200mA
15 Ausgang 5 Zyklusende Ausgang 5 Zyklusende

16 oV oV

Der Compactmodus ist eine Softwarefunktion, die im Meni KONFIGURATION / KONF. I/O /
AUSGANG aktiviert wird.

Version 1.00a
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Blatt Nr. 101/8d — Elektrische Anschliisse F5800

2.3.1. Anschluss J3 Programmauswahl

Die verschiedenen Prufprogramme kdnnen einzeln, je nach Kombination der Eingange dieses
Anschlusses, ausgewahlt werden.

Kombinationen der fur die Programmauswahl zu aktivierenden Pins

Programmnu Pin 5 Pin 6 Pin 7 Pin 8
mmer (Eingang 3) | (Eingang 4) | (Eingang 5) | (Eingang 6)
1 0 0 0 0
2 1 0 0 0
3 0 1 0 0
4 1 1 0 0
5 0 0 1 0
6 1 0 1 0
7 0 1 1 0
8 1 1 1 0
9 0 0 0 1
10 1 0 0 1
11 0 1 0 1
12 1 1 0 1
13 0 0 1 1
14 1 0 1 1
15 0 1 1 1
16 1 1 1 1

2.3.2. Anschluss J3 programmierbarer Eingang

Eingang 7 dieses Anschlusses kann im Meni parametriert werden, um die gewilnschte
Funktion zu starten. Die an diesem Eingang programmierbare Funktionen sind die

Spezialzyklen.

Die an diesem Eingang programmierbare Funktionen sind alle Spezialzyklen, d. h.:

v" Programmauswabhl,

NN

Lernanforderung
Komponenten Guittell,

Einstellanforderung Regler 1,
Einstellanforderung Regler 2,
Anforderung unendliches Fullen,
Anforderung Auto-Zero Piezzo,

verschlossene

v' Lernanforderung verschlossene
Komponenten Schlechtteil,

v' Anforderung Kalibrierprufung durch
Volumen,

v Lernanforderung Kalibrierung,
v Anforderung Kalibrierprufung,
v' Lernanforderung ATR,

v' Anforderung Volumenberechnung

Bestimmte Optionen erscheinen nur, wenn die Funktion benutzt wird.

Version 1.00a
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Blatt Nr. 101/8d — Elektrische Anschlisse F5800
2.3.3. Anschluss J3 (Ein -/- Ausgange) grafische Darstellung

12 34567 8 910111213141516

ollERERIRDEREBEREO

2.3.3.1) SPS Anschluss NPN-TYP

ATEQ e CTTTT kunde | Hinweis: Die 24 V DC
Vel B\ ] : ! ' Versorgung der Ein- und
" : P - _Aus ange | rgung . .
Eingangsboard | '+ (Reset) 1] 1 : [Pusgtinge i Ausgange muss Uber die interne
16/32 ol 2 -—--- e ' ATEQ-Versorgung erfolgen
Programme i ] 1 .. .
9 b (Start)| | 3 I I + (0,3A max.) ODER uber die
L 03 Amay! ATEQoder Kunde | €xterne Stromversorgung durch
24V DC 7 F i 1 den Kunden.
ls(Pri+1) i| 5 b— 1 — | ! . .
o i ! i Bel einer externen
- 1
5 l(Pr2+1) 1) 6 —i/— : Stromversorgung durch den
2 ls(Pra+1) | 7 pb—t—1 : Kunden kann das ATEQ-Gerat
|JJ | 1 K d 1 .. . _
b(Pre+1)i| 8 | | Kunde ! auch Uber Pin 2 oder 4 des J3
i ! " ITsivbe | Anschlusses versorgt werden.
I7 (Programmierbarer Eingang)t | 9 ———— B
_______________________ i : ov
Gemeinsamer Leiter 10

i MODE NPN
Schlechtteil Ref. —=—+{ 13

Alarm—— 14

(D)

{@)]

C -

S i : Eingang
2!  Schlechtteil Test—"— 12

5

<

Zyklusende —"—{ 15

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
!
1
! :
T 1
! :
Gutteil—— 11 |
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
:
1
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Blatt Nr.

2.3.3. 2) SPS-Anschluss PNP-TYP

| I ':
. ' Kunde
. ATEQ i J3 | ——
] 1 m
Eingangsboard | 't (Resed ! 1 E i
16/32 AP - i !
Programme i ! !
I> (Start)] 1| 3 }—— 24V DC H
. (03A max): ATEQ oder Kunde :
24V DC SR e e !
1
ls(Pri+1) il 5 b — 1 —| . .
< la(Pr2+1) !| 6 F———" P!
i< i ! P
£ s(Pra+1) !l 7 b————— b
w ! ! Kunde ¢
lo(Prg+1) ! 8 f———" ] Lo
; 24V DC
I7 (programmierbarer Eingang) | 9 —E—/— B * E
----------------------- i ! ov |
1 1
Gemeinsamer Leiter : 10 a !
1 1
5 Gutteil — 11 '
@ | Schlechtteil Test —"+ 12 M i
2 i MODE PNP !
Schlechtteil Ref. -—"+ 13 !
1 1
Alarm —"— 14 !
1 1
Zyklusende —"=+ 15 |
_______________________ . ;
Masse / Ground : 16 i
/7J77 [P i

ATEQ

Eingangsboard
16/32
Programme

I1 (Reset)

24V DC

(]
o
=
@©
o
c
L

I7 (programmi

Gemeinsamer Leiter

Zyklusende

Schlechtteil Test
Schlechtteil Ref.

I, (Start)

+24VDC

I3 (Pri1+1)

Iy (Pr2+1)

ls (Pra+1) i

ls (Prg +1) !

erbarer Eingang):

Gutteil

Alarm

Version 1.00a

0,3 A Max
mit
24V DC
ATEQ

101/8d — Elektrische Anschliisse F5800

Hinweis: Die 24 V DC Versorgung der
Ein- und Ausgange muss Uber die
interne  ATEQ-Versorgung erfolgen
(0,3 A max.) ODER Uber die externe
Stromversorgung durch den Kunden.

Bei einer externen Stromversorgung
durch den Kunden kann das ATEQ-
Gerat auch Gber Pin 2 oder 4 des J3-
Anschlusses versorgt werden.

Hinweis: Die 24 V DC Versorgung
der Ein- und Ausgange muss uber die
interne  ATEQ-Versorgung erfolgen
(0,3 A max.) ODER uber die externe
Stromversorgung durch den Kunden.

Bei einer externen Stromversorgung
durch den Kunden kann das ATEQ-
Gerat auch Uber Pin 2 oder 4 des J3-
Anschlusses versorgt werden.
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Blatt Nr. 101/8d — Elektrische Anschliisse F5800

2.4. ANSCHLUSS J5 FERNBEDIENUNG (OPTION)

1@2
4 3

Ermaglicht das Anschliel3en einer intelligenten Fernbedienung (Anschlussbuchse M12).

PIN 1 Netz

PIN 2 Spannung + 24V
PIN 3 Netz

PIN 4 Masse 0 V

2.5. ANSCHLUSS J6 DEVICENET-EINGANG (OPTION)

ATEQ-eigenes Netz

Ermaglicht das Anschlie3en anderer ATEQ-Gerate (Stecker M12).

PIN 1 Netz

PIN 2 Spannung + 24V
PIN 3 Netz

PIN 4 Masse 0 V

2.6. ANSCHLUSS J7 DEVICENET-AUSGANG (OPTION)

ATEQ-eigenes Netz

Ermaglicht das AnschlieRen anderer ATEQ-Gerate (Anschlussbuchse M12).

PIN 1 Netz

PIN 2 Spannung + 24V
PIN 3 Netz

PIN 4 Masse 0 V

Version 1.00a
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Blatt Nr. 101/8d — Elektrische Anschliisse F5800

2.7. ANscHLUSS J8 RS232 (STANDARD) ODER PROFIBUS (OPTION) ODER EXTERNER
BILDSCHIRM (OPTION)

~ - 1

Oo RS232: Sub-D Stecker 9-polig.

9 ~6

Ermoglicht das Anschlieen eines Druckers, eines Barcodelesers, eines PCs, eines
Speichermoduls.

PIN 1 Nicht verwendet PIN 6 Nicht verwendet
PIN 2 RXD Datenempfang PIN 7 RTS request to send
PIN 3 TXD Datensendung PIN 8 CTS clear to send
PIN 4 Nicht verwendet PIN 9 Nicht verwendet
PIN 5 Masse

2.7.1. Beispiele RS232-Kabel

ATEQ Connecteur SubD  Connecteur SubD Utilisation,

c ‘ SubD c ‘ SubD 9 points 25 points
onnecteur su onnecteur su - . ]
ATEQ 9 points 9 points Utilisation i N
] ] RX | 2
1 1 - [
I — TX | 3
RX | 2 | 2 | Rx - l
>3] 131 ™ onp[5 |
2 4 & \
GND| 5 5 |GND Rys[ 7|
16 | 6 | cTs| 8|
RTS| 7 | | 7 | RTS (o]
cTs| 8 | '8 | cTs o
9 9
S 1  Profibus: Sub-D Buchse 9-polig.
OO
9 - ~ Externer Bildschirm: Sub-D Buchse 9-
polig.

2.8. ETHERNET-ANSCHLUSS J9

Ethernet-Anschluss zum AnschlieBen des Geréts an ein Ethernet-Netzwerk (Betriebsnetzwerk),
TCP/IP-Protokoll.

» Ist das Gerat an einen Router angeschlossen, ist ein Patchkabel fir Ethernet zu
verwenden.

» Ist das Gerat an einem anderen Gerat oder direkt an einem PC angeschlossen, ist ein
Crossoverkabel fur Ethernet zu verwenden.
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Blatt Nr. 102d — Druckluftanschlisse

DRUCKLUFTANSCHLUSSE

Die Druckluftanschliisse befinden sich auf der Rickseite.

1. TESTDRUCKLUFTAUSGANGE

An diesen Ausgangen kénnen Teile angeschlossen werden (Test, Referenz). Der Ausgang
Druckbeaufschlagung ist fir das Hinzufligen von ATEQ-Zubehér (Y-Ventil) natzlich.

Ein-/Ausgange an der Rickseite des F5200.

Ausgang Referenz (R)

Ausgang Test (T)

Ausgangsauspuff

Ausgang
Druckbeaufschlagung

Ausgang
Druckbeaufschlagung

Ausgangsauspuff

ECHAP./
EXHAUST.

4" W71 | Ausgang Test T1

‘1 Ausgang Referenz R1

Fur die pneumatische Steuerung von z.B. eines pneumatischem Zylinders oder einer

Vorrichtung.

Version 1.00a
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Blatt Nr. 102d — Druckluftanschlisse
3. DRUCKLUFTVERSORGUNG

Blatt 77 ,Druckluftversorgung”
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